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	4.1.1　 具备相关计算机设计软件对织物组织结构、花型等进行设计和研发。
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	4.1.3　 具备采用非遗纹样数据库进行设计的能力。
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	4.3.2　 采用“三涂三晾三发酵”拓浆工艺：濮绸经天然材质材料浸泡后进行染色，然后均匀涂抹由天然原材料调制的浆料，悬挂于通风处晾干后（通风阴干），放入使用天然材质调制的浆料中并保持固定的温度和湿度继续浸泡发酵，若干时日后悬挂于通风处晾干（通风阴干），清洗后再次悬挂于通风处晾干（通风阴干）。重复以上操作流程至少三次，对于比较厚重的织物需六次及以上，直到织物达到拓浆工艺要求。
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	具备对濮绸密度偏差率、质量偏差率、色差、外观质量等项目的检测设备并开展检测。
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	6.1.2　 密度试验按GB/T 4668—1995进行。经密可采用方法C，纬密可采用方法E。仲裁检验采用方法A。每匹样品距两端至少3 m处测量5处纬密，每两测量处间隔2 m以上，求各处测量值的算术平均值，按GB/T 8170修约至0.1 根/10 cm。
	6.1.3　 质量的测定按GB/T 4669—2008中方法6执行。结果表示为单位面积公定质量。仲裁检验按GB/T 4669—2008中方法3进行。
	6.1.4　 断裂强力的测定按GB/T 3923.1规定执行。
	6.1.5　 撕破强力的测定按GB/T 3917.2规定执行。
	6.1.6　 纰裂程度的测定按GB/T 13772.2进行。试样宽度尺寸采用75 mm，负荷的设定为（67±1.5） N。
	6.1.7　 水洗尺寸变化率的测定按GB/T 8629—2017、GB/T 8630执行。洗涤采用A型标准洗衣机的4G程序。干燥程序采用程序A（悬挂晾干）。
	6.1.8　 耐水色牢度的测定按GB/T 5713规定执行。
	6.1.9　 耐汗渍色牢度的测定按GB/T 3922规定执行。
	6.1.10　 耐洗色牢度的测定按GB/T 3921—2008中方法A（1）规定执行。
	6.1.11　 耐干洗色牢度的测定按GB/T 5711规定执行。
	6.1.12　 耐摩擦色牢度的测定按GB/T 3920规定执行。
	6.1.13　 耐唾液色牢度的测定按GB/T 18886规定执行。
	6.1.14　 耐热压色牢度的测定按GB/T 6152规定执行。采用潮压法，温度110 ℃。
	6.1.15　 耐光色牢度的测定按GB/T 8427—2019中的方法3执行。
	6.1.16　 残余表面活性剂、润湿剂的测定按GB/T 23322执行。
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	6.2.1　 检验条件
	6.2.2　 幅宽试验方法
	6.2.3　 外观疵点检验方法
	6.2.3.1　 可采用经向检验机或纬向台板检验。仲裁检验采用经向检验机检验。
	6.2.3.2　 采用经向检验机检验时，验绸机速度为（15±5）m/min。纬向检验速度为约15 页/min。
	6.2.3.3　 检验员眼睛距绸面中心约60 cm～80 cm。幅宽 114 cm 及以下的产品由一人检验。幅宽114 cm 以上的产品由两个人检验。
	6.2.3.4　 外观疵点以绸面平摊正面为准，反面疵点影响正面时也应评分。疵点大小按经向或纬向的最大值量计。
	6.2.4　 色差试验方法
	6.2.5　 纬斜、花斜试验方法


	7　 检验规则
	7.1　 检验分类
	7.2　 组批
	7.3　 出厂检验
	7.3.1　 出厂检验在产品生产完毕交货前进行，出厂检验项目：外观质量。
	7.3.2　 外观质量项目逐匹检验。
	7.3.3　 判定：外观质量项目符合技术要求时，判定合格；外观质量项目不合格时，则判定该匹检验不合格。

	7.4　 型式检验

	8　 标志、包装、运输和贮存
	8.1　 标志
	8.2　 包装
	8.3　 运输
	8.4　 贮存

	9　 质量承诺
	9.1　 客户在产品使用过程中出现任何问题，制造商接到客户反馈后24小时内进行响应，并在48小时内为客户提供合理范围内的解决方案。
	9.2　 根据客户需求提供产品翻修服务。





