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	8.4.2　 从出厂检验合格的同一批产品（按入库时间）中抽取5台样品进行型式检验。
	8.4.3　 所检项目符合本文件要求的时候，判定产品型式检验合格；若有一项或一项以上项目的检测结果不合格，则判定不合格。
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	9.1.1　 产品外包装上应标有以下内容：
	9.1.2　 运输的包装标志应符合GB/T 191要求。
	9.1.3　 产品在包装箱应单件包装，若不是单件包装，箱内各件之间应有隔层或其他防护措施。
	9.1.4　 产品包装中应附有使用说明书和合格证。
	9.1.5　 在包装箱外应标明放置方向、堆放件数限制、贮存防护条件等。
	9.1.6　 外包装应符合防潮、防尘、防震的要求，也可按供需双方合同内容确定包装。

	9.2　 运输
	9.2.1　 产品应存放在通风、干燥、无腐蚀性介质的仓库内，避免受潮。
	9.2.2　 产品运输过程中应防潮、防火、防冲击并保持包装完好。应防止暴晒、雨淋，装卸时防止撞击。


	10　 质量承诺
	10.1.1　 自产品交付之日起3年或车辆行驶10万公里之内(以先到者为准),因产品质量问题而不能正常使用时，提供免费更换服务。
	10.1.2　 用户有需求时，12 h内响应，一般情况48 h提供解决方案。
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