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	6.5.4　 辐条孔一般采用沉孔形式，位置可根据车轮整体设计、辐条编排需要确定，切向角、俯仰角应根据轮辋标定直径、宽度、中毂偏距及条母孔数确定，辐条孔公差为土2 ，参考位置见图3。
	a）参考位置1                                        b）参考位置2
	c）参考位置3                                       d）参考位置4
	标引序号说明：
	a—俯仰角。
	6.5.5　 任意间隔，相同朝向的两个辐条孔之间的距离(弦长)的相对偏差应不大于2mm。
	6.5.6　 辐条孔不应在轮辋接头焊缝处。
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	A—间隙。
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	8.2.2　 抽样检验项目检验批由同一模具、同一材料、同一热处理炉次连续生产的轮辋组成。
	8.2.3　 抽样检验项目每批每个项目应抽取1件。
	8.2.4　 所有抽样检验项目检查结果全部合格，则判该批合格，否则判该批为不合格。

	8.3　 型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式试验：


	9　 标志、包装、运输、贮存
	9.1　 标志
	9.1.1　 轮辋标志位置应在轮辋的外露表面。
	9.1.2　 轮辋标志应包括以下内容：

	9.2　 包装
	9.2.1　 包装应有防雨、防潮措施。
	9.2.2　 包装箱面内容应符合GB/T 191的规定，并标明下列内容：
	9.2.3　 产品包装应牢固可靠，包装内的轮辋不应松动、互相摩擦。
	9.2.4　 包装箱应方便运输，每箱轮辋总质量应不超过50 kg。

	9.3　 运输
	9.3.1　 搬运轮辋包装箱时应轻拿、轻放、不抛掷。运输过程中应避免剧烈震动及雨淋。
	9.3.2　 不应与酸、碱等腐蚀性物品混装运输。

	9.4　 贮存
	9.4.1　 轮辋应存放在干燥、通风的室内库房，不应与酸、碱等腐蚀性物品同库存放。
	9.4.2　 轮辋应垫起存放，距离地面不少于0.2 m，堆垛高度不超过3 m。


	10　 质量承诺
	10.1　 在符合产品规定的运输、贮存、使用条件下，从交付之日起产品在三年或2万公里（先到为准）内，若出现产品质量问题，生产厂商应免费更换相应数量的产品。
	10.2　 用户反馈产品有质量问题时，制造厂应在8小时内响应,48小时内提供解决方案。





