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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由广东省工业设计协会提出并归口。
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广东斗禾科技有限公司、广东艾瑞克林科技有限公司、广东轻工职业技术大学、世界绿色设计组织（WGDO）

绿研院、佛山市和爱飞设计有限公司。

本文件主要起草人：刘海军、董辉、苏志勇、朱艳青、霍炜亮、苏发文、洪立浩、苏梓铭、刘素、
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家用封口机

1 范围

本文件规定了家用封口机的术语和定义、分类、设计原则和基本参数、要求、试验方法、检验规则、

标志、使用说明书、包装、运输、贮存。

本文件适用于额定电压不超过250V、在家用和类似用途场所中使用的干式封口机（以下简称封口机）

的设计、制造、检验。

湿式封口机可参考本文件执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB 2893 安全色

GB 2894 安全色和安全标志

GB/T 4208-2017 外壳防护等级（IP代码）

GB/T 4706.1 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求

GB/T 4706.41 家用和类似用途电器的安全 第41部分：便携式电热工具及其类似器具的特殊要求

GB 4806.1 食品接触材料及制品通用安全要求

GB 4806.7 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品

GB 4806.9 食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品

GB 4806.11 食品安全国家标准 食品接触用橡胶材料及制品

GB 9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T 13306 标牌

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 15706 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小

GB 16798 食品机械安全要求

GB/T 16855.1 机械安全 安全控制系统 第1部分：设计通则

GB/T 21302 包装用复合膜、袋通则

GB/T 26572 电子电气产品中限用物质的限量要求

3 术语和定义

GB/T 4706.1、GB/T 4706.41界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

家用封口机 household sealing machine

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台

http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB 2894-2025&v=GB 2894$


T/GDIDA 013—2025

2

通过加热方式对塑料袋、铝箔袋等软包装材料进行密封的电动器具。产品分为：单封口型封口机、

抽真空型封口机、手持式封口机、充气式封口机等多种类型。

3.2

封口宽度 sealing width

封口机一次操作所形成的密封条的有效宽度。

3.3

封口强度 sealing strength

封口处(非封口纸张处)能够承受的最大剥离力，反映封口质量的牢固程度。

3.4

预热时间 preheating time

从接通电源到封口机达到正常工作温度所需的时间。

3.5

连续工作时间 continuous working time

封口机在额定工作条件下能够连续正常工作的最长时间。

3.6

温度控制精度 temperature control accuracy

封口机实际工作温度与设定温度之间的最大偏差值。

3.7

封口合格率 sealing qualification rate

在规定条件下，封口机完成的有效封口数量与总操作次数的百分比。

3.8

待机功耗 standby power consumption

封口机在接通电源但未进行封口操作时的功率消耗。

3.9

封口材料适应性 sealing material adaptability

封口机对不同类型、不同厚度的包装材料进行有效密封的能力。

3.10

过热保护 overtemperature protection

当封口机温度超过安全限值时自动切断加热的功能。

3.11

封口袋 sealed product

完成袋封口、切断后的被封口的袋子。

3.12

封口袋合格率 qualified rate of sealed product

封口机正常工作时，合格封口袋数量与封口袋总数量的百分比。

3.13

干抽 dry draw

将干燥类物料放入塑料袋，进行密封处理。

3.14

湿抽 wet draw

将带水份的物料放入塑料袋，进行密封处理。

3.15

标准试验袋 standard test plastic bag
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符合相关国家或行业标准的低密度聚乙烯塑料袋，其厚度为0.025 mm。

4 分类

4.1 按加热方式

分为3类：

a) 电阻加热式：通过电阻发热元件直接加热实现封口；

b) 脉冲加热式：通过脉冲电流瞬间加热实现封口；

c) 恒温加热式：通过恒温控制保持稳定工作温度实现封口。

4.2 按封口材料适应性

分为3类：

a) 通用型：适用于聚乙烯（PE）、聚丙烯（PP）等塑料薄膜；

b) 增强型：除通用材料外，还适用于铝箔复合膜、尼龙复合膜等特殊材料；

c) 多功能型：具备封口、切割、抽真空、消毒（紫外线）、定时记录封口时间等多种功能。

4.3 按电源类型

分为3类：

a) 交流供电式：使用 AC 100 V～AC 220 V 电源；

b) 直流供电式：使用电池/Type C/DC 接口供电；

c) 交直流两用式：既可交流供电也可直流供电；

d) 其他方式：磁吸式、无线式等；

e) 国际通用电压规格方式：应适配东南亚等多地区的电源需求。

4.4 按被密封物料类型

分为2类：干抽式、湿抽式。

5 设计原则和基本参数

5.1 设计原则

5.1.1 设计的标准化和定制化

5.1.1.1 应满足通用性和互换性的基本条件。

5.1.1.2 产品定制化应可实现不同用户群体的需求。

5.1.1.3 符合大规模生产需求。

5.1.1.4 符合环保要求。

5.1.1.5 产品结构和部件组成参见附录 A。

5.1.2 通用性和相对独立性

5.1.2.1 通用性：应满足在不同的产品或系列产品中，选择安装封口机相关部件（例如：封口组件、

适配配件等），实现相同的功能。

5.1.2.2 相对独立性：应易于实现具有特定功能的单独设计、制造、检测和验证。
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5.1.2.3 防水等级：应达到 GB/T 4208-2017 中 IPX5 以上的要求。

5.1.2.4 封口机中使用限用物质的限量要求应符合 GB/T 26572 的要求。

5.1.3 兼容性和可升级性

5.1.3.1 兼容性：应实体在满足相同或相近功能要求的条件下，应设计具有在不同产品或系列产品间

的兼容能力。

5.1.3.2 产品的可升级性：应使产品具有功能扩展或升级的能力。

5.1.4 接口规范性

产品的关联接口应统一、规范。

5.1.5 部件安全性

5.1.5.1 封口机与食品包装袋接触部位应符合 GB 4806.1 的规定。

5.1.5.2 封口机内的塑料材料应符合 GB 4806.7 的规定。

5.1.5.3 封口机内的金属材料应符合 GB 4806.9 的规定。

5.1.5.4 封口机内的橡胶材料应符合 GB 4806.11 的规定。

5.1.5.5 被封口的复合膜、袋应符合 GB/T 21302 的规定。

5.1.5.6 其他可能使用的材料（例如：陶瓷等）应符合 GB 4806 系列标准的相关规定。

5.1.6 美学禁忌

封口机设计需遵循美学禁忌要求，确保视觉呈现符合安全规范：​
a) 安全色合规：色彩使用严格符合 GB 2893、GB 2894 安全色规定，规范警示色、指示色等应用，

保障视觉安全识别； ​
b) 规避文化宗教禁忌：设计元素需避开不同文化、宗教中的禁忌符号、图案或色彩； ​
c) 防范负面心理影响：禁止采用恐怖、血腥、低俗等图案或造型，确保美学设计传递正向视觉体

验。

5.2 基本参数

5.2.1 额定功率

功率值应标注在产品铭牌上。具体有：

a) 通用型封口机的额定功率范围：20 W～100 W；

b) 手持式便携封口机的额定功率范围：≤150 W；

c) 交流型封口机的额定功率范围：AC 50 W～AC 500 W；

d) 直流型封口机的额定功率范围：DC 50 W～DC 300 W；

e) 组合型封口机的额定功率范围：≥100 W。

5.2.2 封口宽度

封口机的封口宽度应符合以下规格：

a) 窄封口：≤10 mm；

b) 中封口：＞10 mm 且≤25 mm；

c) 宽封口：＞25 mm 且≤40 mm；
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d) 超大封口：＞ 40 mm。

5.2.3 使用环境条件

a) 温度：-10 ℃～+40 ℃；

b) 相对湿度：≤85％（空气温度为 25 ℃±5 ℃时）；

c) 海拔高度：≤15OO m；

f) 周围环境无易燃、易爆、腐蚀性气体和导电粉尘；

a) 交流供电：AC 100 V～240 V，50/60 Hz；

b) 直流供电：≤DC 36 V；

g) 电源电压波动范围在额定电压的±10％；

h) 电源频率波动范围在额定频率的±2％；

i) 工作温度范围：70 ℃～240 ℃，需要时，工作温度按设计温度要求进行调整。

6 要求

6.1 外观

6.1.1 封口机各部件的表面不应有肉眼可见的凹凸、粗糙不平等缺陷。

6.1.2 封口机的外壳表面应平整光滑、平整，色泽均匀，无明显的色差和污渍，无划痕、毛刺、裂纹、

流挂、气泡、局部收缩等缺陷。

6.1.3 各部件安装牢固，部件间配合紧密，无松动现象。密封条应密封良好，与其他部件贴合紧密。

6.1.4 封口机的标识应清晰，不易脱落。

6.1.5 外观尺寸应符合图纸要求。

6.2 结构

6.2.1 结构紧凑，便携，便于手持操作；封口机各调节旋钮/按钮应灵活、平稳、可靠，不应有影响使

用的缺陷；电子显示字迹应清晰，无影响使用的缺陷。

6.2.2 加热部件与外壳之间应有隔热层，确保工作时外壳表面温度不超过 60 ℃（适用部位包括：手

持区域、非加热区域等），隔热层设计应符合：客户规定的隔热性能、耐高温性能稳定、具有装配便携

性、安全环保特性、耐用性等要求。

6.2.3 操作按钮、开关等部件应布局合理，便于操作。

6.2.4 电源线外露长度应不小于 1.5 m，具体长度由供需双方协商，应具有足够的机械强度和抗拉强

度。

6.2.5 外购件应选用具有资质的生产厂家的合格产品。原材料、外购配套零部件应符有生产厂家的质

量合格证明书。

6.3 性能要求

6.3.1 封口性能

a) 封口强度：详见附录 B；

b) 封口外观：封口处应平整、均匀，无气泡、皱褶、烧焦等现象；

c) 密封性：封口后的包装袋应具有良好的密封性，无泄漏现象发生。
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6.3.2 热封部位表面温度偏差

热封部位表面有效热封长度上的温度偏差值应在±10 ℃以内。

6.3.3 封口袋合格率

6.3.3.1 外观质量

封口机应平整，压痕或压纹清晰，无明显皱褶、灼化和压穿现象。封口袋的生产日期、生产批号等

标识信息应正确、清晰、牢固，打印位置应一致。

6.3.3.2 封口袋尺寸误差

见图1，封口袋应符合以下要求:

a) 封口袋纵封重合偏差量不大于 2 mm；

b) 封口袋纵封中心位置偏差量不大于 2 mm；

c) 以色标定位的控制方式，其切断位置误差不超过士 2mm。用其他形式控制袋的长度时，袋长小

于 100mm 时，其误差不超过士 2mm;袋长大于或等于 100mm 时，其误差不超过袋长的±2%。

标引序号说明：

a——纵封重合偏差量；

b——纵封中心位置偏差量；

L——中心线。

图 1 封口袋尺寸误差示意图

6.3.3.3 封口袋热封口强度

当封口袋材料（例如：PE、铝箔、复合膜等）不同时，热封口强度要求参见附录B。

6.3.3.4 封口袋跌落

封口袋经跌落试验后，封口部位应完好无损，无渗漏。

6.3.3.5 封口袋合格率

对于干式封口机，封口袋合格率不应低于98%。
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注：对于湿式封口机，本项不做要求。

6.4 机械安全

6.4.1 封口机安全防护设计应符合 GB/T 15706、GB 16798 的规定。

6.4.2 封口机上控制系统的有关安全部件的设计应符合 GB/T 16855.1 的规定。当操作人员误操作时，

封口机应有报警或暂停工作的自动操作。

6.4.3 当封口机出现故障时，应自动启动报警信号并停止工作。

6.4.4 封口机上的各零部件及螺栓、螺母等紧固件应固定可靠，防止松动，不应因振动而脱落。

6.4.5 封口机上应有清晰醒目的操纵、润滑、防烫、防夹等标志，安全标志应符合 GB 2894 的规定。

6.5 电气安全

封口机应符合GB/T 4706.1、GB/T 4706.41的相关要求。

6.6 耐久性

进行1000个工作循环后，封口机应能正常工作。

6.7 封口时间

对于不同类型的封口机，封口时间为：

a) 单封口式宜为 2 s～5 s；

b) 抽真空+封口式宜为 35 s～40 s；

c) 丝抽功能式宜为 55 s。

6.8 关机特性

当封口机设置在“关”的位置上时，应在0.5 s内自动切断电源。

7 试验方法

7.1 试验环境条件

7.1.1 电源：交流电压单相 220 V±2.2 V，频率 50 Hz±1 Hz。

7.1.2 相对湿度：45%～75%。

7.1.3 大气压力：86 kPa～106 kPa。

7.1.4 环境温度：25 ℃±5 ℃，且试验室内无明显气流及热辐射影响。

7.1.5 试验时推荐采用符合相关国家或行业标准的低密度聚乙烯（LDPE）袋作为标准试验袋，内装 1/3

容量的干黄豆。

7.2 外观和结构

7.2.1 视检、手动，并配合相关量具检查。

7.2.2 外购件、外协件检查产品合格证；零部件检查检验合格文件。

7.2.3 用相应的量具测量尺寸，检查是否符合图纸要求。

7.3 性能试验
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7.3.1 封口性能

7.3.1.1 封口强度

目测、手动并配合相关量具检查。

7.3.1.2 封口外观

视检、手动检查。

7.3.1.3 密封性

在温度20 ℃～25 ℃、相对湿度40%～60%的环境条件下，将测试用的封口机接入额定电压，确认运

行正常；准备经计量校准合格的负压检测仪表、标准试验袋。将负压检测仪表置入标准试验袋内，启动

抽气封口程序，对试验袋进行密封处理，密封完成后立即记录袋内初始负压值P₁ （精确至0.1 kPa）；

将密封后的试验袋置于上述环境中静置2 h，之后再次读取并记录袋内最终负压值P₂ （精确至0.1 kPa）。

按上述流程重复进行10组平行试验，记录每组的初始和最终负压值，按公式（1）计算每组负压差，

确认10组数据是否满足ΔP≥-10%P₁ （负压差应不超过初始负压值的-10%，单位：kPa）。如果满足，

证明封口后的包装袋具有良好的密封性，无泄漏现象发生。

12 PPP  ……………………… （1）

式中:

ΔP一—封口袋负压差；

P₁ —一封口袋初始负压值，单位为兆帕（kPa）；

P₂ 一—封口袋最终负压值，单位为兆帕（kPa）。

7.3.2 热封部位表面温度偏差

采用温度计等量具检查。

7.3.3 封口袋合格率

7.3.3.1 外观质量

封口机连续正常工作后，在额定速度运转情况下，分3次随机抽取100袋封口袋，每次间隔时间不小

于1 min。目测检查100袋封口袋的外观质量，统计不合格品数a1。

7.3.3.2 封口袋尺寸误差

取外观质量合格的封口袋30袋，用精度为0.5 mm的钢尺测量封口袋的尺寸误差，统计不合格品数a2。

其中色标切断位置的测量方法如下:

测量每袋色标与封口边沿处的相对距离，如图2所示，计算30袋的平均值，将30个测量数据中的最

大值、最小值分别与平均值的差值作为封口袋的色标切断位置误差。
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标引序号说明：

a——下封口；

b——上封口；

c——袋长；

d——色标与封口边沿处的相对距离；

e——色标；

f——切断位置；

A——图案区域。

图 2 色标切断位置示意图

7.3.3.3 封口袋热封口强度

取外观质量合格的封口袋30袋，在每袋封口处的左、中、右部位各取一条试样，每条试样宽15 mm，

与封口长度垂直方向上长50mm(封口部位除外)，180°平展后长度为100 mm，将封口位于中间的试样两

端分别放置在试验机的夹具中。夹具间距离为50 mm，试验速度为300 mm/min士20 mm/min，读取试样断

裂时的最大载荷，以每袋试样断裂时载荷中的最低值作为封口袋的热封口强度，统计不合格品数a3。

7.3.3.4 封口袋跌落

取余下的外观质量合格的封口袋做跌落试验，产品袋封口朝下，方向与冲击台面垂直，从1 m高度

处自由跌落，检查封口，统计不合格品数a4。

7.3.3.5 封口袋合格率

按公式（2）计算封口袋合格率。

K= ……………………… （2）

100-（a1+a2+a3+a4）

100
×100%
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式中:

K一—封口袋合格率；

a1—一外观质量不合格品数，单位为袋；

a2一—尺寸误差不合格品数，单位为袋；

a3——热封口强度不合格品数，单位为袋；

a4——跌落试验不合格品数，单位为袋。

7.4 机械安全

7.4.1 检查封口机的安全防护、操作装置。

7.4.2 封口机正常运转时进行误操作，观察封口机是否报警或警示灯是否亮，并停止工作。

7.4.3 检查封口机各运动部位是否出现松脱现象。

7.4.4 检查封口机各部位标识、标志、指示灯。

7.5 电气安全

按GB/T 4706.1、GB/T 4706.41的规定进行试验。

7.6 耐久性

按产品使用说明放置好封口机，接通电源。将封口袋开口处放置到抽气区域，盖上上盖；按动对应

功能按键，点亮对应指示灯，执行工作；完成后，打开上盖。这一系列操作为一个循环，以每分钟不大

于5次循环的频率进行封口操作，重复进行1000个循环。试验后检查封口机是否能正常工作。

7.7 封口时间

使用相关量具测量封口机的封口时间，随机抽取3台封口机进行试验，记录3次测试值，取算术平均

值。

7.8 关机特性

目测并配合手动检查。将封口机设置在“关”的位置上，用秒表测量关机时间。

8 检验规则

8.1 检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

8.2 出厂检验

8.2.1 每件产品应经公司质检部门检验合格后方可出厂，并附有证明产品质量合格的文件。

8.2.2 出厂检验项目：外观、结构、机械安全、关机特性、标识。

8.2.3 判定方法：如检验项目中有不合格项，应加倍抽样对不合格项进行复验；如仍有不合格项，则

判定该次出厂检验不合格。

8.3 型式检验
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8.3.1 有下列情况之一者应进行型式检验：

a) 新产品试制定型鉴定时；

b) 正式生产后，产品的结构、材料、工艺等有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 正式生产每满 2年时；

d) 停产 1年以上，恢复生产时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f) 国家质量技术监督机构提出要求时。

8.3.2 抽样

在出厂检验合格的产品中任意抽取，抽样数为2台。

8.3.3 检验项目

本标准第6章规定的全部项目和标志9.1。

8.3.4 判定方法

如有不合格项，则判定该次型式检验不合格。

9 标志、使用说明书

9.1 产品标志

每台封口机应固定产品标牌和安全标识标牌。标牌的形式和尺寸应符合GB/T 13306的规定。标牌内

容应包括：

a) 产品名称、型号规格、商标；

b) 公司名称及生产地址；

c) 电源电压、频率等性能参数；

d) 产品主要技术参数；

e) 生产日期和出厂编号；

f) 执行标准号。

9.2 包装标志

9.2.1 封口机应包装良好，其易损、易变形部位应置于固定缓冲材料中。

9.2.2 封口机应采用防潮性能较好的材料包装并有防雨、防雪措施。

9.2.3 包装箱明显处应标志“向上”和“防止雨淋”等符合 GB/T 191 规定的标志。

9.3 使用说明书

9.3.1 每台封口机应附有能指导产品正常使用及维护的产品使用说明书，使用说明书应符合 GB/T 9969

规定，包含产品标准号和基本参数等信息。

9.3.2 产品使用说明书中还应包含安装、维护、保养、注意事项等内容。

10 包装、运输、贮存
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10.1 封口机包装应符合 GB/T 13384 规定，在制动鼓外包上防护塑料薄膜。产品应附有使用说明书和

合格证，以及必要的配套工具。

10.2 封口机在运输时应有防雨、防潮和防曝晒措施，应小心轻放，不得碰撞落地。

10.3 封口机应贮存在干燥、通风、防雨的地方，不得靠近腐蚀性物体源。
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AA

附 录 A

（资料性）

封口机结构示意图

图 A.1 封口机结构示意图
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B

附 录 B

（资料性）

复合膜材料（PE+PA/PE+PET）成品的热封口强度

表 A.1 复合膜材料成品的热封口强度

材料厚度（R）,mm 复合膜材料成品的热封口强度,N（牛顿）/15 mm

0.02≤R＜0.08 ≥20

0.08≤R＜0.18 ≥45

0.18≤R＜0.36 ≥60

R≥0.36 ≥80

注：表中所述的材料厚度是指热封层材料的厚度，其热封部位大都采用易于热合的材料。

_________________________________
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