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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由浙江省质量协会归口。

本文件主要起草单位：海燕接线盒有限公司。

本文件参与起草单位：浙江海燕新能源有限公司、浙江沃威电气有限公司。

本文件主要起草人：钱云雷、缪开龙、刘洋、陈玲、卢建锋、王书丽、郑敏。

本文件评审专家组长：刘浩。
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电能表接插件

1 范围

本文件规定了电能表接插件的术语和定义、基本要求、使用条件、技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输和贮存及质量承诺。

本文件适用于交流额定频率 50 Hz/60 Hz，额定电流不大于 100 A，额定电压交流不超过 1 000 V、直

流不超过 1 500 V 的电能表接插件（以下简称接插件）。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文件,

仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文

件。

GB/T 1043.1 塑料 简支梁冲击性能的测定 第1部分：非仪器化冲击试验

GB/T 2040—2017 铜及铜合金板材

GB/T 2408—2021 塑料 燃烧性能的测定 水平法和垂直法

GB/T 4207 固体绝缘材料耐电痕化指数和相比电痕化指数的测定方法

GB/T 5169.10—2017 电工电子产品着火危险试验 第10部分：灼热丝/热丝基本试验方法 灼热丝

装置和通用试验方法

GB/T 5169.11—2017 电工电子产品着火危险试验 第11部分：灼热丝/热丝基本试验方法 成品的

灼热丝可燃性试验方法（GWEPT）

GB/T 7251.1—2023 低压成套开关设备和控制设备 第1部分：总则

GB/T 20641—2014 低压成套开关设备和控制设备 空壳体的一般要求

JB/T 10323—2016 低压抽出式成套开关设备和控制设备主电路用接插件

3 术语和定义

GB/T 7251.1—2023 界定的术语和定义适用于本文件。

4 基本要求

4.1 设计研发

4.1.1 应具备根据用户的需求对产品结构进行设计的能力。

4.1.2 应采用计算机软件对产品机械结构操作进行模拟仿真。

4.2 原材料

4.2.1 铜材料的力学性能应符合 GB/T 2040—2017 中 T2、H62 牌号的规定。

4.2.2 聚对苯二甲酸丁二酯（PBT）阻燃性能应符合 GB/T 2408—2021 中 V-O 等级的规定。

4.3 工艺与装备
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4.3.1 电能表接插件外壳应采用一次成型的模压或注塑工艺，间隙铜头应采用冲压成型工艺。

4.3.2 应配备 CNC 数控机床、五轴自动机械臂注塑机等生产加工设备。

4.4 检验检测

4.4.1 应具备温升、相比电痕化指数、抗冲击性能等指标的检测能力。

4.4.2 应配备影像测量仪、恒温恒湿试验箱、冲击试验机、电表接插拔、接线端子温升试验台、漏电

起痕试验机、灼热丝试验机等检测设备。

5 使用条件

应符合JB/T 10323—2016中第6章的规定。

6 技术要求

6.1 外观质量

6.1.1 产品表面不应有裂纹、缩孔、凹凸等缺陷，无浇口，合模接缝处无毛刺。

6.1.2 表面镀层应色泽均匀、无起层、褶皱和漏铜现象。

6.1.3 接插件的接头应在产品适当部位标识“A”、“B”、“C”等符号，并标以颜色区别，符合电力

的颜色标识要求。颜色与色卡间无肉眼可观察到的色差。

6.2 接插件外壳

6.2.1 热稳定性

应符合 GB/T 20641—2014 中 9.9.1 的规定。

6.2.2 耐热性能

试验后，钢球沉入试品的直径应不超过 1.5 mm。

6.2.3 着火危险性

应符合GB/T 5169.11—2017中第10章的规定。

6.2.4 相比电痕化指数（CTI）

接插件的外壳相比电痕化指数(CTI)值应不小于 300。

6.2.5 抗冲击性能

接插件的外壳抗冲击性能应不低于42 kJ/m²。

6.3 电气性能

6.3.1 电气间隙

应符合JB/T 10323—2016中7.3.1的规定。

6.3.2 爬电距离
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应符合JB/T 10323—2016中7.3.2的规定。

6.3.3 绝缘电阻

绝缘电阻应不小于 1 MΩ。

6.3.4 工频耐受电压

应符合 JB/T 10323—2016 中 8.1.2 的规定。

6.3.5 冲击耐受电压

应符合 JB/T 10323—2016 中 8.1.3 的规定

6.3.6 短时过载耐受能力

20倍额定电流，1 s，外观应无肉眼可见的紧固件松动，机械损坏、破裂或其他损坏现象。

6.3.7 长久过载耐受能力

1.2倍额定电流，1 h外观应无肉眼可见的紧固件松动，机械损坏、破裂或其他损坏现象。

6.4 温升

经温升试验后各部位的温升极限应满足表1要求。

表 1 温升极限

测温部位 允许温升/K

接线端子 ≤30

插接部位 ≤20

6.5 插拔力

接插件各部位插拔力应满足表 2的要求。

表 2 插拔力

试验部位 插拔/N

不锁紧位置
插入力 ≤50

拔出力 ≤60

锁紧位置
插入力 ≤300

拔出力 ≤500

6.6 耐腐蚀

应符合GB/T 20641—2014中9.13.3的要求。

6.7 机械寿命

接插件应能承受无负荷操作500次的寿命试验，试验后接插件各部位的温升值不得超过10 K。

7 试验方法
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7.1 外观质量

采用目测的方法进行检验。

7.2 接插件外壳

7.2.1 热稳定性

应按GB/T 20641—2014中9.9.1的规定进行。

7.2.2 耐热性能

应按JB/T 10323—2016中9.4的规定进行。

7.2.3 着火危险性

按GB/T 5169.10—2017的规定进行，灼热丝顶端的试验温度为960 ℃，容许偏差±15 ℃，试验时间

为30 s±1 s。

7.2.4 相比电痕化指数（CTI）

按GB/T 4207进行的规定进行。

7.2.5 抗冲击性能

按GB/T 1043.1的规定进行。

7.3 电气性能

7.3.1 电气间隙

按 GB/T 7251.1—2023 中标准附录 F的规定进行。

7.3.2 爬电距离

按GB/T 7251.1—2023中标准附录F的规定进行。

7.3.3 绝缘电阻

按GB/T 7251.1—2023中11.9的规定进行。

7.3.4 工频耐受电压

按 GB/T 7251.1—2023 的 10.9.2 规定进行。

7.3.5 冲击耐受电压

按GB/T 7251.1—2023的10.9.3.2规定进行。

7.3.6 短时过载耐受能力试验

将接插件固定在试验台金属支架上，通以20倍额定电流1 s，观察接插件外观变化。

7.3.7 长久过载能力试验

将接插件固定在试验台金属支架上，通以1.2倍额定电流1 h，观察接插件外观变化。
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7.4 温升

按JB/T 10323—2016中9.10的规定进行。

7.5 插拔力

试验用Φ7.4/Φ8.4标准测量端子盒/专用电能表及专用测力计进行。在锁紧位置及不锁紧位置分别

用测量端子盒/专用电能表扣合接插件电气插头，启动测力计，缓缓施加压力，测量端子盒被压入到完

全配合至或压力到设定极限值，读取测力计读数为无润滑单相插入力；之后，施加相反拉力，直至测量

端子盒完全拔出至，读取测力计读数为无润滑单相拔出力。

7.6 耐腐蚀

按GB/T 20641—2014中9.13中的严酷试验B规定的方法进行。

7.7 机械寿命

按JB/T 10323—2016中9.12的规定进行。

8 检验规则

8.1 检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验，检验项目见表3。

表 3 检验项目

序

号
检验项目 出厂检验 型式检验 技术要求 试验方法

样品编号

1 2 3 4

1 外观质量 √ √ 6.1 7.1 √ — — —

2

接插件

外壳

热稳定性 √ √ 6.2.1 7.2.1 — √ — —

3 耐热性能 √ √ 6.2.2 7.2.2 — — √ —

4 着火危险性 — √ 6.2.3 7.2.3 — — — √

5 相比电痕化指数 √ √ 6.2.4 7.2.4 — — — √

6 抗冲击性能 √ √ 6.2.5 7.2.5 — √ — —

7

电气性

能

电气间隙 √ √ 6.3.1 7.3.1 √ — — —

8 爬电距离 √ √ 6.3.2 7.3.2 √ — — —

9 绝缘电阻 √ √ 6.3.3 7.3.3 — — — √

10 工频耐受电压 √ √ 6.3.4 7.3.4 — — — √

11 冲击耐受电压 √ √ 6.3.5 7.3.5 √ — — —

12 短时过载耐受能力 — √ 6.3.6 7.3.6 √ — — —

13 长久过载耐受能力 — √ 6.3.7 7.3.7 √ — — —

14 温升 √ √ 6.4 7.4 √ — — —

15 插拔力 — √ 6.5 7.5 √ — — —

16 耐腐蚀 — √ 6.6 7.6 √ — — —

17 机械寿命 — √ 6.7 7.7 — — √ —

注：“√”为必检项目,“—”为不检项目。
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8.2 出厂检验

8.2.1 产品经出厂检验合格，并加施合格标志方可出厂。

8.2.2 出厂检验项目均合格，则判该产品合格。

8.3 型式检验

8.3.1 当有下列情况之一时应进行型式检验：

a） 新产品设计定型鉴定；

b） 当结构，工艺、原材料改变，可能影响产品性能时；

c） 批量生产间断一年重新投入生产时；

d） 正常生产的产品每两年进行一次。

8.3.2 型式检验的样品从出厂检验合格产品中抽取 4 只，对样品进行编号，每只样品进行的型式检验

的项目按表 3的规定进行。

8.3.3 型式检验项目全部合格则判该次型式检验合格，否则该次型式检验不合格。

9 标志、包装、运输和贮存

9.1 标志

产品标签内容应包括：

a) 产品型号；

b) 输入电压；

c) 额定电流；

d) 制造单位名称。

9.2 包装

9.2.1 产品包装应牢固可靠，防湿、防潮、防振动。

9.2.2 成品包装箱内应附有产品装箱单、使用说明书、合格证等。

9.3 运输

产品在运输过程中应小心轻放，避免碰撞和敲击，要防潮、防雨，不应与酸碱等腐蚀性物品共同放

置。

9.4 贮存

产品应存放在环境温度为－25 ℃～55 ℃，相对湿度不大于95 %，通风良好的仓库内，室内无酸、

碱、易燃、易爆、有毒等化学物品和其它腐蚀性气体，无强烈的机械振动和冲击的影响。

10 质量承诺

10.1 自产品出厂之日起 24 个月内，因产品质量问题而不能正常工作时，应免费提供维修或更换。

10.2 客户有诉求时，应在 12 h 内做出响应，48 h 内提供解决方案。

_________________________________
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