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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件牵头单位：苏州海玛网络科技有限公司。

本文件参与单位：苏州创联知识产权代理有限公司、南京企标邦标准技术服务有限公司。

本文件主要起草人：陈晓丹、张健、刘晨阳。
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人工智能翻盖式垃圾箱

1 范围

本文件规定了人工智能翻盖式垃圾箱的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于人工智能翻盖式垃圾箱的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 2423.5 环境试验 第2部分:试验方法 试验Ea和导则:冲击

GB/T 2423.17 环境试验 第2部分：试验方法 试验Ka：盐雾

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 4208 外壳防护等级（IP代码）

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 技术要求

4.1 外观

产品外观应符合表 1 的规定。

表 1 外观

项目 指标

颜色 0.5～1.0△E

变形 整体，部件，配件均不应有变形

凹坑
手感凹坑肉眼不可察应≤2 处

并同一部件应≤1 处

飞边 整体内外面不应有飞边

毛刺 整体，部件均不应有手感毛刺

脏污
裸漏面不应有刮伤，脏污

非裸漏面应≤2 处（轻微面积小≤3 cm
2
)

露底 整体、部件正面、内面、侧边不应有漏底

流挂 整体、部件正面、内面、侧边不应有流挂

积粉
裸漏面不应有积粉

非裸漏面≤2 处（轻微面积小≤8 mm
2
）

桔纹
裸漏面≤1 处（轻微面积小≤5 mm

2
）

非裸漏面≤3 处（轻微面积小≤10 mm
2
）

气孔
裸漏面≤3 处

非裸漏面≤8 处

凹凸膜 整体，部件正面，内面，侧边 不得凹凸膜

焊点
产品满焊，焊接处不应有虚焊、漏焊、焊穿；

焊疤表面打磨光滑，不划手，无焊渣，焊缝

生锈 产品整体不应有生锈
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4.2 尺寸公差

产品尺寸公差应≤7 mm，部件尺寸公差应≤3 mm，材料厚度公差应≤0.7 mm，喷塑膜厚为 60～80 um。

4.3 重量公差

产品重量公差应为±8%。

4.4 配件

4.4.1 紧固件表面应完整，无破裂、磨损、缺损，金属应无氧化，表面应整洁无污渍。

4.4.2 产品开合测试 20 次，应无卡顿，异常；表面无盖刮伤，毛刺。锁孔位置正常。

4.4.3 五金件表面不应有划伤，毛刺。

4.5 功能

4.5.1 等待功能

在没有任何感应物（人手或物体，下同）靠近感应窗口的情况下，桶盖自动关闭，指示灯持续呈现

红色闪光 5 s～6 s，表示垃圾桶处于等待工作状态。

4.5.2 自动开盖关盖功能

当感应物沿垂直方向靠近感应窗口时，桶盖将会自动打开，指示灯应呈现红色或绿色常亮。若感应

物没有离开，桶盖会继续保持打开状态，指示灯保持红色或绿色。当感应物离开感应窗口时，桶盖将自

动关闭，垃圾桶处于等待工作状态。

4.5.3 手动按键开盖关盖功能

对于自动兼手动类型的产品，用手动按键开盖关盖功能时，打开及关闭过程动作应灵活、可靠。按

压“右”按键时，指示灯呈现“绿色”，桶盖将自动打开，其后桶盖一直保持打开状态，指示灯转为绿

色闪光。按压“左”按键时，桶盖自动关闭，垃圾桶处于等待工作状态。

4.6 冲击测试

整体组装后，经试验应无变形、裂纹等现象。

4.7 缓降测试

盖板正常放下后应正常缓降，顺滑。

4.8 老化测试

产品抗紫外线 900 h 不褪色。

4.9 开合测试

门板正常开合 15 次，合页阻力不变，无卡顿。

4.10 盐雾测试

所有金属，表面处理，要求盐雾测试 72 h，等级 8～9 级。

4.11 百格测试

百格测试过 5B。

4.12 组装测试

2 人组装时间应不超过 40 min。

4.13 外壳防护

垃圾桶的外壳防护等级应符合 GB/T 4208 中 IP32 的规定。
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4.14 工作寿命

垃圾桶在正常工作条件下累计开关盖 10 000 次后，应仍能正常工作。

5 试验方法

5.1 外观

产品颜色以光谱仪检查，脏污、积粉、桔纹以直尺检验，其余以目测、手感检验。

5.2 尺寸公差

使用卷尺/千分尺/厚度规/膜厚仪进行测量。测试点同部件上取 5 点，需要测试三个部件以上。

5.3 重量公差

使用电子秤进行测量。

5.4 配件

以目测、手感检验。

5.5 功能

5.5.1 等待功能

接通电源，当没有任何感应物靠近感应窗口时，目测桶盖和指示灯状态。

5.5.2 自动开盖关盖功能

接通电源，将感应物沿垂直方向靠近感应窗口，桶盖自动打开。然后，让感应物在感应窗口前滞留

1 min～2 min，桶盖保持打开状态。最后，感应物离开感应窗口，桶盖应自动关闭。目测当感应物靠近、

滞留和离开感应窗口时，桶盖动作和指示灯状态。

5.5.3 手动按键开盖关盖功能

用手按压“右”按键，桶盖应打开。待桶盖完全打开后，再按压“左”按键，桶盖应关闭。

5.6 冲击测试

按 GB/T 2423.5 中 Ea 的冲击试验方法进行冲击试验。

5.7 缓降测试

以目测检验。

5.8 老化测试

使用紫外线灯光照射 900 h，检查是否褪色。

5.9 开合测试

以目测、手感检验。

5.10 盐雾测试

按 GB/T 2423.17 的规定进行。

5.11 百格测试

使用百格刀、3 m 胶进行检验。

5.12 组装测试

2 人按照说明书进行组装并计时
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5.13 外壳防护

按 GB/T 4208 的规定进行。

5.14 工作寿命

将感应物靠近感应窗口，然后离开，使桶盖自动打开再关闭，以此为一个周期。连续进行 10 000

个周期的试验。

6 检验规则

6.1 检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

6.2 抽样

采用 GB/T 2828.1 正常检查一次抽样方案，见表 2。当样本数等于或大于批量时，应 100% 检验。

表 2 抽样方案

批量范围 N
正常一次抽样，检验水平为 S-3；AQL=1.5

样本数 n 接收数 Ac 拒收数 Re

2～15 2 0

16～50 3 0 1

51～150 5 0 1

151～500 8 0 1

501～3 200 13 0 1

3 201～35 000 20 0 2

35 001～500 000 32 1 2

500 001 及以上 50 21 3

6.3 出厂检验

6.3.1 每台产品应经生产企业质检部门检验合格，方能出厂。

6.3.2 出厂检验项目为外观、尺寸公差、重量公差、配件。

6.4 型式检验

6.4.1 有下列情况之一时应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 产品停产 12 个月以上，重新恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

e) 国家市场监管部门提出进行型式检验要求时。

6.4.2 型式检验项目包括本文件中和第 4 章技术要求中的全部项目。

6.5 判定规则

6.5.1 产品检验结果中，若全部符合本文件要求，则判该次检验合格。

6.5.2 按本文件的要求逐项进行检验，其中若有一项不合格，应判定该样品为不合格。当不合格样品

数大于或等于表 2 规定的拒收数时，应判定该批产品不合格。不合格批中的产品经剔除后，再次提交

检验。仍不合格时，判定为该批产品不合格。

7 标志、包装、运输和贮存

7.1 标志
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7.1.1 产品在适当的明显位置进行产品信息的标志：

a) 产品型号；

b) 生产编号；

c) 制造厂名及联系方式；

d) 制造日期。

7.1.2 标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。

7.2 包装

包装箱内应装有下列技术文件：

a) 产品合格证；

b) 使用说明书；

c) 制造厂名及联系方式；

d) 检验报告。

7.3 运输

产品运输时，应稳起轻放，防止碰撞。

7.4 贮存

产品应避光保存，避免暴晒。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台


	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　技术要求
	4.1　外观
	4.2　尺寸公差
	4.3　重量公差
	4.4　配件
	4.5　功能
	4.5.1　等待功能
	4.5.2　自动开盖关盖功能
	4.5.3　手动按键开盖关盖功能

	4.6　冲击测试
	4.7　缓降测试
	4.8　老化测试
	4.9　开合测试
	4.10　盐雾测试
	4.11　百格测试
	4.12　组装测试
	4.13　外壳防护
	4.14　工作寿命

	5　试验方法
	5.1　外观
	5.2　尺寸公差
	5.3　重量公差
	5.4　配件
	5.5　功能
	5.5.1　等待功能
	5.5.2　自动开盖关盖功能
	5.5.3　手动按键开盖关盖功能

	5.6　冲击测试
	5.7　缓降测试
	5.8　老化测试
	5.9　开合测试
	5.10　盐雾测试
	5.11　百格测试
	5.12　组装测试
	5.13　外壳防护
	5.14　工作寿命

	6　检验规则
	6.1　检验分类
	6.2　抽样
	6.3　出厂检验
	6.4　型式检验
	6.5　判定规则

	7　标志、包装、运输和贮存
	7.1　标志
	7.2　包装
	7.3　运输
	7.4　贮存


