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	5.13.1　除在订货合同中有规定外，闸阀采用逆时针方向为开的手轮直接操作。
	5.13.2　操作闸阀用的手轮应当具有不多于6根轮辐的“轮辐和轮缘”型；除订货合同另有要求外，手轮应当是一体式结构
	5.13.3　手轮上应当有指示开关方向的标记，采用汉字+箭头或英文+箭头的方式。手动驱动的手轮安装在阀杆螺母上并由
	5.13.4　手轮应当安装在阀杆螺母上，阀杆螺母可采用六方或平键连接的方式。
	5.13.5　作用在手轮上的最大开启力应不超过360N，瞬时最大开启力应不超过1000N。驱动手轮的最大直径不得超
	5.13.6　若采用驱动装置操作阀门，买方应在订货合同中提出详细要求，闸阀与驱动装置的连接5.10.4规定。

	5.14　旁通装置和放泄装置
	5.14.1.1　订货合同有要求时才提供旁通装置和放泄装置，旁通装置和放泄装置的位置按GB/T 12224中图1所示位
	5.14.1.2　旁通装置可采用对焊、承插焊、螺纹或法兰连接型式。采用对焊、承插焊或螺纹连接时，应按GB/T 1222
	5.14.1.3　放泄装置应采用按GB/T 7306.2或GB/T 12716的螺纹连接，并配备密封螺塞。当阀体该处的

	5.15　静压寿命
	5.16　无损检测
	5.16.1　焊接连接端的焊接部位
	5.16.1.1　所有焊接连接端的闸阀，焊接端部位须按JB/T 6902的规定进行液体渗透检测，检查结果应当是无有害缺
	5.16.1.2　当有下列连接条件的焊接端，应当按JB/T 6440的要求进行射线检测，其检查结果应当符合JB/T 6

	5.16.2　阀体阀盖的承压部位
	5.16.2.1　按GB/T 12224规定的特殊压力级的阀门，应当按JB/T 6440的要求进行射线检测，其检测结果
	5.16.2.2　如果合同有要求，铸件阀门应当按JB/T 6440的要求进行射线检测，其检测结果应当符合JB/T 64


	5.17　压力试验
	5.17.1　闸阀的压力验应符合GB/T 26480的规定。
	5.17.2　带有驱动装置的阀门，密封试验时，应当使用配置的驱动装置操作阀门的启闭进行密封和上密封试验。
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	6.1.2　焊接端连接的阀门其阀体的碳含量还应符合：

	6.2　内件
	6.2.1　阀座
	6.2.2　闸板
	6.2.3　密封面
	6.2.4　阀杆

	6.3　螺栓
	6.3.1　阀体连接和填料压盖螺栓
	6.3.1.1　对于设计温度不小于-10℃,且设计压力不大于PN25的场合的碳钢闸阀连接螺栓可采用GB/T 3098
	6.3.1.2　使用温度在-46℃~205℃时连接螺栓材料应当采用铬钼合金钢，螺母材料应当选用优质碳素钢；当有耐蚀要

	6.3.2　驱动装置连接螺栓
	6.3.2.1　驱动装置与阀体连接螺栓应选用GB/T 3098.18.8级，螺母应选用GB/T 3098.28级。
	6.3.2.2　当有耐蚀要求时，螺栓应选用GB/T 3098.6A2-70、A4-70或ASTMA193B8-CL2


	6.4　填料压盖
	6.5　螺塞
	6.6　填料隔环和上密封圈
	6.7　支架
	6.8　阀体与阀盖的连接垫片
	6.9　填料
	6.10　阀杆螺母
	6.11　旁通管道和阀门
	6.12　手轮
	6.13　手轮的锁紧螺母
	6.14　酸性环境

	7　试验方法
	7.1　总则
	7.2　压力试验
	7.2.1　壳体试验
	7.2.2　密封试验
	7.2.3　上密封试验

	7.3　其它检验和试验
	7.3.1　阀体、阀盖壁厚测量
	7.3.2　阀杆直径测量
	7.3.3　密封面硬度测量
	7.3.4　阀杆硬度测量
	7.3.5　材料成分分析
	7.3.6　材料力学性能检验
	7.3.7　阀体、阀盖标志检查
	7.3.8　铭牌内容检查
	7.3.9　无损检测
	7.3.10　静压寿命试验


	8　检验规则
	8.1　阀门必须逐台进行出厂检验和试验，检验合格后方可出厂。
	8.2　检验项目、技术要求和检验方法按表7的规定。
	8.3　型式试验
	8.3.1　有下列情况之一时，应进行型式试验：
	8.3.2　型式试验采取抽样的方式。

	8.4　抽样方法
	8.4.1　抽样可在生产线的终端经检验合格的产品中随机抽取，也可在产品成品库中随机抽取或者从已供给用户但为使用并
	8.4.2　技术协议中规定进行型式试验时，从所供产品中抽一台进行试验。
	8.4.3　型式试验的全部检验项目都应符合表7中技术要求的规定。
	8.4.4　静压寿命试验在已抽的产品中任选一台进行试验。


	9　标志
	9.1　总则
	9.2　阀体和阀盖上的标志
	9.2.1　阀体上应永久标志下列内容：
	9.2.2　阀盖上应永久标志下列内容：

	9.3　铭牌
	9.3.1　闸阀铭牌应标志下列内容：
	9.3.2　铭牌应采用奥氏体不锈钢材料制成。
	9.3.3　铭牌应用铆钉固定在阀体或阀盖的法兰上，在阀体和阀盖壳体承压区域不允许打铆钉固定铭牌。

	9.4　其它标记

	10　防护、包装、运输和贮存
	10.1　闸阀的装运和贮存应符合JB/T 7928的规定。
	10.2　闸阀检查和试验后，应清除油污脏物、阀腔内的积水及其其它杂质，并干燥处理。
	10.3　除奥氏体不锈钢闸阀外，其它材料的闸阀表面应按JB/T 106的标准要求涂漆（不包括连接端部）。用户对
	10.4　除奥氏体不锈钢闸阀外，其它材料的闸阀的流道表面（包括螺纹和承插焊口）应该涂以容易去除的防锈油。
	10.5　闸阀的端部应采用木材、木质纤维、塑料、橡胶或其它适当材料制成的盲板或堵头进行封堵保护。对于法兰端阀门
	10.6　闸阀应采用木箱包装或按用户要求包装，包装应能防止大气腐蚀，在运输过程中能避免机械损伤。
	10.7　在运输过程中，应使闸阀处于关闭状态。闸阀部件和密封面应避免机械损伤。



