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	4.7.8　在双闸板楔块机构撑开，闸板密封面与阀座密封时，闸板密封面不得上下滑移，整个压紧密封过程，只用单向压紧
	4.7.9　闸板上软密封采用氟橡胶密封圈，金属闸板上开有燕尾凹槽，氟橡胶与金属闸板的粘结，采用硫化压注工艺，其技

	4.8　阀杆与阀杆螺母
	4.8.1　阀杆最小直径是指阀杆与填料接触段的外径，阀杆最小直径应符合规定。
	4.8.2　阀杆采用暗杆和明杆两种结构形式。
	4.8.3　采用暗杆结构形式时，阀杆一端与嵌在斧柱之间的阀杆螺母旋合，旋合长度不应小于阀杆直径的 1.2～1.4
	4.8.4　暗杆阀杆应有一个凸台，与支架上单向推力球轴承配合。
	4.8.5　暗杆阀杆尾部应加工有键槽，通过连接套相连接。
	4.8.6　明杆阀杆一端与嵌在斧柱之间的连接块相连，另一端与阀门驱动装置中的阀杆螺母旋合，旋合长度不应小于阀杆直
	4.8.7　明杆阀杆与嵌在斧柱之间的连接块相连的一端应有螺纹和一个销孔，销孔用以安装销轴。
	4.8.8　阀杆与阀杆螺母采用梯形双头螺纹传动，梯形螺纹应符合 GB/T 5796.1～5796.4 的规定。

	4.9　斧柱
	4.9.1　斧柱可以采用铸件，也可以采用钢板焊接结构。
	4.9.2　斧柱下部两楔面可以堆焊 D507Mo 或 A102 合金层，合金层加工后厚度不应小于 2 mm。
	4.9.3　斧柱中间通孔，应与阀杆保持单边不应小于 2 mm 的间隙。

	4.10　支柱
	4.11　填料
	4.11.1　填料不应小于 6 圈，填料截面为方形。阀盖上方填料函深度应大于 6 圈填料厚度尺寸。
	4.11.2　填料应每填一圈后进行压紧，然后边填边压直至 6 圈填满。

	4.12　压套和压板
	4.12.1　压套、压板采用两体结构形式。
	4.12.2　压板上部与压板接触角部分的直径必须大于填料函直径，有一个台肩，台肩上端面应设计成球面。
	4.12.3　压板与压套接触的部分应设计成锥面，与螺柱配合的孔应为不开中通孔。

	4.13　轴承压盖
	4.13.1　轴承压盖设计成外螺纹与支架配合。
	4.13.2　装配完毕后，应与支架配作紧定螺孔。
	4.13.3　轴承压盖上端面设计有两个浅孔，以供装配时用。

	4.14　连接套
	4.14.1　连接套上端面设计为牙嵌形和电动驱动装置相连接。
	4.14.2　内孔应设计有键槽，与阀杆连接。

	4.15　连接螺柱
	4.15.1　阀体与阀盖的法兰连接可采用等长双头螺柱，等长双头螺柱按 GB/T 901 的规定，也可采用全螺纹螺柱
	4.15.2　阀盖与支架连接可采用等长双头螺柱，等长双头螺柱按 GB/T 901 的规定，也可采用全螺纹螺柱，螺母
	4.15.3　支架与电动驱动装置可采用六角头螺栓，六角螺栓按 GB/T 5780 的规定，也可采用双头螺栓，双头螺
	4.15.4　压紧填料压板应采用双头螺栓，双头螺栓按 GB/T898 规定，螺母按 GB/T 6170 规定。
	4.15.5　用于连接用的螺柱、螺母、螺距不大于 3mm，螺纹尺寸和公差按 GB/T 196 和 GB/T 197

	4.16　连接块
	4.16.1　连接块应设计有螺纹孔，用以连接阀杆。
	4.16.2　连接块应设计有销孔，用以安装销轴。

	4.17　操作
	4.17.1　闸阀应操作灵活、无卡阻。
	4.17.2　闸阀采用电动驱动装置驱动，用户需要配备电控箱时，应在订货合同中注明。
	4.17.3　如用手动驱动装置操作时，用户应在合同中注明。
	4.17.4　阀门与驱动装置连接法兰尺寸应符合 GB/T 12222 的规定。

	4.18　旁通装置
	4.18.1　阀体、阀盖上设有 DN100 排水和 DN50 给水的连接管及连接法兰，当用户需改变口径规格时，应在
	4.18.2　当用户要求在排水和给水管端配置相应阀门时，应在合同中具体注明阀门种类及驱动方式。

	4.19　压力试验
	4.19.1　每台阀门必须进行压力试验。
	4.19.2　壳体试验应符合 GB/T 13927 的规定，试验结果应无可见渗漏及结构损伤、变形。
	4.19.3　密封试验应符合 GB/T 13927 的规定，试验时先后向阀门进、出口端缓慢加压试验，密封面应无可见

	4.20　无损检测
	4.20.1　焊接接头的分类应按 GB/T 150.1～150.4 的规定。
	4.20.2　阀门的焊接部位，经形状尺寸和外观检查合格后，应进行无损检测。
	4.20.3　无损检测发现的有害缺陷，应进行修磨及必要的补焊，并对该部位采用原检测方法重新检测。

	4.21　外观
	铸件应符合 JB/T 7927 的规定，钢板表面应无裂纹、夹杂、穿孔、擦伤、刮痕等缺陷。


	5　材料
	5.1　阀体、阀盖、闸板、斧柱、支架
	5.2　阀座和支柱
	5.3　阀杆螺母
	5.4　阀杆
	5.5　压套
	5.6　压板、连接套和连接块
	5.7　阀座密封面
	5.8　闸板密封圈
	5.9　中法兰垫片
	5.10　填料
	5.11　连接螺柱和螺母
	5.12　阀腔给排水用外接管及法兰

	6　试验方法
	6.1　空载操作试验
	6.2　压力试验
	6.2.1　压力试验应按 GB/T 13927 的规定。
	6.2.2　液体壳体试验
	6.2.3　气体壳体试验
	6.2.3.1　气体壳体试验应在液体壳体试验合格后方可进行。
	6.2.3.2　排净阀门体腔内的液体，封闭阀门的进出各端口，阀门部分开启，放散阀关闭。将阀门侵入水中或者将阀门壳体外

	6.2.4　密封试验

	6.3　壳体壁厚测量
	6.4　阀杆直径测量
	6.5　阀杆硬度测量
	6.6　材质理化分析
	6.7　无损检测
	6.8　阀体标志检查
	6.9　铭牌内容检查

	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　出厂检验
	7.2.1　出厂检验数量
	7.2.2　出厂检验项目
	7.2.2.1　一般检查；
	7.2.2.2　外观检查；
	7.2.2.3　密封性；
	7.2.2.4　还包括4.1-4.19等项目。

	7.2.3　出厂检验规则

	7.3　型式检验
	7.3.1　型式检验条件
	7.3.2　型式检验规则
	7.3.3　制造厂生产的产品应与提交检验单位的样品和技术文件相符。


	8　标志、包装、运输及贮存
	8.1　标志
	8.1.1　阀门的标志应符合 GB/T 12220 的规定。
	8.1.2　阀体上必须注有下列标记：制造厂商标标志、阀体材料或代号、公称压力、公称尺寸等。
	8.1.3　铭牌上必须注明阀门的名称、型号、公称尺寸、公称压力、适用温度、适用介质、出厂编号、生产日期、制造厂名

	8.2　包装
	8.2.1　外包装应能保证产品在运输、贮存过程中，不受损坏，不受外来物污染，也可用供需双方协商的包装物，且包装内
	8.2.2　应符合GB/T 12123-2008中的规定。
	8.2.3　使用说明书应包括如下内容：

	8.3　运输
	8.4　贮存



