ICS 23.060. 30
CCS J 16

AHVAXH
Zi 7 U N :

T/AHVAXH 12503. 1—2025

I 1 8BS ARSI

Gate Valve — Part 1: Electric Stainless Steel Gate Valve

2025-06—- 22 %% 2025 - 06— 27 SCjim

ZHERII TS %5



T/AHVAXH 12503. 1—2025

H /N
LTI 11
L VB o 1
2 VO S S 1
R I N 1 = 1
7 N5 1
R . 5 3
B AT I L 4
TR BB 4
I 4



T/AHVAXH 12503. 1—2025

]l

A

T/AHVAXH 12503 ([#I&Y 2 Tk 4

——3 1 #B5r: HBA AN IR ;

——3 2 ¥4 HBTAR I R

—— 55 3 Ry i E AL I

——EE 4oy R R R B [ 1 5

——EE 5oy BT A — R R 1 IR 5

——58 6 ¥4y i e s HL S i R

——55 7 H 5 WEIE T EE A R K e B 19 1 5

——5 8 # 4. HAHCHL T FH R K R 4 L B 19 1 5

——55 9 # 4y XA L B i 1R

——3 10 #5: BRHICR B B R e ] ] 1

——55 11 #B5r: HAME R 3 2 B ] 1]

A4y )9 T/AHVAXH 12503 (FIIED) 4 1 #64.

KRS R AMRAE GB/TL. 1-2020 (Fr#Efl TAESIEE 1 540 ARy SO I 25 M R B Y
GB/TL.2-2020 (HRiEAL TAE SN 2 #6453 L 1S0/TEC FRuEAL SR A BLml (bR A Ak ST AR 40 0] )
HA RHE AT R E 1

A 2 B R T Wb BoR 22 sl 24 i FE I 1.

AT T B RAL: R E LR A EHIRA

A IR AL HIL R TA R AR . Wirm s @ s H AR AR . IERAF . BN
o R TR AT . BT TERIA IR AT . N ESE A IR AT . EMNEE A RAT .
TUA AU A PRA 7 B T TR B RAF .

A EEREN: REM. B Fa4W. £, A5, WS, R, BRI, %
W s, BT, BALE. K.

AT 2025 4EE CHIT .

AT TN R B A IR AR 1B 2 A R ) £ DA o

II



T/AHVAXH 12503. 1—2025
BiE £ 12849 : EIITENER

1 SEE

AHRHERE 1 FLBI AN P ] 1 (AR TE A3 S BORER . sl i Rae il pris. #a
HHLEER,
AHRUEIE F T (10 F B3l AN S AR o 3 1) e 1 CRATR TRk 1) o

2 AEMsIAXH

TN HU ST A P A I S R R R 5| R TS A ST AR AN T R Sk HerbiE H I 51 S
15, A% H AR R AR ASE B T A A H I I SO, Hso A (R B iz elo)
T A

GB/T 983-2012 FANIE %

GB/T 1176 #5i&H & &HAKM

GB/T 1220 AEE4MHE

GB/T 3280 ANEEANA FLANHR A4 7y

GB/T 4237 ANEHANHEL MR AN 7y

GB/T 4423-2007 i 44 4= i il e

GB/T 12220-1989 B I brid

GB/T 21465 [{I] ARif

JB/T 106 W[ ]HIbREMIREE

JB/T 5300 MV H I I# AL % H 50

JB/T 7928 @AM IR ER

CJ/T 257 %56 & LA

3 AREBMENX
GB/T 21465 Ft58 M ARTEA & & H T A 3044

4 FAREX
4.1 FAKRER

TER] 1) 87 57 AR RS, 4% 28 0K P2 e LV 1 R B A e AR SO 1) i o
4.2 PREX

4.2.1 [EFER

I IHE R B I P ANER AN, APRLNAF 4 GB/T 3280 A1 GB/T 4237 [IMLE, BIZIT TR & RIEK,
4.2.2 (R

VAT AL REE FHARARAN, R4S GB/T 1220 RIME, BT HeaAE K.,
4.2.3 [RFIER

VR T R SR Y 58 5 A v S 54 R L A PO & &8 1, AORHSIRF & GB/T 1176 Al GB/T 4423

~

JE o

4.2.4 ZBE



T/AHVAXH 12503. 1—2025
fi] 1) 55 s S — R RE R 25 1B, MPRLIE R EPDM AZ BN NBR Mk . Jofth 254 b4 ) vl M 4T 1%
EIRIFEREH .
4.2.5 EFIZRFZE
TEFRIEHE RME R RE I F 28 [ v Ab FE I B8 FAR AN R AN 1
4.2.6 IB%

AL RIS, AT GB/T 983-2012 [OTK

2.7 BERERIP
IAE RS R P b et FAAR SR & T SO 2R
4.2.8 HEHHR
HAb BRI AT #2 JB/T 5300 16 B% 1T 55 & [F) i 25k

ek
XPTRAKS & BT, LS BUEEARK R RS AF 5 GB/T 17129 HUAHREK
FETHHREEKXR

IR

S TARCPEE,  JREEA/NT 3mm

L2 W RHEEE RN R TR B 1/750.

3 RS PR NAE (2~10) mm Z[&.

I J4E

1 [THER] SR AR AR 4T 25 BB 4z

2 [TRERRE AN K TR 1/750.

FH

1 SHSTIHEE R, ] g BB e T B e T THE |
2 WACARTERS, SRR TR AN AT AR B L

3L
AR AR T 200, DEBTINS EEEE, (HARRN RS, BE SR
BB, WS S s F AN T 3.
4.3.4.2 WETEERTET 3n, v RHXUEATE5H .
4.3.4.3 [EI-RABIGIZEORT, HieGKERM K TIBIERK 1.4 5.
4.3.5 EF

4.3.5.1 [l & AR ST IAE 2 (AR IR IS & ), S5 gE M AR AL S5 4, TR 4 s s, N T SR N R AR
FTTHE

4.3.5.2 EEMNTE 1~3mm {E40E.

4.3.5.3 EEAFAUBDGHETE, MMIARO. LIRS I & or EEGME, PHEESL R T AL
AbFE .

4.3.6 HEXKE

IN

>
N
©

N i U

N e T T T T N S
Aw oW ow N NN

Wow W W W W W W W W W W W

IN



T/AHVAXH 12503. 1—2025
4.3.6.1 BURAE B R R EAE W WP, JF .

4.3.6.2 HUREIPVELE IR IHAE RV A KT 3.2 um,
4.3.6.3 HEEIFHEEIAR PTFE MH, MR/ MRIE 4.
4.4 T R PR R AR o B OR
4.4.1 EEERE
1] ) 0 P R A, % P T K THT Vs 26 R K TR SR AN K F 0. 02L/s/m, T B4 A 53
A HE IR o
4.4.2 DHEEX
MITFUOHKS fodh . BEZGSEATIRIN, el A AR EOR AT & GB/T 17129 HIRLE .
4.5 [RR8YREAMIEIK
4.5.1 A EFEHAAERICRT N AR BRI TS, ASRKIEFASETRL.
4.5.2 I IR AR EURE RS KB SO AT AR AR, REORIEIZ ) R, TATMT-RFEILA

4.5.3 BEG L) AR A RCK SV TAE S ks, 1847 TR, A, BRI, JF
REIL 22 B H K

4.6 P#B1E
4.6.1 |WRHAENI TR T FE N, IS AN ASEEE SRR,
4.6.2 N/ FRETF LS A IR/ 200N,

4.6.3  FIFIATHE ELIEARAR ) I T S, U&7 18 9 < B, PARERT 5 b R R TP T7
[ELEE A

6.4 FRJE AR A B I 600~900mm, & [F) 55 A5 KUE K44 A [T
6.5 J AL e BAH NI &% R R E

6.6 RHIBRT-EhAN oAb SRS 1R P R HAE 0. 2~0.3 m/min .
EETPPS

13 T U O N

()]

A MRS
V] 1) 2 B AR AR A AL 22 By B 32 A B A AR B AR HESRAT , HARFRNIATF & 4. 2 MUK,
EES R
1 FOKIMRRAARE) BT, A TH RN /K B i e &, A A5 RN &
1 FESR

2
2.
2.
2.2 WK R R I A e S T, HER . T RS I b K S = s 2, A
RN 4.2.1 R,
3

5.3 [AEavHRE/HEHIXE

FERCK SV AR T, FHHAR Dl GO /5 16 1T 75 0 £ =58 BT 93 LA HI T 70 e
B E TR T T, MREE RN 4.2.5 FIRLUE.
5.4 ZEIRERALE

WXz B B 2 A IR L, R T IR Bl 2 B A Sk B 4 0T FE 1) 42 SR OB PR 3 PHRAR i 1 =00, ks
7 i [ 35 1 A 75 1IR3

5
5
4
5



T/AHVAXH 12503. 1—2025
5.5 EilHHIXRAR

EIEHBAEN T, =1 I8 7 B8 5 BR R 06 E /7 .
5.6 *tRic. fRREKNE
WA T ENARIC P 25 G R PN 25K F H Y2, KB as BN &5 8 BHIER.

6 HIFHN

6.1 I
(] ] PRk 5 7 o L T RS B 2 A 6
6.2 W&
6.2.1 G 7 ML= AL BRI AT RS, RS- E ks I tH R G RIE R Tl s
6.2.2 W KA EIHRE . HAE/AME R, FEG . R R
6.3 BIKI
6.3.1 H FHIEHRZ —I, —HET R 50
a) PR ECE L A A PR R . e A, S
b) IERAEFER, BT IR
o) IEREFE, g, MR T2, WA B ANl AR e
d) PR R =R RL R RE AR
e) ) RIEE R xSRI R ZE Y s
£) B AR B LA 4R kAT B A0 A R I
6.3.2 ARG AIEA AT A BORERIUH
6.4 HFEESHIEMN
6.4.1 I RIGAYHhAF
H RS AR L CI/T 257 19 7.4.1 IRLE.
6.4.2 BIGIGRYHhAE
R R CT/T 257 M 7.4.2 HIRLE
6.4.3 SI&FHIE
6.4.3.1 ARt 4.2.1 NFESRIL LIAEH, WHE NG .

6.4.3.2 WHARZTAGH, FOVF—UCRBEE MEIEE, 8IH SEAF S e ER, Wiz
A . AV AR EER, WAE ZA IO A G #E A

7 tRE. §BEE
el W (KPR G . BN 3% GB/T 12220 & JB/T 106 [FIRRGE.
8 {HIEEXR

8.1 —RREK
8.1.1 WML ZE RN TS JB/T 7928 IHLE o

8.1.2 [#l WAL E MBCARFRE . Wit BIRE . BRSO AT B & R UE AT HiE, HFamRs
BRI Bt A RRIREORIY, NAEIT I A F T E, U BRI AL



T/AHVAXH 12503. 1—2025
8.2 [iiF

i) [ Ah R I M4 JB/T 106 FIRLE BREREIL & IR B SR I B iR i
8.3 B MFEHFARIH
8.3.1 %
8.3.1.1 [WETERIEAHE T, LI AE 19 1R 2R 1 RV v5 WA

8.3.1.2 wEMAAARIE, ALK R e by AN, (E R ORAIEAE 1R Ja i e P AN B AN
FRFANE, T HLE FADUE 2 A R E 2K

8.3.2 FEMLC M
8.3.2.1 W IIIBENLCAFNASE: PR AR IE. PR A IR PR, AR

v
&,

8.3.2.2 FHNLECARSIF MY E NATE CJ/T 257 1 8.7, 8.8, 8.9 HIHE.
8.4 7z
I 1 8L ORAFAE TR B N, ANRLF BT, AR T B0 # KA, S a6 AR s R e
8.5 B
8.5.1 IR A BT I AT A i o 7K R B AR S B i B SR
8.5.2 [WIR{ERE. LR IO EEA . WU IR, BRI AN Z AR




	目  次
	前  言
	闸阀 第1部分：电动不锈钢闸阀 
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　技术要求 
	4.1　基本要求
	4.2　材料要求
	4.2.1　门框和闸板
	4.2.2　阀杆
	4.2.3　阀杆螺母
	4.2.4　密封
	4.2.5　连接螺栓和螺母
	4.2.6　焊条
	4.2.7　防腐保护
	4.2.8　其他零件材料
	4.2.9　卫生

	4.3　主要零部件的质量要求
	4.3.1　闸板
	4.3.1.1　闸板应平整，厚度不小于 3mm
	4.3.1.2　闸阀挠度应不大于构件长度的 1/750。
	4.3.1.3　闸板与导轨的间隙应在（2～10）mm 之间。

	4.3.2　门框
	4.3.2.1　门框可采用不锈钢板折弯或型材焊接。
	4.3.2.2　门框的挠度应不不大于构件长度的 1/750。

	4.3.3　导轨
	4.3.3.1　导轨与门框焊接成一体，也可用螺栓或螺钉连接在门框上。
	4.3.3.2　闸板全开时，导轨的顶端不得高于闸板的最高位置。

	4.3.4　阀杆
	4.3.4.1　阀杆的长径比应不大于 200，必要时可加导向装置，但不能影响闸阀的全开。设置导向装置时，阀杆与导向套
	4.3.4.2　闸阀宽度大于等于 3m ,可采用双阀杆结构。
	4.3.4.3　阀杆采用梯形螺纹时，其旋合长度应大于螺纹直径的 1.4 倍。

	4.3.5　密封
	4.3.5.1　闸阀闸板与门框之间采用橡胶密封，密封结构为模块化结构，更换密封时，不需拆卸闸板和门框。
	4.3.5.2　密封应预留 1～3mm 的压缩量。
	4.3.5.3　密封件外观应光滑平直，不得有裂口、海绵状空腔及分层等缺陷，拼接接头处应进行硫化处理。

	4.3.6　楔紧装置
	4.3.6.1　楔紧装置通过紧固件设置在闸阀的两侧，并可调节。
	4.3.6.2　楔紧副两楔紧面的表面粗糙度为不大于 3.2 um。
	4.3.6.3　楔紧副两楔紧面内嵌 PTFE 滑块，极大减小操作力矩。


	4.4　闸阀的整体质量要求
	4.4.1　密封性能
	4.4.2　卫生要求

	4.5　闸阀的装配和调试
	4.5.1　所有零部件在装配前均应经公司质检部门检查，不合格的零件不得进行装配。
	4.5.2　闸阀应严格按图样和有关技术文件进行组装和调试，应保证运动灵活，无任何卡阻现象。
	4.5.3　每台闸阀出厂前应做空载和最大允许工作压力开关试验，运行平稳、可靠、无卡阻现象，并能达到密封要求。

	4.6　操作
	4.6.1　闸阀的操作机构可采用手轮、手动启闭机、电动启闭机及气动装置等形式。
	4.6.2　施加在手轮或手柄上的启闭力应小于 200N。
	4.6.3　用手柄和手轮直接操作闸阀的开关时，以顺时针方向为关闭，手柄或手轮上应有表示开关方向的标志。
	4.6.4　手轮启闭的操作高度为离地面 600～900mm，合同另有规定的按合同执行。
	4.6.5　启闭机应设置相应的安全保护装置。
	4.6.6　采用除手动外其他动力驱动的闸门启闭速度应控制在 0.2～0.3 m/min 内。


	5　试验方法
	5.1　材料检验
	5.2　密封试验
	5.2.1　背水面泄漏率在制造厂进行，用量筒、计时表等检测止水密封面的泄漏量，检测结果应符合 4.2.1的要求。
	5.2.2　迎水泄漏率在客户现场安装完成后进行，用量筒、计时表等检测止水密封面的泄漏量，检测结果应符合 4.2.

	5.3　闸阀的扭矩/推力试验
	5.4　空载操作试验
	5.5　整机带载开关试验
	5.6　标记、铭牌检查

	6　检验规则
	6.1　检验分类
	6.2　出厂检验
	6.2.1　每台闸阀必须经生产单位质检部门进行出厂检验，检验合格并出具合格证后方可出厂。
	6.2.2　出厂检验包括密封试验、扭矩/推力试验、空载试验、标牌、铭牌检查。

	6.3　型式检验
	6.3.1　有下列情况之一时，一般要进行型式检验：
	6.3.2　型式检验包括本文件所有的技术要求项目。

	6.4　抽样与判定规则
	6.4.1　出厂检验的抽样
	6.4.2　型式检验的抽样
	6.4.3　合格判定
	6.4.3.1　本标准中 4.2.1 为质量否决项，此项不合格，则判定为不合格品。
	6.4.3.2　如其余各项不合格，允许一次返修或者加倍抽样，检验项目全部符合标准要求，则该批产品全部合格。若仍有不符



	7　标志、铭牌
	8　供货要求
	8.1　一般要求
	8.1.1　闸阀的供货要求应符合 JB/T 7928 的规定。
	8.1.2　闸阀必须按规定的技术标准、设计图样、技术文件及订货合同的规定进行制造，并经检验合格后方可出厂供货。当

	8.2　防护
	8.3　包装及随机技术文件
	8.3.1　包装
	8.3.1.1　闸阀在试验合格后，应清楚闸阀表面的油污赃物。
	8.3.1.2　闸阀应包装发运，可以采用散装或其他方式包装，但必须保证在正常运输过程中不破损和丢失零件，订货合同有规

	8.3.2　随机文件
	8.3.2.1　闸阀的随机文件应包括：产品合格证、产品说明书、装箱单、检验报告、质保书、安装图等。
	8.3.2.2　随机技术文件的编写应符合 CJ/T 257 中 8.7、8.8、8.9 的规定。


	8.4　贮存
	8.5　运输
	8.5.1　闸阀发货时应符合陆路、水路装载及运输要求
	8.5.2　闸阀在装载、运输过程中应无严重震动、颠簸及冲击现象，应保证产品不受损坏。




