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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国产业用纺织品行业协会提出并归口。

本文件起草单位：江苏科旭纺织科技有限公司、江苏恒辉安防股份有限公司、山东星宇呈阳新材股

份有限公司、通标标准技术服务(上海)有限公司、嘉兴泓盾科技有限公司、广东太力科技集团股份有限

公司、陕西帛宇纺织有限公司、中国产业用纺织品行业协会。

本文件主要起草人：何英杰、王鹏、周海涛、吴君、王双成、张永利、朱天宇、张赶年、赵耀斌、

刘康、安茂华、黄景莹。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CNITA 11102—2025

1

防切割服

1 范围

本文件规定了防切割服的设计要求、材料性能要求、成品要求、标识和使用说明，描述了试验方法。

本文件适用于防护切割危害的服装。

本文件不适用于金属链甲结构的防割服和警用防刺服。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 250 纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

GB/T 2912.1 纺织品 甲醛的测定 第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）

GB/T 3920 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度

GB/T 3921 纺织品 色牢度试验 耐皂洗色牢度

GB/T 3922 纺织品 色牢度试验 耐汗渍色牢度

GB/T 3923.1 纺织品 织物拉伸性能 第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）

GB/T 4802.1 纺织品 织物起毛起球性能的测定 第1部分：圆轨迹法

GB/T 4802.3 纺织品 织物起毛起球性能的测定 第3部分：起球箱法

GB/T 7573 纺织品 水萃取液pH值的测定

GB/T 7742.1 纺织品 织物胀破性能 第1部分：胀破强力和胀破扩张度的测定 液压法

GB/T 8628 纺织品 测定尺寸变化的试验中织物试样和服装的准备、标记及测量

GB/T 8629 纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序

GB/T 8630 纺织品 洗涤和干燥后尺寸变化的测定

GB 8965.1—2020 防护服装 阻燃服

GB 12014—2019 防护服装 防静电服

GB/T 13640 劳动防护服号型

GB/T 17592 纺织品 禁用偶氮染料的测定

GB 18401—2010 国家纺织产品基本安全技术规范

GB 20653—2020 防护服装 职业用高可视性警示服

GB/T 21294 服装理化性能的检验方法

GB 24541—2022 手部防护 机械危害防护手套

FZ/T 70007 针织上衣腋下接缝强力试验方法

FZ/T 70018—2023 针织服装理化性能的要求

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

防切割服 protective clothing against cuts
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用于防护切割伤害的服装，包括提供全身和身体特定区域防护的上衣、下装以及护袖、护膝、护颈、

头套和围裙等产品。

4 设计要求

4.1 结构设计与人体工效要求

4.1.1 面料和组件应确保不会对穿戴者产生不良作用。

4.1.2 在作业中不易引起钩、挂、绞、碾。

4.1.3 考虑到穿戴者工作过程中可能的运动和姿势，防切割服的设计应确保在预定的使用期间保持其正

确的位置，防切割面料应始终包覆防护区域；

4.1.4 在满足防护要求的同时，宜使穿戴者尽可能舒适。适宜处可留有透气孔隙，以便排汗散湿。通风

孔隙不得影响服装强度，孔隙结构不得使外界异物进入服装内部。

4.2 号型尺寸

防切割服应按GB/T 13640进行号型设计和尺寸标注，超出GB/T 13640范围的防切割服可以由制造商

按档差自行设置。

5 材料性能要求

5.1 基本要求

防切割服所用面料应满足表 1所列的基本理化性能。

表1 面料基本理化性能要求

性能参数 技术要求 试验方法

甲醛含量/（mg/kg） 符合GB 18401中5.1的要求 7.2

pH值 符合GB 18401中5.1的要求 7.3

可分解致癌芳香胺染料/（mg/kg） 符合GB 18401中5.1的要求 7.4

异味 符合GB 18401中5.1的要求 7.5

色牢度/（级）

耐皂洗
变色 ≥4

7.6

沾色 ≥3-4

耐摩擦
干摩擦 ≥3-4

湿摩擦 ≥3

耐汗渍
变色 ≥4

沾色 ≥3-4

水洗尺寸变化率
a
/（%）

机织面料 -3.0~+3.0
7.7

针织面料 -5.0~+5.0
起毛起球/（级） ≥ 3 7.8

断裂强力
b
/（N）

单位面积质量≤200g/m
2

≥ 300
7.9

单位面积质量＞200g/m
2

≥ 450

胀破强力
c
/（kPa） ≥ 200 7.10

a 不可水洗的防切割服不考核水洗尺寸变化率。

b 仅考核机织外层织物。

c 仅考核针织外层织物。

5.2 防护性能要求

防切割服防护区域所使用的面料耐切割性应至少达到表2中1级要求或表3中A级要求。耐磨损性、

耐撕裂性、耐穿刺性应至少有一项达到表 2中 1 级要求。
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注：符合抗穿刺性要求的防切割服并不一定适用于尖锐物体的穿刺，如注射器针头或其他尖锐物体。

表2 性能等级
性能 单位 1级 2级 3级 4级 5级

耐切割性/指数

（圆盘刀测试法）
- 1.2 2.5 5.0 10.0 20.0

耐磨损性/摩擦次数 - 100 500 2000 8000 -

耐撕裂性 N 10 25 50 75 -

耐穿刺性 N 20 60 100 150 -

表3 直刀测试法耐切割性能等级
性能 单位 A级 B级 C级 D级 E级 F级

耐切割性

（直刀测试法）
N 2 5 10 15 22 30

5.3 阻燃性能

防切割服如使用了阻燃面料，面料的阻燃性能应符合GB 8965.1—2020中5.1.1.1 A级要求。

5.4 防静电性能

防切割服如使用了防静电面料，面料的点对点电阻应符合GB 12014—2019中4.1.2的要求。

5.5 可视性能

防切割服如使用了荧光材料，荧光材料应符合GB 20653—2020中5.1和5.2的要求。防切割服如使用

了反光材料，反光材料应符合GB 20653—2020中6.1和6.2的要求。

6 成品要求

6.1 外观

6.1.1 成品外观应整洁，无破损、渍点、污物以及其他影响穿用性能的缺陷。

6.1.2 同色面料服装每套(件、条)各部位表面颜色互差不低于 4级，非表面部位颜色互差不低于 3-4

级，色差评定级别应按照 GB/T 250 规定进行。

6.2 缝制

6.2.1 各部位缝合平服，线路顺直、整齐、牢固。上下线松紧适宜，针迹均匀无跳针、断线，起落针处

应有回针缉牢。

6.2.2 左右对称，部件定位准确，对称部位基本一致。

6.2.3 绱袖圆顺，位置适宜。

6.2.4 领子平服，不反翘，领子部位明线不能有接线。

6.2.5 眼位不偏斜，锁眼针迹美观、整齐、平服。

6.2.6 钉扣牢固，不得钉在单层面料上(装饰扣除外)。四合扣牢固，吻合适度，无变形或过紧过松现象。

扣与扣眼及四合扣上下要对位。

6.2.7 门襟拉链平服，左右高低一致。

6.2.8 各部位 30cm 内不得有两处跳线和连续跳线，链式线迹不允许跳线。

6.2.9 面里平服，不反翘，无明显抽皱。

6.3 成品水洗尺寸变化率

按 7.7 规定的方法进行测试。

机织防切割服水洗尺寸变化率应满足表 4的要求，针织防切割服的尺寸变化率应满足表 5的要求。

护袖、护膝、护颈、头套和围裙等产品水洗尺寸变化率应≥-2.0%。
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表4 机织防切割服水洗尺寸变化率要求
部位 尺寸变化率/% 备注

领大 ≥-1.0 只考核立领/关门领

胸围 ≥-2.0 -

衣长 ≥-2.5 -

腰围 ≥-1.0 -

裤长 ≥-2.5 -

表5 针织防切割服水洗尺寸变化率要求
部位 尺寸变化率/% 备注

直向 -5.0~+5.0 -

横向 -5.0~+5.0 -

6.4 接缝强力

按7.16规定的方法测试。

机织防切割服的肩缝、袖窿缝、裤后裆缝接缝强力应不小于225 N，裤内侧缝接缝强力应不小于 100

N。针织防切割服腋下缝和裤后裆缝接缝强力应不小于100 N。

注：防切割护袖、护膝、护颈、头套和围裙不考核接缝强力。

7 试验方法

7.1 样品准备

7.1.1 对于可水洗的防切割服，在进行5.2防护性能要求规定的测试前应按本条款规定的方法进行洗涤

和干燥，优先按照制造商推荐的清洗方法。根据提供的温度、洗涤轻柔程度和干燥方式，按照GB/T 8629

规定的程序，使用A型洗衣机、标准洗涤剂3进行最多次数的洗涤和干燥。如未提供具体洗涤要求，应采

用4N程序和标准洗涤剂3进行洗涤，机织服装悬挂晾干，针织服装平铺晾干。如未提供最大清洗次数，

洗涤干燥次数为5次。一个完整循环包括洗涤和干燥。不可水洗的防切割服，在进行5.2防护性能要求要

求规定的测试前无需进行洗涤和干燥。

7.1.2 试样应在各试验方法要求的温湿度条件下进行调湿平衡。如果试验需要在其他条件下进行，应在

试样从调湿环境中取出后5分钟内进行测试。

7.2 甲醛含量

按照GB/T 2912.1规定的方法测试。

7.3 pH 值

按照GB/T 7573规定的方法测试。

7.4 可分解致癌芳香胺染料

按照GB/T 17592规定的方法测试。

7.5 异味

按照GB 18401中规定的方法测试。

7.6 色牢度

耐皂洗色牢度按照GB/T 3921规定的方法测试；耐摩擦色牢度按照GB/T 3920规定的方法测试。耐汗

渍色牢度按照GB/T 3922规定的方法测试。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CNITA 11102—2025

5

7.7 水洗尺寸变化率

面料和成品的样品制备、标记和测量应按照GB/T 8628和GB/T 8630规定进行。机织防切割服测量部

位，按照表4的规定。针织防切割服的测量部位参考FZ/T 70018—2023中5.2.15.1和5.2.15.2。优先按

照制造商推荐的清洗方法和程序进行清洗和干燥。根据提供的温度、洗涤轻柔程度和干燥方式，按照GB/T

8629规定的程序，使用A型洗衣机、标准洗涤剂3进行洗涤。如未提供具体洗涤要求，应采用4N程序进行

水洗，机织服装悬挂晾干，针织服装平铺晾干。

水洗尺寸变化率洗涤次数为5次，一个完整循环包括洗涤和干燥。

7.8 起毛起球

机织面料按GB/T 4802.1规定的方法测试，针织面料按GB/T 4802.3规定的方法测试。

7.9 断裂强力

按照GB/T 3923.1规定的方法测试。

7.10 胀破强力

按照GB/T 7742.1规定的方法测试，试验面积使用7.3cm
2
。

7.11 耐磨损性

按照GB 24541—2022条款6.1规定的方法测试。

7.12 耐切割性（圆盘刀测试法）

按照GB 24541—2022条款6.2规定的方法测试。

7.13 耐撕裂性

按照GB 24541—2022条款6.4规定的方法测试。

7.14 耐穿刺性

按照GB 24541—2022条款6.5规定的方法测试。

7.15 耐切割性（直刀测试法）

按照GB 24541—2022条款6.3规定的方法测试。

7.16 接缝强力

肩缝、袖窿缝、裤后裆缝和裤内侧缝按GB/T 21294规定的方法测试，针织防切割服腋下缝按FZ/T

70007规定的方法测试。

8 标识和使用说明

8.1 永久标识

应在防切割服上的醒目位置固定永久标识，并应至少包括以下信息（字体高度至少 2mm）。

a) 制造商信息，如制造商名称或商标；

b) 产品名称；

c) 图标符号和说明，应采用图 1的形式标注标准编号和防护级别；

d) 生产日期和失效日期；

e) 号型尺寸；

f) 按照 GB/T 8685 的要求，标识适用的清洗方法。如果清洗次数有明确要求，应在洗护标签处，

在“最多”后标明最多的清洗次数。例如：最多 25 次水洗。一次性服装应注明“不可洗涤”。

g) 其他适用的标识，如适当的警告。
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图1 防切割服图形符号标志

8.2 合格证

合格证内容应至少包括制造商名称和地址、产品名称、款号、面料成分、符合标准和防护级别、生

产日期和检验员信息。

8.3 包装

产品包装容器应规整牢固、无破损，内外包装应设防潮层。

8.4 说明书

独立包装中应有产品说明书并符合 GB/T 5296.4 的有关规定。产品说明书至少包括以下信息：

a) 产品名称；

b) 产品执行的标准号和防护性能级别；

c) 使用限制；

d) 号型规格；

e) 有效期；

f) 使用前检查程序；

g) 储存、保养和维护信息；

h) 失效和弃置建议；
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