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	4.6.2　阀杆端部应设置控制蝶板轴向窜动的机构。
	4.6.3　在阀杆伸出端应设置阀杆密封用填料，用填料压套及填料板压紧；填料函的深度不少于填料的高度，可靠地防止介

	4.7　驱动机构
	4.7.1　蝶阀的驱动可采用手动(包括手柄、蜗轮传动)、气动、电动等形式。
	4.7.2　驱动机构与支架连接法兰的连接尺寸按GB/T 12223规定。
	4.7.3　手柄式或手轮操作按顺时针方向转动为关，逆时针方向转动为开，应在轮缘上有开一关箭头或“开”、“关”字样
	4.7.4　不论采用何种驱动装置、操作用手轮或手柄操作时，操作力应不大于350N。
	4.7.5　手柄操作的蝶阀全开时，手柄应与管路轴线平行。手柄在全开或开关位置应有限位，手柄应安装牢固并便于拆换。
	4.7.6　在蝶阀驱动机构上应设置表示蝶板位置的开度指示机构和蝶板在全开和全关位置的限位机构。
	4.7.7　蝶板启动操作在空载和最大允许工作压差及最大流速的工况下正常操作。
	4.7.8　驱动装置的输出扭矩应不小于阀门最大压差工况下操作扭矩的1.25倍。
	4.7.9　当蝶阀的工作温度不小于300℃时，应采用隔热措施，以保证驱动装置正常工作。

	4.8　无损检测
	4.8.1　主要承压件焊接接头的无损检测应在其形状尺寸检查，外观目测检查合格后进行。
	4.8.2　焊接接头的无损检测方法和合格指标应符合GB/T 150.1的规定。
	4.8.3　经无损检测后进行焊接返修的承压件的焊接接头应采用原检测方法重新检测。
	4.8.4　焊接连接的阀门其对外焊接坡口应进行表面无损检测，不得有分层、裂纹等缺陷。

	4.9　电气安全要求
	4.9.1　电气控制系统应符合GB/T 5226.1的要求，安全可靠、控制准确，各电器接头应联接牢固并加以编号，
	4.9.2　蝶阀的绝缘电阻应不小于10MΩ。
	4.9.3　蝶阀接地电阻值应不超过0.1Ω。
	4.9.4　蝶阀应经受至少1s时间的1250V耐压试验。

	4.10　控制系统性能要求
	4.10.1　控制部件要求
	4.10.2　安装在控制单位内的所有元器件应易于检修或更换。
	4.10.3　控制面板应能实现下列功能：
	4.10.4　控制工作准确可靠，指令与动作协调一致，动作协调、灵活。


	5　材料
	5.1　零件材料应符合图样及用户的要求，并应符合有关标准的规定。
	5.2　阀体和阀盖材料按GB/T 12228、GB/T 12229、GB/T 12223及订货合同的要求。
	5.3　蝶板材料的抗腐蚀性能应不低于阀体材料。
	5.4　阀杆材料采用不锈钢等，并应按要求进行相应热处理。
	5.5　其它零件材料可按JB/T 5300标准或订货合同的要求。

	6　试验方法
	6.1　一般要求试验
	6.1.1　目测和损伤检查蝶阀的结构。
	6.1.2　目测检查蝶阀的文字、图形、标志。
	6.1.3　目测检查铭牌。

	6.2　压力一温度等级试验
	6.2.1　蝶阀的压力--温度等级的检测按GB/T 12224的规定。
	6.2.2　压力试验
	6.2.3　试验压力
	6.2.4　目测检查阀门铭牌。

	6.3　阀体
	6.3.1　法兰和对夹连接的结构长度的检测按GB/T 12221规定进行。
	6.3.2　用超声波测厚仪或专用卡尺测量四体流道和中腔的壁厚。
	6.3.3　法兰的连接尺寸检测按GB/T 9124.1的规定进行。
	6.3.4　对焊连接的烛接端部尺寸检测按GB/T 12224的规定进行。
	6.3.5　目测检查铸造阀体法兰背面锪孔。
	6.3.6　目测检查短结构长度的法兰和对夹连接蝶阀的螺纹。
	6.3.7　用常规检测量具检查两端法兰螺孔的轴线相对于法兰孔轴线的位置度公差。
	6.3.8　蝶阀最大流速检查按JB/T 8527的规定进行。
	6.3.9　阀体焊接工艺检查按GB/T 150.1的规定进行。
	6.3.10　壳体试验
	6.3.10.1　高压密封试验
	6.3.10.2　低压密封试验
	6.3.10.3　气缸密封性试验

	6.3.11　目测检查阀体上蝶阀密封方向或主密封方向的箭头。

	6.4　阀座、蝶板
	6.4.1　用游标卡尺检测阀体阀座密封面堆焊层经加工后其堆焊层厚度.检查清除应力处理记录。
	6.4.2　阀座流道量最小尺寸检查按GB/T 12238的规定进行。
	6.4.3　目测检查蝶板密封结构。

	6.5　阀杆
	6.5.1　封闭蝶阀进口端，使蝶阀水平放置，出口方向朝上，将蝶阀密封面以下充满水，关闭蝶阀，从进口端施加水压力到
	6.5.2　阀杆施加最传递大扭矩，检查阀杆与蝶板的连接强度。
	6.5.3　阀杆硬度测量用里氏硬度计在阀杆两端部测量，测量三点取平均值。
	6.5.4　。

	6.6　阀杆轴承和阀杆密封
	6.6.1　目测检查阀体两端轴座内轴套或滑动轴承。
	6.6.2　目测检查阀杆端部控制蝶板轴向窜动的机构。
	6.6.3　目测和操作检查阀杆伸出端阀杆密封用填料。

	6.7　驱动机构
	6.7.1　目测和操作检查蝶阀的驱动形式。
	6.7.2　驱动机构与支架连接法兰的连接尺寸检测按GB/T 12223的规定进行。
	6.7.3　目测检查驱动机构轮缘上的箭头和标记字样。
	6.7.4　用拉力计检测操作用手轮或手柄部位的操作力。
	6.7.5　目测和操作检查手柄操作的蝶阀全开时，手柄与管路轴线平行、限位。
	6.7.6　目测检查蝶阀驱动机构上表示蝶板位置的开度指示机构和蝶板在全开和全关位置的限位机构。
	6.7.7　空载操作试验
	6.7.8　目测检查蝶阀采用的隔热措施。

	6.8　无损检测
	6.8.1　主要承压件焊接接头的射线检测方法按NB/T 47013.2规定。
	6.8.2　主要承压件焊接接头的超声检测方法按NB/T 47013.3的规定
	6.8.3　主要承压件焊接接头的磁粉检测方法按NB/T 47013.4的规定。
	6.8.4　主要承压件焊接接头的渗透检测方法按NB/T 47013.5的规定

	6.9　电气安全试验
	6.9.1　目测或操作检查电气控制系统，各电器接头、操作按钮、指示灯和急停装置。
	6.9.2　蝶阀的绝缘电阻检测按GB/T 5226.1的规定进行。
	6.9.3　蝶阀接地电阻值检测按GB/T 5226.1的规定进行。
	6.9.4　蝶阀耐压试验检测按GB/T 5226.1的规定进行。

	6.10　控制系统性能试验
	6.10.1　控制部件集成控制系统检测按GB/T 16855.1的规定进行。
	6.10.2　目测检查控制单位内的元器件。
	6.10.3　目测或操作检查控制面板。
	6.10.4　操作检查控制的动作。
	6.10.5　操作检查控制工作准确可靠，指令与动作协调一致。

	6.11　材料 
	6.11.1　在阀体的同炉试棒上取样，如钻属取样应在表面6.5mm之下处。在阀体和蝶板零件检验时，应采用光谱仪分析
	6.11.2　阀体材质力学性能


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　出厂检验
	7.3　型式检验
	7.3.1　型式检验项目见表1。
	7.3.2　有下列情况之一时，应进行型式检验：
	7.3.3　型式试验采取抽样的方式。


	8　标志
	8.1　阀门的标志按GB/T 12220的规定。
	8.2　若阀门设计制造为单流向时，应在阀体上标注允许流向标记，或用一个独立的流向铭牌固定在阀体与管道连接的法
	8.3　铭牌上的标志

	9　供货、包装、运输及贮存
	9.1　试验后，应清除阀盖面的油污脏物，内腔应去除残存的试验介质。
	9.2　阀门所有无涂敷层的外加工表面均应涂上防锈油或采取其它防锈措施（不锈钢表面可不涂敷），阀门出、入口孔及
	9.3　阀门的供货应符合JB/T 7928的规定，包装宜采用包装箱包装并加以固定，应用木质材料、木质合成材料
	9.4　在运输期间，阀门宜当处于开启状态，防止运输过程中损坏密封面。处于关闭状态时，应做好防护措施。
	9.5　产品出厂时应随带产品合格证，产品使用说明书及装箱单。
	9.6　产品应保存在干燥室内，堆放整齐，不允许露天存放，以防损坏和腐蚀。



