IGS: 87.040

T/SDTL

x = E

T/SDTL 12—2025

EHHEREZARRE &EFE

Thick—film artisitc coatings for architecture coatings Crystal
Diamond

2025—07—07 %5 2025—08—07 =Lji

Bl WM EXEBEREES2®







T/SDTL 12—2025

7.

1l

it

ARSCAARYEGB/T 1. 1—2020 ChRAEAL TAFE N SH1ER 7> AndEAL SO SRR SR AR
AR

TR ARSI I AE L T REI S B Ao AT B R AT B A AR SR R 54 o

AT A FRRE 7R AIRAFRD .

AT A Ll T IS X R 2 A AR R AR R A R R R A 2 A .

AR E AL U R SR IRE 78R ARAR RS EEMB M AIRAR. | REE L
BB IRA ] TR ERFMRREAA R AT bl S X IR R 2 747 i ot B B e S
FBE -

A FEREEEN: SRIEM . S, SKIGM . EAEWE. XBEoR, BRI KA AR, TR, 5. B

=

Ko






T/SDTL 12—2025

BEFRREREZRER @it

1 SEE

PR T RSN ER B SRR SERNER. R, BRI R, A S
A7

AR T DA B IR LN R B R, DL AR SRR R B ORI AR
BN H R B 0L B AR T RS, U S P DA R SR 1 PR S T B R Rk

2 MEMsIAxH

B SCA A P S I ST R RIS 1P AL AR SCAR AN T R Ak ko Fe R, v HI 51 SO,
A2 H 0T B (R ASSE T AR SO AN H 51 S, Kook ioas CRUIFERTA s o) &M T4
A,

GB 175—2007 iR £ /K Je

GB/T 1728—2020 M. JikT 5 ief (] U0 a2 2

GB/T 1731—2020 M. BT W MM e vk

GB/T 3186 fhif. JHEM A SiFEHIEM B Bkt

GB/T 6682—2008 4)Hi 246 & F K KA A% 77 72

GB/T 8170—2008 HAH A& 2N 15 4k B AR (1) 2 7= Al ) 72

GB/T 9268—2008 LI RN 1 fl 14 (1)) &

GB/T 9271—2008 MG A bR

GB/T 9278 RAHAFEIRAS A1 A58 Y U 2

GB/T 9279.1—2015 (ZANEE M RIRMERINE 15 AAFEEE

GB/T 9750 A= dehrd

GB/T 13491 ¥Rl 2% 38

GB/T 23991 IREHAIVEMA FuR S EMIE

GB 30981. 1—2025 Kk A 4 5 P& 28 1 43« s S bl

GB/T 33394—2016 L& b5 %& i FH K M AR 234 k)

GB/T 37356 AR AN ERRZ HALVEE 16 R S A A0 7 72

GB/T 41078-2021 I KM R T4 it 158 77 v

JC/T 412.1—2018 47K 15 Jof e 4eKie Tk

JG/T 24—2018 & W IR LR ID BE IR G SR Rk

JGJ 52—2006 FimEiR&EE L. A8 &I T bR IE

HG/T 3950—2007 4B iak

T/SDTL 04—2022 = P @A LHLIERE

T/SDTL 05 ZIMHZARGREL IRZMemItE GRED B E

T/SDTL 09—2022 HHHHERB AL HEdfA



T/SDTL 12—2025

3 ARIBFENX
TANARTERE SGEH T A

3.1

i %  crystal diamond

LA SO Jig L0 32 BRSO 5, DA ETRD SO RS O 32 EEEUEORE CANASINELARBIRL  In A HAt 4 )
SFORLAN Bl 75 C 6 T ST B RO HE 8 A2 DA R AR ) Y 5 SR TR U AR TR
H: WRERR R HRER . R TR, AT R R BRI R R — iR A

4 EBXK

4.1 MEREEK

MAFF AR T E -
=1 ERBIRBRERMEREENK
W H &
AR Tohlig, Hidks 2RSS
it L4 HIKALEITERES, 10min SFHEIRIOE, TRIRD. REEIR
AT AN EY &=/ % =6
ER ! fiREREHE GIRIEH i
P fERaE M (50T, 15d) g, B BERKHBIRIE
fRELRLEEME (5C) BTG R
RIS 5 P 4T B 1 jliibus
TEETE (RT) /h <4
Wbt ToRLL
RIS %, BEUREHS RS
P B 50mm, TELr
fif st (500 g, 100 cm) Te 5
M &ifitE (200 ) X5
B PE (48 h) T
Wz it K (96 h) T
% i el (RRI5000%%) <1 (<S1, <ND)
A EIKEE <2
B IS/ 2] S KEE <2
HEEKEE <2
FgEsREE (FREIRZS) /MPa =0. 60
DL ERE/ I 2% 0
B4 11 2% 1
e wm APERE"/ [ % 0
% 12 1

ZIH DRARFREAT DU R SR AU RE ™ i -




T/SDTL 12—2025

4.2 BEVRRE

FEFF AR 2 E K
=2 AEYRIRE
m H B
VOC &/ (g/L) <50
SVoC &/ (g/L) <80
SR/ (mg/ke) <20
HEm/ (mg/kg) <120
RRVBAEE "/ (ng/kg) <100
T R RS M NS/ (mg/ke) <300
BE (Pb) F8/ (mg/kg) <90
B (As) &/ (mg/kg) <60
£ (Pb) <90
 (Cd) <75
& (Cr) <60
XK (Hg) <60
A ESES R/ (ng/ke)
B (Sb) <60
fiff (As) <25
Hl (Ba) <1000
i (Se) <500
WHEMEA B (APE0) SAIEE </ (mg/kg) <500
FR L S IR (MIT) &2/ (mg/kg) <300

PRI, 2R, ZHZE (4% .
" ORZTEEH B, Y BERE. LT OB. LT OBEERE. 2T W B, 2B 2
TR, =B
PRSEJERY . M R A 2B [CH,—CH,— (OCH) ,0H, fiifR OPEO] (n=2~16) . THiE. FHMEHT
Ik [CH,—CH,— (0CH) OH, FFKNPEO] (n=2~16) .
F: TATH A EEKIIMRERCLL, KK Z A o i K HL R & J5 .

5 WWHE

51 —MREX

51.1 BRAEREEI, EI6 A E R il zal K DL 4l B AT 77 & GB/T 6682—2008 H =2k
TR B 787K B 25 38 1K o R BE TA VRE R T T 1R R B I R

5.1.2  BUBRAPIRAS T A8 AR B2 N AF A GB/T 9278 FIFLE .
5.2 HI#

{%GB/T 3186HIMUAE HEATHURE, tH n] #%7 E J7 iR UM . URE AR FE AR 260 75 221110 E o
5.3 HIGEM KAIE



T/SDTL 12—2025

5.3.1 FTARBALHENKEFIR

K4 TC/T 412. 1—2018FNAF RoFUE HBE NL. 4g/cm’~1. Tg/cm’, WK Z20%~ 28% )T A1 1
AU KVe M, FHEAFEFZGB/T 9271 —2008HH & 3E 1T .

5.3.2 S O%R

I R BUR S 200 mm X 200 mm X (0. 2~0. 3) mm, FHFRHANFEIZGB/T 9271 —2008H 4542 (131 &
AT .
5.3.3 ®bigR

WK (FFEGB 175—2007F3R, 3 254 42, 5K IERERR H /K8 « W (FF4JGJ 52—2006
BURM RN FUKEZEEI1: 2. 0.4 R BIAFRABRFEI SR 2IR, HRPREIATO mmX 70
mm X 20 mm&> & (B HARRE T AR M ESER A, B4 hE B, KT IEY 14 dE U T =R
FIEADT7d, RIS FTRESFHERREE T 2/ B 48 he 70 mmX 70 mm X 20 mmfRI R H R &N Ky (220 +
10) g.

5.4 RXtREIE
541 WHEE

BIGFE S NAEGB/T 9278HE IR 251 T BT E 24 hfim, 447 f il W A5 FILE 1 HE 2 51 J A
PR A 7R T RRRE LI, A% AR R I bR B X SR AR T AR A R T AR R B v
i, M A AME .

5.4.2 FERBHIRER

RT3 T RE AN, SR AN 1l 10 18] B 2Qi A 2 R AR, SR A AN B AN A R R ) AR AE SRS
ERBIN, SR H R 2R WG B e GRIEERD MR 3HHUE #E1T .

®3 EARBSIREKX

» < N Hefr 5. N 2 (Ve a=d
T b Wi R~/ R R/ BhiE GEEEE)

mm X mm X mm He /mm

it Tk 430X 150X 6 1 0.5

FHER ] (BT 150X 70X 6 1 0.5

Gheliad FATHRLFHE A T A
I R 200X 150X 6 1 0.5
YT 200X 150X 6 3 0.5

5.4.3 REERBIRER
BRI ESN, Aiasn i B MR siRORST HoE KR AT R iR AN E AT



T/SDTL 12—2025

x4 AREERFIRER

—— v WA GRER) R
i \ -
565 H e A o/ & | |
Y ” X mn X mn e | x| mwE | | & | %
% BB | B
AR 4K e
WA 200X 150X 6 1
TR
i it P I 8RR 200X 200X (0.2~0.3) 3
T I TR 150X 70X (0.2~0.3) 3 Wi,
TR i 18 0.5
80 um | 100um | 2h | 7d | 7d
KM Tk 150X 70X 6 %3 mm, [8] [
itk TR 4K 4h
i3 Al 14 TR
N 200X 150X 6 2
GERD
B v g v 150X 70X 6 9
A E e b 70X 70X 20 6 80 um 1 mm 100um | 2h | 7d | 7d
EE T
VEET | ke
AN A i 50X 50X 6 %5 80 um 1 mm 100zm | 2h | 7d | 7d
firt 2 1 B

5.5 ERSZPRE

TP A4, A SRR, Tas g, 5 TRE WA, WYFN “Tiiitk, fiHa 285K

5.6 MLt
PR EORAM T BURE, BRI R TCPEAT, 10 min/a IR0, ToEIRb. EEEIR.
57 EaTEIEYEE
%T/SDTL 04—2022F51fEH6. 17HIHLE HEAT o
5.8 RiBFRREM
F4GB/T 9268200845k H15. 1IATEHEAT IG5 -
5.9 MIEEEM
#2JG/T 24—2018brE 7. 1L EBEAT
5.10 {KiEABRM

¥4200 gislFE TR Z S50, 5 mmfPR B A HEBCE TR EE (51 1) CHIMEEH, 2hfEHit, 7E30
s A FH ITERC 1) 9 B il 8 MEE B0BR btk — 18, 7 BIPRR R E] o 1 B A 5 ) 5 R ) e IR A, 7
W NIRRT A S 2B ER) , 24 hEHUH N, SLEP4%GB/T 1728—2020 7 K T Z iK1 7 12K 2 115
FEEEH H A EIR AN, Wi T TR, RACBLR, WIVER “5 CRUETL R .




T/SDTL 12—2025

511 RIRMIRFHITEM

K5, 10358 )5 (iR 4k S8 Rl B2 (52 1) CRIFEEH, 3dRHUH » Rl E, 05 (120
H) TEERDARCEIRIE LT T LAT B, ACPAES TR 1000, WEHT B S, IR 5P, AT
ITEE R R, BB RERILR, Wiry “dEd” .

5.12 FigetiE (R

¥GB/T 1728—2020H ZiE I HLE HEAT
5.13 FIEAFIRIN A

¥JG/T 24—2018FriEH 7. 8HIRLE HEAT -
5.14 RERIN

Kt 3% 4 ZR & ATRAP S BEARCE GB/T 37356 HHRIE I H AR HOGENIE H DG~ HAEE, #5ik
BRAEH, b A sy, WIPER “ERIRIER, B ERA0AIRE” .

515 %
F%GB/T 1731—2020 1ML /2 14T o a3l A R I A R4, WA “ H4250mm, TLRA”,
5.16 T

% T/SDTL 09—2022 7 6. 14 [ e #E4T, BRIEEISEE N (500+10) go U 3 Bl A withsk
AR MR, FEANH BRI, NN “TRE” .

5.17 XA

$%GB/T 9279. 1-2015 L 47 o TEXIEFA 25 52 B far 200 gt 47 X 43 3056, 3056 e % 5 1 BT Rl 1
77 ) SRR p45° Mt H AW, & 3R A PR EREE RIS IR, PN “ R .

5.18 THaEI4E

% JG/T 24—2018 1 7. 14 (L E AT -
5.19 kM

% JG/T 24—2018 1 7. 13 [FLE AT -
5.20 LRI CRRED

% T/SDTL 05 [IRLE HEAT
5.21 BHATsM

¥ GB/T 33394—2016 F1fff5% B $E 47
W BRBHRIES, MR RE.

5.22 FhEEBE (FRERZES)

¥ JG/T 24—2018 71 7. 17. 2 IR0 34T,



6.

6.

.23 mEEMRE. MBEW AR

FZHG/T 39507 1 52 3E4T

.24 VOC &£

$%GB 30981. 1—2025 H16.2. 1. 3fHEHEAT .

.25 SVOC &£

$%GB 30981. 1—2025H16. 2. 2f\ #5347 .

.26 HREE

}%GB/T 34683—2017 1130 HEAT .

.27 ®|8=

}%GB/T 41078—2021 1 fff FEBIHEAT .

.28 ERYRNEE

$%GB 30981. 1—2025 H16. 2. 4fFHLE 34T .

.29 L EERRBAEERAIE 2

%GB 30981. 1—2025 H16. 2. 9 EE4T7 .

.30 235 (Pb) &=, B (As) =

}%GB 30981. 1—2025 6. 2. 5L E LT,

31 ARMESEASE

¥%GB/T 23991 HIER 2 34T

.32 REBMBEIEE (APE0) 2ME=

$%GB 30981. 1—2025 6. 2. THHLE#H4T .

.33 BAEZIEMORER (MIT) 22

$%GB 30981. 1—2025 6. 2. 8 HLE# 4T .

36 A

RREEEY R
A PR R R .

T/SDTL 12—2025

1.2 W) RIRITH GEA TR L. TR PR IR

1.3 BRI AR AT A TR ER . EEFAFEOTY, BE DT — XL
A LR — I AT R 2 6



T/SDTL 12—2025

a) JFTT RO B i E R E R

by 7 B E AR S A S AR R
o) ) ks R B A I BN R

d) A DL BRI

e) K EBORME PR AL e 56 BRI

6.2 KIGZERMFIE

6.2.1 FIGEsE R HIE % GB/T 8170—2008 HHBZME L bk 1T, Mie a4 Rz 2h 04 0. 0. 0. 00

S, R RO A AR

6.2.2  FrAS I H PG IG 45 R T BIA SR BRI, AR dh R A SR 2K

7 fRE. B TWFE

7.1 RE

1%2GB/T 9T50HIRE HEAT . A 3ehr & BN WA As e LA
7.2 8%

FZGB/T 13491 — 20 A0 e B K R 5E 3047
7.3 InfE

7R AE I R ORUEIE X T4, Bk G B, IF RRE LS KR
A, FER AR EIR.

VRS IE .  SAR AR SR T



	前  言
	建筑用厚涂型艺术涂料 晶钻彩
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	晶钻彩  crystal diamond

	4　要求
	4.1　性能要求
	4.2　有害物质限量

	5　试验方法
	5.1　一般要求
	5.1.1　除另有商定外，在试验中仅使用确认化学纯及以上纯度的试剂和符合GB/T 6682－2008中三级水要求
	5.1.2　试板的状态调节和试验的温湿度应符合GB/T 9278的规定。

	5.2　取样
	5.3　试验基材及处理
	5.3.1　无石棉纤维水泥平板
	5.3.2　马口铁板
	5.3.3　砂浆块

	5.4　试板制备
	5.4.1　试样准备
	5.4.2　主涂料制板要求
	5.4.3　涂层体系制板要求

	5.5　在容器中状态
	5.6　施工性
	5.7　高分子有机化合物含量
	5.8　低温稳定性
	5.9　热贮存稳定性
	5.10　低温成膜性
	5.11　低温成膜后的打磨性
	5.12　干燥时间（表干）
	5.13　初期干燥抗裂性
	5.14　涂膜外观
	将按表4要求制备和养护后的试板在GB/T 37356中规定的自然日光或人造日光下目视观察，若涂膜正常

	5.15　柔韧性
	5.16　耐冲击性
	按T/SDTL 09—2022中6.14的规定进行，球形砝码重量为（500±10）g。如3块试板中有

	5.17　耐划伤性
	5.18　耐碱性
	按JG/T 24—2018中7.14的规定进行。

	5.19　耐水性
	按JG/T 24—2018中7.13的规定进行。

	5.20　耐洗刷性（滚刷）
	按T/SDTL 05的规定进行。

	5.21　防涂鸦性
	按GB/T 33394—2016中附录B规定进行。
	注：除另有商定外，推荐使用晨光可洗水彩笔。

	5.22　粘结强度（标准状态）
	按JG/T 24—2018中7.17.2的规定进行。

	5.23　抗霉菌性能、抗霉菌耐久性能
	5.24　VOC含量
	5.25　SVOC含量
	5.26　甲醛含量
	5.27　氨含量
	5.28　苯系物总和含量
	5.29　乙二醇醚及醚酯总和含量
	5.30　总铅（Pb）含量、总砷（As）含量
	5.31　可溶性重金属含量
	5.32　烷基酚聚氧乙烯醚（APEO）总和含量
	5.33　甲基异噻唑啉酮（MIT）含量

	6　检验规则
	6.1　检验分类
	6.1.1　产品检验分为出厂检验和型式检验。
	6.1.2　出厂检验项目包括容器中状态、施工性、干燥时间、初期干燥抗裂性、涂膜外观。
	6.1.3　型式检验包括本文件所列的全部技术要求。在正常生产情况下，每年至少进行一次型式检验。有以下情况之一时应

	6.2　检验结果的判定
	6.2.1　检验结果的判定按GB/T 8170—2008中修约值比较法进行，当检验结果修约为0、0.0、0.00
	6.2.2　所检项目的检验结果均达到本文件要求时，该试验样品为符合本文件要求。


	7　标志、包装、运输和贮存
	7.1　标志
	7.2　包装
	7.3　贮存


	_________________________________

