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Hard White Porcelain for Hotels
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	“景德镇制”陶瓷技术要求
	硬质瓷器酒店用白瓷
	1范围
	2 规范性引用文件
	3 术语和定义
	GB/T 5000、GB/T 3303中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
	硬质瓷器 hard porcelain tableware

	指以高岭土（或瓷石），长石，石英等作为主要原料，经过成型、素烧、施釉、装饰、烧结(烧结温度不低于 1
	酒店用白瓷 white porcelain for hotels

	指专为酒店、宾馆、餐厅等商用场景设计，釉面不添加彩绘装饰，以纯白色为主的瓷质餐具和其他器具。
	5技术要求
	5.1 吸水率
	应不大于 0.5%。
	5.3 铅、镉迁移量
	以20%(质量分数)的盐酸溶液、50g/L的氢氧化钠溶液、85g/L的氯化钠溶液及12g/L的亚甲基
	加热能量为 72000J，按 6.7 试验后应不裂、无损坏和无电弧产生。
	5.8 冰箱到微波炉适应性
	按 6.8 试验后应不裂、无损坏和无电弧产生。

	5.9 冰箱到烤箱适应性
	按 6.9 试验后应不裂和无损坏。

	5.10 耐机械洗涤性能
	所有观察者所得的平均数应不大于 1。
	5.11 产品规格误差
	5.11.1 口径误差
	5.11.2 高度误差
	5.11.3 质量误差

	5.12 釉面维氏显微硬度
	5.13 釉面耐金属刀叉划痕性能
	5.14 釉面色度
	5.15 外观质量

	6 试验方法
	6.1吸水率测定
	按GB/T3299执行。
	6.2抗热震性测定
	按 GB/T 3298执行。
	6.3 铅、镉迁移量测定
	按 GB 31604.24 和 GB 31604.34 执行。
	6.4白度测定
	按 QB/T 1503执行。
	6.5抗冲击强度测定
	按 GB/T 38494 执行。
	6.6釉面耐化学腐蚀性测定
	按 GB/T 5003 执行。
	6.7 微波炉适应性测定
	按 GB/T 27587 执行。
	6.8 冰箱到微波炉适应性测定
	按 GB/T 34253 执行。
	6.9 冰箱到烤箱适应性测定
	按 GB/T 34253 执行。
	6.10 耐机械洗涤性能测定
	按 GB/T 32680 执行。
	6.11 产品规格误差
	按 GB/T 3301 执行。
	6.12 釉面维氏显微硬度测定
	按 QB/T 4780 执行。
	6.13 釉面耐金属刀叉划痕性能测定
	按 GB/T 34251 执行。
	6.14 釉面色度测定
	按 QB/T 1503 执行。
	6.15外观质量测定
	6.15.1 变形按 GB/T 3300 执行。
	6.15.2 缺陷尺寸按 GB/T 3301 执行。

	7 检验规则
	7.1 检验分类
	检验分为出厂检验和型式试验，采用每百单位不合格品数（计件法）检验。

	7.2 出厂检验
	7.2.1 每件产品应经制造厂检验部门全数检验并经交收检验合格后方可出厂，出厂时应附有证明产品质
	7.2.2 出厂检验项目为 5.11、5.15 规定的内容。
	7.2.3 出厂检验按 GB/T 2828.1-2012 的各项规定执行。各检验项目的不合格分类、接
	7.2.4 受检产品可按单件、套具、等级、花面、器型等形成批，必要时还可细分。
	7.2.5 样本的抽取按以下要求进行。
	a）单件产品按表 4 的规定的随机抽取样本量。


	b）成箱配套产品根据交货批产品数量对照表 4 的要求查出相应的样本量，用样本量除以每箱内的产品数，其
	c）当交货批小于或等于样本量时，则全部抽取。
	7.2.6 出厂检验项目中有不符合要求项，则判定该批产品不符合本文件。
	7.3 型式检验
	7.3.1 型式检验项目为本文件技术要求的全部内容，其中铅、镉迁移量和抗热震性每季度不少于一次，
	7.3.2 型式检验的样本应从本周期制造的并经过批检查合格的某个批或若干个批中抽取。抽取样本的方法要
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