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	8.4　一致性
	8.4.1　同一批次产品在图案、色彩、尺寸及绣法上应保持高度一致。
	8.4.2　图案应符合附录A中A.5的规定，且不得混入不符合样品要求的成品。
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	10.2　包装
	10.2.1　外包装应牢固、整洁、防潮、防尘、防晒，并符合绿色环保要求。
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	10.4.1　装运前应检查包装是否完好，破损产品不得出库运输。
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	附 录  A
	A.1  布料准备
	根据服饰功能选取相应布料，如绸缎、绢、羊毛布等，布面应洁净、无破损、无色差。
	A.2  图案设计与刺绣
	图案应体现四子王旗传统文化元素，如几何纹样、植物纹、吉祥图腾等。图样可采用手绘或数字设计方式，经样品
	A.3  传统剪切
	图案应体现四子王旗传统文化元素，如几何纹样、植物纹、吉祥图腾等。图样可采用手绘或数字设计方式，经样品
	A.4  镶边装饰
	在领口、大襟、垂襟、袖口、袍边等部位，选用彩绸、绒布等材料进行装饰镶边，要求走线平直、转角圆润，整体
	A.5  缝制成型
	A.6  钉扣与细部修饰
	A.7  整烫与后整理

	附 录  B
	B.1  原料采集与分级
	在剪毛季节采集当地羊绒或双峰驼绒，按毛色（白、棕、灰、黑等）、毛质（大羊毛、羔羊毛）进行初步分级，剔
	B.2  清洗与干燥
	将采集毛料清洗，去脂去尘，晾干后抽毛。
	B.3  抽毛与铺毛
	在干净牛皮或毛毡上，铺设薄层羊毛，由两至四人使用红柳枝制成的抽棍儿反复抽打，使羊毛蓬松疏散。抽毛完成
	B.4  浇水固定
	使用挤奶桶等工具以拍洒方式向毛层均匀洒水，不得一次性倒水。操作过程中保持湿润均衡，以利后续拉毡成形。
	B.5  卷毡与拉毡
	B.6  压毡定型
	B.7  坠毡整平
	B.8  晾晒与修整


