LT = A S
i %N e
FEA

T/CNLIC 0199—2025
*

o [ e T R A R RROR AT
bk LR EBARES T
HEECRS: 100040
RATHLIE: (010) 85119832
Mtik:  http: //www.chlip.com.cn
Email: club@chlip.com.cn

2 TARHEALBIE 7 BT g4
Hudl: LR PERIX A EAbAME 6 S
MR E i : 100037
HiE: (010) 68049923
*

WA (RRWR
F5: 155019 -7040
Ep%: 1—200 it Efh: 30.00 7T

T/CNLIC 0199—2025



ICS 39.060
CCS Y88

/
i

i (Z R )

T/CNLIC 0199—2025

231

4

o] 03
11
L1

Press on nails

2025-06-16 &% 2025-06-16 327t

PERZRTIWIKES £



T/CNLIC 0199 — 2025

H X
= P II
T < L 1
D TG ] FHSIAE v veeemeeeee e 1
I 7% | L= A PP 1
B FE A et 2
S ARTEIR oo vvreee et 2
6 BRI FTI v vee e eee e e 4
A 1k o s T PP 4
R o0 1L [ P 6
I T N =310 11 < A 6
O 7 £ IR PP 7
I PP 7
G T T T L PP 8



T/CNLIC 0199 —2025

]l

Al

AR IRGB/T 1.1—2020 (FpifEtb TAESM 551870 b STHF R gh F A s R e
L

THEBEA S I A AT RE LM o ARSI I R AT HUR AN AR BRI & R 54

AP R TR A AR IR

ARSCAFREF AL, o E R TERE B O RIGEF AT & L5 AHEK LR R BT
BRZ R B SRR RGN 7 dh ot AR 56 h L ARIEAIT FU R 2RI 5L A & dh L R R i e
Mrpte s HERHEHIERT O ERB N RESARG SRR TG, kL (R EVRHAR
N LI EmSE P AR AR RiEEMHEMBEARAR . RigE Ry ELARAF.

AR A, B B, R RIEIE. WA, B, KR, B, EEE.
FKICH . WM. XIEE . mER. Y. FICE . SREIE . FRAM. mAE BEI . EREA.
KR MW

II



T/CNLIC 0199 — 2025

Z R H

1 SEE

ASAFRE T F A IBORESR, fiiR TR ARG T 9%, UE TR B VE G AR
PR BAEL B, WAE . EoR U IR AR A, RIS T T BORRIE 107 dh 2K
AAFEM T 14 2 UL E N GRS 2 88 1A 8. gt SR .

2 MuMsIAxH

B SCA A P A I ST R RIS 1P AL AR SO AN T R Ak ko Fe R, v H I 51 SR,
A2 H 0T B R ARSE T AR S0 s AN I 5] R S, HasoieAs CBFERTA FE ) &/ T4
A,

GB/T 12672 WlllE-T ZJ&AK L& (ABS) Bl

GB/T 27574—2011 BEEE

GB/T 28021—2011 f#fifh AEILEMWE Seilk

GB 31604.7—2023 &R EARME bz ilbr R A m s

GB 31604.48 il EEbrdE G aEAA R R 5 TR S e

QB/T 2287—2011 & i

M 22 2 RORITE) (2015 4EMRD  CE ML 25 50 A ")

3 AIBMZEX

NANAREHE S T AT
3.1
ZE(F  press on nails
TRSEHIVER, W] BT B IR 2 b DASEISE H A5CR 00 H i) i o
3.1.1
FIZ#HHF handmade press on nails
FEEEGH A A SRR, R T L2, T IR &2 MRS, Rl AN K U B i ) 1 27 0 (3. 1)
A FLLZ8mEAR, 23, 3 R, gk, BEm st ess.
3.1.2
M ZEE mechanical press on nails
FEEEGH T AR, RPN T T Z, DU IRE SIS IR, RGBS AR MG B 22 3 (3.1,
e MU L LZASEESE, R, Bk, B, sk, EIk. BOtREZI 0L e,
3.1.3
X FTZHFHA semi-handmade press on nails
FEHERIF FAbRTH, SR G RAF L L2ZAPUN T TZ, RESFEHMA, K EA KSR im ) 2
BwH G .



T/CNLIC 0199 — 2025

3.2
#£FZ  nail glue adhesive on the back
FOR 15 T A 5 4 1) R R IR
3.3
HAR  stacking glue
R Ry TE T EH T A AN 350 50 7 A 1) FE et e ) SRR
3.4
iR E  content of soluble elements
TERUE IR FFISEAE T, VM — e TG , FEMh T 2R B o v fid 213 70 Hh 10 BT B iz bRk sl 1
SR A
A BACNEZER/ TR (mgkg) o
[KJ5: GB28480—2012, 3.7]

4 @3

4.1 BEFETIENSE
FRFILAETE LE NN FERF . EF LFREANFLFRA,
4.2 RIS

4.2.1  FEPHEIRH TR AETEH . TR BT BRI . AR08 H4E

4.2.2  FRPEIEH K IR . AR KGR I A

4.2.3 FRAINEDREGE T A REUSIGIRIATRIE, WERE . BT P, KA S, 5
HALPET T LI E G 44 o

5 RAREXK

51 FE#H

A FRERERB-T @R 2% (ABS) WER A4S GB/T 12672 HHLE .
5.1.2 HMRNFFE QB/T 22872011 HIFLE .
5.1.3 AR BRATRHN FF A AH N AR B AR E

5.2 4\

_ A

c2.1 RSRML . RSB BREM SR, AR
5.2.2 NIEHIRAR. MR, sk S HEEERE .
5.3 Kk
IS b R N
5.4 R#5
5.4.1  ZFEH SERR AR5 B b KRB AT, SV 2279 0.5 mm.

()]

4.2 FEIP RIS 1 s ARSI AR XU 452 .



T/CNLIC 0199 — 2025

Fz1 BHRRER
L WSEP N
R4 KR £ LR Tt N
XS 14.0 10.0 11.0 10.0 8.0
S 15.0 11.0 12.0 11.0 9.0
M 16.0 12.0 13.0 12.0 10.0
L 17.0 13.0 14.0 13.0 11.0
5.5 Ritailil
FHAEMARRE, MR AISR.
5.6 MM
FRALERREE, NMEHERE., BEREMYIE SIS .
5.7 THEM
FRALMMRREE, NEHERE., BE MG SIS .
5.8 BEYMIRSLE
FRA P FY RSN ENAFER 2 PHUE .
*x2 BEVREXNBLHE
HEWIR HiE
# (Pb) / (mg/kg) 90
i (Cd) / (mg/kg) 75
i (As) / (mg/kg) 25
#l (Ba) / (mg/kg) 1000
B (Cr) / (mg/kg) 60
& (Sb) / (mg/kg) 60
7K (Hg) / (mg/kg) 60
il (Se) / (mg/kg) 500
g/ (mg/dm?) 0.02

5.9 AX=E

FROTNAERCIER, AR, T,

5.10

IR EM

T8 M) 0 2 58 R e A ) ZE [ R ), N TC SRR AR B M 4 v




T/CNLIC 0199 — 2025
6 REHE
6.1 S

% QB/T 2287—2011 1 6.1 5 1EFAT A5
6.2 Kk

1% GB/T 27574—2011 v 5.1.3 {5 ¥EBEAT iR 56

6.3 R4

i FH B8 D 2 em AR ARA% SN AE FF R AT, T LA 0.38 mm A AE BREE K YR B B8 AR AR e AE 4R L,
A FEEAMET 0.1 mm FIRETH, IEFRCL NN,

6.4 REiRLe
1% GB 31604.7—2023 1 5.2 FI /713 TIREE, fH 10% (RFHD  LBERE Mg .
6.5 T

% GB/T 27574—2011 1 5.2.2 {7 yESA TR, MRy (50+£1) °C, MK 824 24 h. kB
EEE, WE,

6.6 THEM

% GB/T 27574—2011 " 5.2.3 W 7347856, MERIRE N (-18+£2) °C, MHEAKITE N 24 he &
EE=EE, W,

6.7 BEVIRBHE

6.7.1 HEITLER GB/T28021—2011 5 7 = EHATIRE .
6.7.2 WEEYZ GB 31604.48 Wik () AT, AF KA/ R HGE L iR 56 .

6.8 NKE
BB B 70 S IR AR B B T H .
6.9 FIFYIEEM
K FOR IEETE R b, SRS 0.01 N I vt ERMIE 5 T AN 15N 7, £-4F 10,
WSS FR T 2 10145 TC 4% B = A Bl A s T8 LA
7 RERBIFNHR

7.1 fEFEER BAOCEEAH TGRS, DUH DA E o PRIIR A DLW, W] F A5 IO e
7.2 HURCRASEEAT R B 4R
7.3 ARYER 3 X R IR AT 0



T/CNLIC 0199 — 2025

*3 REAREREESRIR

lhiac A 2 0 AA A B
1 HRAATSALE, HER 0~14H F 2~3AH A 3~5AH A
BOE G5, S Bk, BR. A F
2 | W kR, IRAL RIRAEINL, B EARFIL 0~1 ANHEE 2~3 ANEE 3~5 NI
el HER gEie. B
30| WTRIEHT, s R RN 0~11H A 2~3 A 3~5 ANHY
FITWEEREE LT | THIE B R
4 IR B A5 7 FREHBRWR | ARSI,
R, BtaARs) A5
FH R Ta) (8 — P«
a) (EHIATEE,
b)  FEYVEH
o) EFINL M AARFINL E ;
G Sk g o [ 7 .
s @ ﬁﬁ;g%m%mg\ﬁ%%ﬁm\ﬂ 0 1¢TH$% A NG | 3 A R G
e) BEUMIRSE. IR, A E AR
) RLEZEIN IR, 8%
g)  PRIRIE;
hy HHE—4
6 W**’fjfi;;ji ;:jﬂﬂ 0~ S| 23 A 35 A
SRR F A, IR KA R
Tl o pA (s | 23 s ISR
(H- 175 A2 > FH| N=S ==
8 %whﬁgi%%;ggfﬁgim%‘ﬁ 0~1ANH 2~3 3~5 I
0 %mﬁﬁ,miégg;ig,ﬁﬂﬁﬁm 01 23 I 3
10 PR A R BB SUITS 0~1 N1 2~3 M) 3~5 AN
11 B IR) 7 oA Sk R I B 7 f —
i N%M%ﬂﬁ%ii%ﬁ2%$$%\%m\ 01 LR g3 AR 35 AL
13| EHBESRAL, Ak BREUC B . 0~14H F 2~3AH A 3~5AH A
14 | HESA, WK, Bk, BHA2HE 0~1 4 2~3 kb 3~5 k4t
15 PP b R A BE ok AL A T 0~1 /7 J 2~3NH 3~5AHA
16 H R TR oIS R ¥ f —
17 R FEATNG . G 15 0~14MH A 2~3AH A 3~5 A

B 1~ FE S USSR, 5 6~ 17 05 HIPRLAE, B LA IR SR AR A, AR, 7 R,
B, ZAROMES




T/CNLIC 0199 — 2025

7.4 REREEEAE

7.4.1 ZEXHXNERINER, BZTER .
7.4.2 ARIERES, TEAFRITPRINER 3 ARSI H T, W B, WA RS %
7.4.3 X G e mFERS, NOXTRRAES, TR S RE

8 IS

8.1 #HIGHA,
FE R IR 2 TR I A AR AR 56
8.2 I #IE

8.2.1 FLFWH. FFLHFRA ) T H NI AR, FhY) 2 AR o R 55
8.2.2 HUBZ L ) I H N, R

8.3 BRI

8.3.1 AU IARYE A | KOl B PO E , 8 W I A R AT | RS, — B
ey Az R 2 FORE L 2 BRSO N AT R A 56
8.3.2 AUGIIIH 5 5 BHUE, frEiK.

8.4 HEHEALM
HRFHEUCHBEREAT R0 . DL T 240 R . RS 72— R B it
8.5 WWERIHIE

8.5.1 ANl WEE. BIUWZEEMEA SR, ZEMMAGK. EFmraa.
8.5.2 k. REY. Btk . ik, miseth. A EYBE BT H A G, WHEZHE A S % .
8.5.3 RIMTELGHRN B DILR] B I, A M d4E 7 X007 1w il ok

9 #ra&. BER. BWMCE

9.1 IRi&

TR A LR M AARR AL ARR, bk, TR E S . RS, R ESREFEE, Hih
S p A 7 U5 b e R

9.2 A%

FIMPELEIEE . A, BTG R, ORMBEETROhEUE
9.3 i

FWPE IS @ i, HrE. HWE. Wk A A5 M
9.4 TfF

FRPNIAAAEE R TSN, B E S &5 5.



T/CNLIC 0199 — 2025
10 ERAA

TR, NAECRE ER AR EARE R RN, FTREXT LEAF I fa R, T L

H,
1" B

T B VAR B REIRSE) NIRRT, o AAEDTE Rk
1.2 M [EE W R BOK A FRRERNAT & (ol 2 R I AHME .



T/CNLIC 0199 — 2025

2 F X #

[1] GB 28480—2012 ffifh A HEICHKRENIE




	目   次
	前   言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　产品分类
	4.1　按生产工艺分类
	4.2　按外形分类
	4.2.1　穿戴甲按照甲片形状分为圆形甲、方形甲、梯形甲、椭圆甲、尖圆甲等。
	4.2.2　穿戴甲按照甲片长度分为短款甲、中款甲、长款甲、加长甲等。
	4.2.3　穿戴甲外形分类综合甲片长度以及形状进行表达，如短圆甲、短方甲、中梯甲、长梯甲等。或者按供


	5　技术要求
	5.1　原材料
	5.1.1　甲片用烯腈-丁二烯苯乙烯（ABS）树脂应符合GB/T 12672的规定。
	5.1.2　甲油胶应符合QB/T 2287—2011的规定。
	5.1.3　其他原材料应符合相应标准或技术规定。

	5.2　外观
	5.2.1　应美观、洁净、无污渍，图案清晰完整，装饰物无脱落。
	5.2.2　应无明显变形、凹痕、缺口或磨损等缺陷。

	5.3　气味
	5.4　尺码
	5.4.1　穿戴甲实际尺码应与所标注的尺码相符，允许偏差为±0.5 mm。
	5.4.2　穿戴甲尺码如表1所示。其他尺寸按供需双方约定。

	5.5　脱色试验
	5.6　耐热性
	5.7　耐寒性
	5.8　有害物质溶出量
	5.9　内装量
	5.10　装饰物牢固性

	6　试验方法
	6.1　外观
	6.2　气味
	6.3　尺码
	6.4　脱色试验
	6.5　耐热性
	6.6　耐寒性
	6.7　有害物质溶出量
	6.7.1　有害元素按GB/T 28021—2011中第7章的方法进行试验。
	6.7.2　甲醛按GB 31604.48中描述的方法进行试验，使用水作为模拟物做迁移试验。

	6.8　内装量 
	6.9　装饰物牢固性

	7　表面质量评价分级
	7.1　在充足的自然光线或相当的灯光照明下，以目测和手感评定。肉眼难以观察时，可用十倍放大镜。
	7.2　机械甲不进行表面质量分级。
	7.3　依据表3对穿戴甲表面质量进行分级。
	7.4　表面质量合同约定
	7.4.1　经营双方对产品认定时，应约定样品。
	7.4.2　依据样品，在合同中应对表3中相关项目进行约定，如：瑕疵、甲片间色彩的统一性等。
	7.4.3　对交易产品判定时，应对照样品，进行符合性判定。


	8　检验规则
	8.1　检验分类
	8.2　出厂检验
	8.2.1　手工穿戴甲、半手工穿戴甲出厂检验项目为外观、内装量、装饰物牢固性和表面质量等级。
	8.2.2　机械穿戴甲出厂检验项目为外观、内装量。

	8.3　型式检验
	8.3.1　型式检验根据生产厂实际情况或合同协议规定，通常正常生产每年进行1次型式检验，一般在转产、
	8.3.2　型式检验项目按第5章规定，抽样检验。

	8.4　抽样规则
	8.5　检验结果的判定
	8.5.1　外观、内装量、装饰物牢固性不合格时，该套产品不合格。重新抽样检查。
	8.5.2　气味、尺码、脱色试验、耐热性、耐寒性、有害物质溶出量项目不合格时，则该批产品不合格。
	8.5.3　表面质量等级应至少达到B级，不合格时由供需双方协商解决。


	9　标志、包装、运输和贮存
	9.1　标志
	9.2　包装
	9.3　运输
	9.4　贮存

	10　警示说明
	11　附件
	11.1　附件（如小木棍、湿巾、果冻胶等）应功能正常，无对人体伤害的危险。
	11.2　用于固定甲片的胶水的有害物质限量应符合《化妆品安全技术规范》相关规定。

	参 考 文 献

