ICS 13.100
CCS C 78

EE ™ ks

222,

(2 vl 2

T/SPMA 014-2025

b1
|

M)
N

L tg

WEEAEA AR (2R ETERSE

Specification for management of occupational health in welding operation

2025-2-14 %% 2025-3-1 =Lt

EEmupmEFS %%



T/SPMA 014-2025

B /N
il RN W A1 4 NU 1
P 1
P ] 22 5 R P 1
3 AR B I ottt 1
G R L 3
5 B A B B . ot e 3
B L T B L e 3
O N N A = A P 5
8 B T e 5
O A o = =~ 6
L0 R ot 6
RSy 1 O 7
Bfs A CRBME) BRIV G s A . o 8
B B CBORME) B AR BRI RS TR 9
Bfs C CRBME) BNV G B R e 11
B D (BORME)  JREARL B BN fa 3 IR B2 A B oo 16
B B CBORME) IR R B B ER 17
& % L R\ . DA g . N f 20



II

T/SPMA 014-2025

=[]
ASCFEIRGB/T 1. 1—2020 (FruEfk TA/E S
L,

]l

FLER Iy BRSO O G RS BRI ) AR 52
TR RS I AE L N T REIS S B Ao AT B A AT WL A AR SR R 534 o
A B R R 2 PR IR
AR E AL g DA BRI ot R Bl DA@ER A2
Tz ot o L DX T R i ol (X AR R BT 5 i T 0 X AR R
B EIRKARIREAR R A A
A EERFEN: BREE, ER. 5. B KE. #EXR

BRI

R
£ Wi



T/SPMA 014-2025
PR ERL 2 IR ETEASE

1 SEE

ASCHERE T IR AL — B R . HRAMY A L . ARSI B, S B4 18 R A 5
P B BAERR NAaRIRE AR .
ARG F T 5 FAFAE AR IR AR (B g e 2 A

2 MuMsIAxH

TN HNSCA A ) P 2 E s S AR R A 5 | R T A RSCAR ST AN T s R, v H A 51 ST
A% H A R I RRASE B T A S AvEH AR5 SO, HEscR iR CEFEITE MBS EHTA
A

GB 39800. 1 AMAR ' 2E & BLA TG 25 1304 S

GB/T 3609.2 HRNVHRTH LY MEELRY 2860 : A IR EIE L5

GB/T 12903 AMAR; #1354 ik

GB/T 16758 HEX R 1432 S A A+

GB/T 23466 Wy s (iE 46

GB/T 30042 MAR 254 MRIEEEGY i ARE

GBZ 1 TMbASMk it A bR

GBZ 2.1 TAET A FEREIARRIES 15 : (b EERER

GBZ 2.2 TAEPnA &R ZIEAMRIE S 2355y W &R

GBZ 158 T AR A RNV fi 2 7R br i

GBZ 188 HRMV {5 i 47 52 A HE

GBZ/T 203 w4 i ARV b AL BRI & 2545 An i v

GBZ/T 205 % P17 (A EV ROV e 55 By 57 # e

GBZ/T 224 BNV DA AR ATE

WS 706 JR3 1 24 Bh B AR MIE
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3.1

124  welding
W AAEIE, SR E IR, JFEAAEA (EOAED ERME, LR R A G
(ki WS 706-2011, 3.1]

3.2

MBI X, mechanical ventilation
MR XML Rl s 34 2= S i s e X 2.
[RJE: GBZ/T 224-2010, 8.2.2]

3.3

JAERE, local ventilation
NEEE N R R 2SI, A% A5 18] E N B % 23 (a2 S0 E X7 R
[RJE: GBZ/T 224-2010, 8.2.4]
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&S5 5 EE0E X E pressure ejector—type local ventilation devices

TE R SIS AS . AT KSR A [ 2 SO = R AR B, R R m 5. BN, FiER.

AR AR 2R B A TS R S 0
ki, HEdk: WS 706-2011, 3.7]

3.5

JRRER P B weldering protector
PRY 5 3 ARG BB S RE v, HRPUA 106 48 I A0 LA XU 1 A L o
E: ORISR BRI 5 .
[RJE, A&k GB/T 30042-2013, 5.4.1]
3.6
BEIR B35 44  respiratory protective equipment
By At A SR 2 RS e N T PR 2
[SkJF: GB/T 12903-2008, 5.1.1]

3.7

ERGT JE PRI #S  powered air purifying respirator

Fea 77 (WA B RHLEC RS XL Se AR AEER AT, B 2 . A3 SRR, Bk (o a5 M &

& fer S LRI 25 Gl B T 30 ) 9 9 R o
[RJE: GB/T 12903-2008, 5. 1.6]

3.8

S AR SS supplied air respirator
TR H IR B L 8 i 5 5N TE T S SRR 2 R B B
[RJE: GB/T 12903-2008, 5.1.9]
3.9
Ir 2% hearing protector
PRYIT 3G 8 N H- G5z i 7 ik B R PRI 4 R o
FE: PITESEEE, HIE, SLESKA,
[RJE: GB/T 23466-2009, 3. 1]
3.10

YRR R protective clothing for welders
FHF 188 AR AEN I B, AR 52 e 52 4 il 4 J Kl A L #4325 T SR AR B 4 FE o o
(k. GB/T 12903-2008, 10.1.21]

3. 11

JRETE  welder' s glove
B RV K AR WaRE G R . EiRE )R SRS E TR R b .
[CkiE: GB/T 12903-2008, 8.1.29]

3.12
HahA R E 68 automatic welding filter

f"f

%)

AR () AL IS, AT DL SR bR S WBURAE (IS8 ) e e s i (RS A3t )

HIBGH 3 685
[RJE: GB/T 3609.2-2009, 3.2]

3.13
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BiiEiRE:  laser protective spectacles
DUSCSR - MR A AR B S 03 B B B0 e 35 (R IR S B 47 FH o
[RiE: GB/T 12903-2008, 6. 1. 14]
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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　一般要求
	4.1　用人单位应加强职业病防治管理，其主要负责人应对本单位的职业病防治工作全面负责，按规定设置或指定职业卫
	4.2　用人单位应坚持预防为主、防治结合、源头控制、过程可控、综合治理的原则，积极改善工艺，选择低尘低毒的焊
	4.3　用人单位对焊接作业的建设项目设计应符合GBZ 1的要求。焊接作业场所产生的职业病危害因素浓（强）度应
	4.4　用人单位与劳动者订立劳动合同（含聘用合同）时，应将工作过程中可能产生的职业病危害及后果、职业病防护措
	4.5　劳务派遣的用工单位应履行用人单位的职业病防治义务，加强对劳务派遣的焊接作业人员职业健康管理。

	5　职业卫生管理制度
	5.1　用人单位应建立、健全以下职业卫生管理制度和操作规程。
	5.2　应在醒目位置设置公告栏，公布有关职业病防治的规章制度、操作规程。
	5.3　用人单位职业卫生管理机构、专兼职职业卫生管理人员应对职业卫生管理制度的执行情况进行定期检查，发现问题

	6　工作场所管理
	6.1　工作场所布置
	6.1.1　厂区合理布局，焊接作业与无害作业应分开布置，同一车间内焊接作业与其他有害作业宜分区设置。同一区域多工
	6.1.2　焊接作业厂房应有配套的更衣间、洗浴间等卫生设施，也可厂区统筹设置。
	6.1.3　在焊接作业场所应配置适当的急救设施及药品，建立清单并定期检查、更新和管理。
	6.1.4　室外焊接作业应布置在工作地点的自然通风或进风口的下风侧。

	6.2　工作场所通风
	6.2.1　通风系统的气流组织设计应防止或减少焊接烟尘及其他有害物在室内扩散，且空气不应从大量放散化学有害因素的
	6.2.2　合理设计通风系统，充分利用自然通风，并根据焊接作业场所和作业特点设置机械通风方式。
	6.2.3　通风应遵循局部通风为主，全面通风为辅的原则。
	6.2.4　产生危害性的金属蒸汽(悬浮物)的金属焊接时，应采用机械通风。
	6.2.5　符合下列情况之一时应采用全面机械通风：
	6.2.6　对半自动焊和自动焊，应配合工艺采取密闭和隔离措施，并采用局部通风装置（如排风焊枪等）。多台自动焊并用
	6.2.7　局部机械排风系统各类型排风罩应符合GB/T 16758的要求，遵循形式适宜、位置正确、风量适中、强度
	6.2.8　局部排风罩的设置应根据电焊烟尘及其他有害物散发的特点，排风罩布置时吸气气流方向应与电焊烟尘扩散的方向
	6.2.9　在较集中的散发电焊烟尘及其他有害物的工艺设备上，宜设计与工艺设备一体的密闭式排风罩，排风捕捉装置应接
	6.2.10　局部排风罩不能采用密闭形式时，应根据不同的工艺操作要求和技术经济条件选择适宜的伞形排风装置。
	6.2.11　在小范围内焊接作业点不固定时，应采用移动式排风罩，作业时罩口可随焊接点一起移动。
	6.2.12　在检修、维修等较大范围内焊接作业点不固定时，应采用移动式焊接烟尘净化设备。
	6.2.13　在密闭船舱、化工容器和管道内施焊或在大作业厂房非定点施焊时，应采用移动式排风罩，也可使用压力引射式局

	6.3　密闭空间的防护
	6.3.1　密闭空间内实施焊接作业前对密闭空间可能存在的职业病危害因素进行识别、检测、评价，以确定该密闭空间是否
	6.3.2　作业负责人对符合要求的密闭空间签署准入证，准入者方可进入密闭空间。
	6.3.3　在进入密闭空间焊接作业期间，至少安排一名监护者在密闭空间外持续监护。
	6.3.4　用人单位应对密闭空间焊接作业的相关人员进行培训，使其掌握在密闭空间作业所需的安全卫生防护知识和技能。
	6.3.5　密闭空间焊接作业的用人单位应提供符合要求的监测、通风、通讯、个人防护用品设备、照明、安全进出设施以及
	6.3.6　用人单位应根据进入密闭空间焊接作业的长短、消耗、最长工作周期、估计逃生所须的时间及其他因素，选择适合
	6.3.7　用人单位应制定密闭空间应急救援预案，并确保每位应急救援人员每年至少进行一次应急演练。

	6.4　职业病防护设施维护管理
	6.4.1　焊接作业场所的职业病防护设施应有专人负责维护、检修工作。
	6.4.2　职业病防护设施应进行经常性的维护、检修和保养，定期检测其性能和效果，并有相关记录，确保防护设施能有效
	6.4.3　职业病防护设施发生故障时，应停止焊接作业，待故障排除后方可重新作业。

	6.5　职业病危害告知和警示标识设置
	6.5.1　根据焊接作业产生的职业病危害因素，在醒目位置设置图形、警示线、警示语句等警示标识和中文警示说明，警示
	6.5.2　产生高毒物质的焊接作业岗位，应按GBZ/T 203的规定，在醒目位置设置高毒物品告知卡，告知卡应当载
	6.5.3　应在工作场所的醒目位置公示焊接岗位职业病危害因素检测、评价结果。


	7　个人防护措施
	7.1　用人单位应根据焊接作业的类型为劳动者配备个人防护用品并符合GB 39800.1的要求。焊接作业主要类
	7.2　焊接作业时应穿戴专用的焊接防护具、焊接防护服以及适宜的焊接手套，避免将裸露的眼部、皮肤暴露在紫外线下
	7.3　焊接作业时应穿戴不低于KN95级别的防颗粒物呼吸器或含防颗粒物及防毒组合式过滤元件的呼吸防护装备。
	7.4　在噪声超标的环境进行焊接作业的劳动者应配备相适应的护听器。
	7.5　在对作业强度大、温度高或焊接烟尘浓度高的特殊环境或通风条件差的封闭容器内焊接作业时，应佩带送风过滤式
	7.6　对于需要双手作业、连续短焊缝焊接或多人焊接的场所，宜优先选用配有自动变光焊接滤光镜的焊接面罩。
	7.7　进行产生臭氧的焊接作业时，应选择能够满足防护要求的带活性炭颗粒物防护口罩或配备相应过滤件的面罩。
	7.8　用人单位在发放个人职业病防护用品时应做好记录，包括发放时间、防护用品名称、数量、领用人签字等内容。
	7.9　个人使用的职业病防护用品应放置于焊接岗位附近的合适位置，确保防护用品干净卫生并便于劳动者取用，储存应
	7.10　用人单位应督促、指导劳动者按照产品使用规则正确穿戴、使用个人职业病防护用品。
	7.11　定期对个人职业病防护用品进行维护、保养，并进行有效性确认，在确认其失效时应及时报废和更换。

	8　职业健康监护 
	8.1　用人单位应为劳动者建立一人一档的职业健康监护档案，内容包括：
	8.2　对拟从事焊接作业的新录用劳动者，包括转岗到焊接作业的劳动者应进行上岗前的职业健康检查。
	8.3　对从事焊接作业的劳动者应开展职业健康检查，包括：
	8.4　职业健康检查发现有职业禁忌证者不得从事或及时调离所禁忌的焊接作业。
	8.5　职业健康检查结果应及时书面告知劳动者。

	9　职业卫生档案
	9.1　用人单位应设立档案室或指定专门的区域存放职业卫生档案，并指定专门机构和专（兼）职人员负责管理。
	9.2　用人单位应按规定长期保存职业卫生档案，防止遗失，某项档案材料较多或者与其他档案交叉的，可在档案中注明
	9.3　用人单位应建立、健全下列职业卫生档案资料：
	9.4　职业卫生监督管理部门查阅或者复制职业卫生档案资料时，应如实提供。

	10　应急救援
	10.1　用人单位应建立、健全焊接作业职业病危害事故应急救援预案，明确应急救援组织机构及职责、潜在危害评估、事
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