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前  言

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

本文件由中汽信息科技（天津）有限公司提出。

本文件由中国消费品质量安全促进会归口。

本文件起草单位：中汽信息科技（天津）有限公司、中国国检测试控股集团股份有限公司、上海汽

车集团股份有限公司、南通纳科达聚氨酯科技有限公司、江阴通利光电科技有限公司、万华化学集团股

份有限公司、浦诺菲新材料有限公司、上海魁拔网络科技有限公司、安徽屹珹新材料科技有限公司、南

通纳尔材料科技有限公司、上海晶华胶粘新材料股份有限公司、伊士曼（中国）投资管理有限公司、上

海永冠众诚新材料科技（集团）股份有限公司、安徽聚力威新材料科技有限公司、海安浩驰科技有限公

司、湖北棱镜新材料科技有限公司、张家港康得新光电材料有限公司、江苏乾靓新材料有限公司、北京

觅氪汽车科技有限公司、浙江驭能新材料科技有限公司、北京震立慧翔汽车用品有限公司、安徽和和新

材料有限公司、中汽研华诚认证（天津）有限公司、北京京东世纪贸易有限公司、北京改联互动文化传

播有限责任公司。

本文件主要起草人：杨靖、赵文婧、陈海峰、王黎、智云胜、徐颖芳、肖琳、刘波、何勇、胡晓娜、

王岩、叶根、滕超、杨建堂、夏天成、胡嘉洳、周彦敏、林春辉、潘晶、李凯、马国瑞、黄锐、山君、

杨立勇、张涛、刘阳阳、方逸、吴中华、凃昊、王海洋、徐玲、付小亮、程筠、龚勇明、张翼飞、张丽、

杨腾健、苏新、田莉、刘茂根、刘宝安、李晴、张雨琪。

本文件为首次制定。
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汽车改装用改色膜

1 范围

本文件规定了汽车改装用改色膜的术语和定义、分类和标记、技术要求、检验方法、检验规则和标

志、包装、运输和贮存。

本文件适用于汽车及汽车零部件外表面粘贴的改色膜，拉花、喷绘等薄膜可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 1040.1-2018 塑料 拉伸性能的测定 第 1部分：总则

GB/T 1040.3-2006 塑料 拉伸性能的测定 第 3部分：薄膜和薄片的试验条件

GB/T 2792-2014 胶粘带剥离强度的试验方法

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计

划

GB/T 6672 塑料薄膜和薄片厚度测定 机械测量法

GB/T 7921-2008 均匀色空间和色差公式

GB/T 9754 色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜的 20°、60°和 85°镜面光泽的测定

GB/T 11547-2008 塑料 耐液体化学试剂性能的测定

GB/T 13452.2-2008 色漆和清漆 漆膜 厚度的测定

GB/T 16422.2-2022 塑料 实验室光源暴露试验方法 第 2部分：氙弧灯

QC/T 1171-2022 汽车漆面保护膜

3 术语和定义

QC/T 1171-2022界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 改色膜 color wrapping film

粘贴于整车或汽车局部，对汽车车漆及零部件外层漆面有改变颜色作用的颜色薄膜。

3.2 装饰型改色膜 decorative color wrapping film

对汽车车漆及零部件外层漆面有装饰作用的颜色薄膜。

3.3 装饰保护型改色膜 decorative protective color wrapping film

对汽车车漆及零部件外层漆面有装饰与保护作用的颜色薄膜。

3.4 划伤 scratch

改色膜表面受外力作用产生的不可恢复的线状痕迹。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CPQS A0021—2024

3

3.5 龟裂 cracking

改色膜表面形成的不可恢复的网状裂纹。

3.6 点状缺陷 point defect

改色膜上可见的斑点、晶点、杂质、麻点、异物、凹坑等缺陷。

3.7 线状缺陷 linear defect

改色膜上可见的压痕、流痕等缺陷。

3.8 色差 color deviation

纯色改色膜被测两点间颜色存在差异的现象。

3.9 气泡 bubble

改色膜生产过程中因气体等注入而产生的圆球形小泡。

4 分类和标记

4.1 分类

4.1.1 按照改色膜功能类型分为：

a) 装饰型改色膜；

b) 装饰保护型改色膜。

其中对装饰保护型改色膜的防护能力作如下区分，如表 1所示：

表 1 防护等级

防护等级 等级说明 等级要求

Ⅰ 具有一般防护能力 通过表层划痕热恢复性实验

Ⅱ 具有良好防护能力
通过表层划痕热恢复性实验

通过抗碎石冲击实验

4.1.2 按照表面反光特性分为：

a) 亮光型改色膜；

b) 珠光型改色膜；

c) 亚光型改色膜。

d）其它型改色膜

4.1.3 按照颜色类型分为：

a) 纯色改色膜；

b) 混色改色膜。

c) 其它色改色膜

注：“其它色改色膜”包括拥有特殊纹理、特殊图案的改色膜。
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4.2 标记

在产品包装上按产品名称、功能、颜色类型、颜色种类（只显示纯色）、表面反光特性顺序进行标

记。用 CWF表示汽车改装用改色膜，用 D和 DP（DPⅠ、DPⅡ，其中“Ⅰ与Ⅱ”代表防护等级）分别表示

装饰型和装饰保护型，用 SC、MC、QC表示纯色、混色和其它色，用英文单词表示纯色的颜色种类，

用 LT、PT和MT、QT分别表示亮光型、珠光型、亚光型与其它型。

示例 1：
白色亮光装饰型改色膜标记为：CWF-D-SC-White-LT。
示例 2：
黑色亚光Ⅰ级装饰保护型改色膜标记为：CWF-DPⅠ-SC-Black-MT。
示例 3：
混色珠光Ⅱ级装饰保护型改色膜标记为：CWF-DPⅡ-MC-PT。

5 技术要求

5.1 外观要求

5.1.1 外观质量

按 6.2.1进行检验，汽车改装用改色膜的外观质量应符合表 2规定。

表 2 外观质量

序号 缺陷类型 缺陷尺寸 要求

A 点状缺陷

直径≥3 mm 不准许

2 mm≤直径＜3 mm 允许个数：≤1.0×Sa

1 mm≤直径＜2 mm 允许个数：≤4.0×Sa

0.6 mm≤直径＜1 mm 允许个数：≤8.0×Sa

直径＜0.6 mm 不准许密集存在 b

B 线状缺陷

长度＞3 mm，或宽度＞0.6 mm 不准许

长度≤3 mm 允许条数：≤3.0×Sa，且划伤间距≥100 mm

C 划伤
0.2 mm＜宽度≤0.5 mm，且长度≤80 mm 允许条数：≤3.0×Sa，且划伤间距≥100 mm

宽度＞0.5 mm，或长度＞80 mm 不准许

D 皱褶 目视可见 不准许

E 气泡 目视可见 不准许

F 起霜 目视可见 不准许

G 龟裂 目视可见 不准许

H 色差 c 色差仪测试
拉伸前：ΔEab≤1.0

120%伸长率：试样中心点位置ΔEab≤1.5
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a S是以平方米为单位的膜面积，保留小数点后两位。

b 密集存在指在直径300mm的圆内，点状缺陷存在多于20个。

c 混色和其它色改色膜的色差不做要求。

5.1.2 厚度

按 6.2.2进行检验，汽车改装用改色膜的厚度允许偏差为±8%。

5.1.3 光泽度

按 6.2.3进行试验，亮光型改色膜拉伸前的光泽度应不小于 85光泽单位，120%伸长率时试样中心

点位置光泽度应不小于 60光泽单位。

5.2 性能要求

5.2.1 180°剥离强度

按 6.3.1进行试验，180°剥离强度应不小于 2.5 N/25mm。

5.2.2 抗起翘性能

按 6.3.2进行试验，试验后，试样应无翘边现象出现。

5.2.3 耐有机溶剂性

按 6.3.3进行试验，试验后，试样应均无收缩、起泡、软化、粉化、开裂现象，且无明显变色和失

光。

5.2.4 耐酸碱性

按 6.3.4进行试验，试验后，试样应均无收缩、起泡、软化、粉化、开裂现象，且无明显变色和失

光。

5.2.5 耐氙灯老化性

按 6.3.5 进行试验，试验后纯色试样不应产生气泡、粉化、开裂以及明显变色和失光现象，且

△Eab≤1.5；混色与其它色试样试验后目视不应产生气泡、粉化、开裂以及明显变色和失光现象。

5.2.6 耐湿热老化性

按 6.3.6进行试验，试验后试样不应产生气泡、粉化、开裂及明显变色和失光现象，无翘边现象出

现；沿水平方向 45°剥离改色膜后，无修补史的漆面应无外观变化且无连续片状残胶。

5.2.7 耐温度交变性

按 6.3.7进行试验，试验后试样不应产生气泡、粉化、开裂及明显变色和失光现象，无翘边现象出

现；沿水平方向 45°剥离改色膜后，无修补史的漆面应无外观变化且无连续片状残胶。

5.2.8 拉伸强度

按 6.3.8进行试验，装饰保护型改色膜的拉伸强度应不小于 12 MPa；装饰型改色膜的拉伸强度应不

小于 10 MPa。

5.2.9 表层划痕热恢复性

按 6.3.9进行试验，试验后装饰保护型改色膜试样目视应无明显划痕。

5.2.10 抗碎石冲击性

按 6.3.10进行试验，Ⅱ级装饰保护型改色膜冲击区内底板漆面点状损伤数量应不多于 150处，损伤

尺寸应均不大于 5 mm，同时改色膜应无大块起皮、膜层严重破坏现象。

5.3 应用要求
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5.3.1 粘贴的标识不应遮挡间接视野装置、车窗玻璃等部件，保证车辆安全驾驶。

5.3.2 车辆不应粘贴与警车、消防车、救护车和工程救险车相同或相类似的标志图案。

5.3.3 更换车身颜色后不应产生明显的镜面反光（局部区域使用镀铬、不锈钢装饰件的除外）。

5.3.4 更换车身颜色后车身颜色建议不超过三种（局部区域使用其他颜色的除外）。

6 检验方法

6.1 试验条件

6.1.1 总则

除特殊规定外，试验应在下述环境条件中进行：

温度：15 ℃ ~ 28 ℃；

相对湿度：40 % ~ 80%。

6.1.2 试验试样

试样应根据试验要求从改色膜批次产品中随机抽样整卷产品，在裁去最初长度 1200 mm 后的任意

位置，按照规定尺寸直接裁取使用，并按规定粘贴在镜面钢板或亮漆钢板（带折边与不带折边）上使用。

镜面钢板应满足 GB/T 2792-2014 中 5.3.3 的要求。亮漆钢板基材应满足厚度 0.8±0.1 mm，折边长度

≥3mm，折边翻折后紧贴钢板基材，亮漆钢板漆层应满足厚度 150±50µm，折边处也应布有漆层，如图

1所示，厚度测定参照 GB/T 13452.2-2008中 5.5.5-5.5.8中规定方法。

图 1 带折边亮漆钢板示意图

6.1.3 试验预处理

除特殊规定外，粘贴在亮漆钢板或镜面钢板上的试样，在粘贴后需在 6.1.1的环境条件下存放 72 h
后再进行相关试验。

6.2 外观要求

6.2.1 外观质量

6.2.1.1 试验装置

试验中应使用具有良好照明条件的工作台、分度值为 0.01 mm的读数显微镜和最小刻度为 1 mm 的

钢直尺，并采用色差测试仪测量试样色度值。

6.2.1.2 试样制备

裁取相同原料相同工艺制备的改装用改色膜，长度不限，宽度为 40 mm，在试样中间标定两条距

离为 100 mm 的定位线，两线之间的改色膜试样为拉伸后贴附在镜面钢板的部分；将改色膜上的定位线

拉伸至相距 120 mm，达到 120%伸长率的状态，按规定粘贴在符合 6.1.2要求的镜面钢板上后裁去多余

试样，如图 2所示 ，根据 6.1.3进行状态调节后制成试样，数量为 3片。其他外观质量检验试样应小于
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台面尺寸。

图 2 120 %拉伸率镜面钢板试样制备示意图

6.2.1.3 试验步骤

6.2.1.3.1 将外观质量检验试样平放在工作台上，在背面光照条件下距试样 500 mm 处目视观察试样

外观。

6.2.1.3.2 使用读数显微镜测量点状缺陷、线状缺陷尺寸以及划伤的宽度，用钢直尺测量划伤的长度，

点状缺陷的直径，以其最大长度和最大宽度的算术平均值表示，保留至小数点后两位。

6.2.1.3.3 关闭背面光源，在良好自然光或散射光照条件下距试样 500 mm 处观察并记录膜的皱褶、

气泡、起霜、龟裂等外观缺陷。

6.2.1.3.4 选取拉伸前色差测试试样，在试样每平方米中至少选取 5个测试区域，不足 1 m2的也选取

5个测试区域，这些测试区域需要均匀地分布在试样的有效区域内，在每个测试区域内随机选取一个测

试点。

6.2.1.3.5 开启色差仪，按照仪器说明进行预热并用色差仪校准板对色差仪器进行校准，校准后对色

差仪器进行参数设置，分别将测试点置于测试仪器的光斑中进行所有试样点的明度值（L）、红绿彩度

值（a）和黄蓝彩度值（b）测试，标准点的选取原则前后应保持一致，其余试样值与标准点的 L、a 和

b 值进行比较，根据 GB/T 7921-2008中 5.1.3的色差公式计算色差ΔEab，取 5个测试点的平均值，数据

处理精确至小数点后一位。

6.2.1.3.6 120%伸长率试样色差的测试，应将试样中心点位置拉伸前的 L、a 和 b 值作为标准点，测

量试样中心点位置拉伸前后的 L、a 和 b，根据 GB/T 7921-2008中 5.1.3的色差公式计算色差ΔEab，取 3
个试样的平均值，数据处理精确至小数点后一位。

6.2.2 厚度

将试样撕去表面保护膜和离型膜后，用精度为 0.001mm 的千分尺，按照 GB/T 6672中有关厚度检

测方法的相关规定进行厚度检测。

6.2.3 光泽度

6.2.3.1 试样制备

裁取相同原料相同工艺制备的改装用改色膜，尺寸至少为 100 mm×40 mm，数量为 6片，分为两组。
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其中 3片按规定粘贴在符合 6.1.2要求的镜面钢板上，为 A组；另外 3片按照 6.2.1.2的方法进行制备，

粘贴在符合 6.1.2要求的镜面钢板上，达到 120%伸长率状态，为 B组，根据 6.1.3进行状态调节后制成

试样。

6.2.3.2 试验装置及程序

试验装置应满足 GB/T 9754的要求，并按照 GB/T 9754的规定以 60°几何条件，对每片试样的中心

点光泽度进行测试，拉伸前光泽度最终试验结果以 A组 3片试样测试值的平均值表示，120%伸长率时

光泽度最终试验结果以 B组 3片试样测试值的平均值表示，保留至小数点后一位。

6.3 性能要求

6.3.1 180°剥离强度

6.3.1.1 试样制备

裁取相同原料相同工艺制备的改装用改色膜，尺寸为 350 mm×25 mm，数量为 3片。按规定粘贴在

符合 6.1.2要求的镜面钢板上，20min±3min时开始进行试验。

6.3.1.2 试验装置及程序

采用符合 QC/T 1171-2022规定的试验装置与试验方法，试验机以(100±10) mm/min 的速度匀速将改

装用改色膜与镜面钢板分离，改装用改色膜的有效剥离长度不应小于 100 mm，以 3片试样的平均值表

示，保留至小数点后一位。

6.3.2 抗起翘性能

6.3.2.1 试样制备

裁取相同原料相同工艺制备的改装用改色膜，长度不限，宽度为 40 mm，在试样中间标定两条距

离为 100 mm 的定位线，两线之间的改色膜试样为拉伸后贴附在亮漆钢板的部分；将改色膜上的定位线

拉伸至相距 120 mm，达到 120%伸长率的状态，粘贴在符合 6.1.2要求的带折边亮漆钢板上后裁去多余

试样，要求改色膜试样翻过圆弧切线贴附 3 mm，其余部分贴附试板面，如图 3所示，共 3片试样。

图 3 120 %拉伸率带折边亮漆钢板试样制备示意图

6.3.2.2 试验程序

在符合 6.1.1的环境中放置 60h，观察是否存在翘边。↵

6.3.3 耐有机溶剂性
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6.3.3.1 试样制备

裁取相同原料相同工艺制备的改装用改色膜，尺寸宜为 150 mm × 50 mm，每种有机溶剂试验试样

为 3片，共 9片试样。按规定粘贴在符合 6.1.2要求的镜面钢板上，根据 6.1.3进行状态调节后制成试样。

6.3.3.2 试验程序

按照 GB/T 11547-2008规定的方法进行试验，将试样分别浸没在汽油、润滑油、柴油中，观察每片

试样变化。

6.3.4 耐酸碱性

6.3.4.1 试样制备

6.3.4.1.1 裁取相同原料相同工艺制备的改色膜，尺寸宜为 150 mm ×50 mm，按规定粘贴在符合 6.1.2
要求的镜面钢板上，根据 6.1.3进行状态调节后制成试样。

6.3.4.1.2 酸液使用盐酸，碱液使用氢氧化钠，每种试液的试样数量为 3片，共 6片试样。

6.3.4.2 试验程序

6.3.4.2.1 按照 GB/T 11547-2008中规定的方法进行耐酸试验，观察试样变化。

6.3.4.2.2 按照 GB/T 11547-2008中规定的方法进行耐碱试验，观察试样变化。

6.3.5 耐氙灯老化性能

6.3.5.1 试样制备

裁取相同原料相同工艺制备的改色膜，尺寸宜为 70 mm×70 mm的试样，数量为 6片，去除保护膜

和离型膜后，在胶面均匀喷洒安装液，将两个样品胶面重合，边部对齐，使用压辊缓慢碾压，排除气泡

水泡，使两者的粘贴位置重合，形成 3片样品，根据 6.1.3进行状态调节后制成试样。

6.3.5.2 试验装置

试验装置采用氙灯老化试验箱。光源为符合 GB/T 16422.2-2022规定的氙弧灯，试样表面在 340nm
的辐照度为 (0.51±0.02)W/m2；黑板温度 (65±3)℃，相对湿度 (50±10)%RH；实验过程中，试样架

始终在旋转并持续置于光照和间歇式喷淋下，每个试验周期包括 102 min 光照加上 18 min 的光照加水

喷淋，喷水时水温为(20±5)℃。

6.3.5.3 试验程序

6.3.5.3.1 按照 6.2.1.2.4-6.2.1.2.5的方法测量纯色试样试验前颜色参数，然后将试样置于氙灯老化试

验箱中，试验持续时间为 550小时，取出试样恢复到室温，目视观察试验后外观变化并记录是否产生气

泡、粉化、龟裂、开裂、变色和失光现象。

6.3.5.3.2 按照 6.2.1.2.4-6.2.1.2.5的方法测量纯色试样试验后颜色参数，计算试验前后色差ΔEab，并

计算 3块试样平均值。

6.3.5.3.3 混色试样应将试样置于氙灯老化试验箱中，试验持续时间为 550小时，取出试样恢复到室

温后，目视观察试验后外观变化并记录是否产生气泡、粉化、龟裂、开裂、变色和失光现象。

6.3.6 耐湿热老化性能

6.3.6.1 试样制备

试样制备与 6.3.2.1中要求和方法相同。

6.3.6.2 试样装置

试验装置采用环境试验箱，在试验过程中可保持温度 85℃±2℃恒定，相对湿度 85%±2%恒定。

6.3.6.3 试验程序
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6.3.6.3.1 将 3块试样放入环境试验箱进行恒温恒湿环境试验，在 85℃、相对湿度 85%的条件下保持

48h，取出试样，观察外观变化并记录是否产生气泡、粉化、龟裂、开裂、变色和失光现象。

6.3.6.3.2 观察 3块试样是否存在翘边。

6.3.6.3.3 将 3块试样平放后沿与水平 45°方向剥离改色膜，观察亮漆钢板表面是否有大面残胶情况，

以及亮漆钢板表面外观变化。

6.3.7 耐温度交变性

6.3.7.1 试样制备

试样制备与 6.3.2.1中要求和方法相同。

6.3.7.2 试样装置及程序

6.3.7.2.1 将试样放置在恒温箱内，按照“85±2℃放置 3h→1℃/min 的速度降温→-40±2℃放置 3h
→1℃/min的速度升温”的顺序进行耐温度交变性试验，相对湿度 95±2% RH，共计 5个循环后取出试

样。

6.3.7.2.2 观察外观变化并记录是否产生气泡、粉化、龟裂、开裂、变色和失光现象。

6.3.7.2.3 观察 3块试样是否存在翘边。

6.3.7.2.4 将 3块试样平放后沿与水平 45°方向剥离改色膜，观察亮漆钢板表面是否有大面残胶情况，

以及亮漆钢板表面外观变化。

6.3.8 拉伸强度

6.3.8.1 试样制备

按照 GB/T 1040.3-2006中 6.1.1的要求，将试样裁成 20 mm×60 mm 的长条试样，试样中部应有间

隔为 20 mm的两条平行实标线，形状如下图 4所示，数量为 3片，试样在试验前应在 6.1.1的环境条件

下调节至少 2h。

图 4 试样示意图

6.3.8.2 试验装置及程序

将试样样条撕去表面保护膜和网格离型纸/离型膜后，测量试样的实际厚度、宽度，两端按平行实

标线位置固定在拉伸试验机夹具上，按 GB/T 1040.1-2018中规定的方法检测，拉伸速度为（200±10）
mm/min，计算拉伸强度。试验结果以 3片试样测试值的算术平均值表示，均保留三位有效数字。

6.3.9 表层划痕热恢复性

6.3.9.1 试样制备

裁取相同原料相同工艺制备的装饰保护型改色膜，尺寸为 100 mm×100 mm，数量为 3片，按规定
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粘贴在符合 6.1.2要求的镜面钢板上，根据 6.1.3进行状态调节后制成试样。

6.3.9.2 试验装置及程序

首先按照 QC/T 1171-2022中 6.11.3.2规定的方法进行往复摩擦试验，试验后立即将试样放入温度为

（60±2）℃的烘箱内保温（120±5）min，取出恢复到室温后目视观察试样表面划痕情况。

6.3.10 抗碎石冲击性

6.3.10.1 试样制备

裁取相同原料相同工艺制备的Ⅱ级装饰保护型改色膜，尺寸宜为 200 mm×170 mm，数量为 3 片。

将裁切的改色膜按照送检单位推荐的施工要求，对中粘贴在符合 6.1.2要求的无折边亮漆钢板上，亮漆

钢板尺寸宜为 230 mm×180 mm，根据 6.1.3进行状态调节后制成试样。

6.3.10.2 试验装置及程序

按照 QC/T 1171-2022中 6.13.3.1-6.13.3.3规定的方法进行抗碎石冲击性测试，试验结束后观察记录

改色膜状态；揭开改色膜后，统计亮漆钢板中心区域 100 mm×150 mm 范围内的损伤情况，统计碎石

对底面漆板产生的点状损伤数量及长度大于 5mm 的线状损伤数量，统计的损伤应可以明显观察到有漆

面破坏现象。

7 检验规则

7.1 检验项目

检验分为出厂检验和型式检验，具体检验项目如表 3所示。

表 3 汽车改装用改色膜检验项目分类

序

号
检验项目

要求

试验

方法

出厂

检验

项目

型

式

检

验

项

目

亮光

装饰

型改

色膜

亮光Ⅰ

级装饰

保护型

改色膜

亮光Ⅱ

级装饰

保护型

改色膜

珠光/

亚光装

饰型改

色膜

珠光/

亚光Ⅰ

级装饰

保护型

改色膜

珠光/亚

光Ⅱ级

装饰保

护型改

色膜

其他

1 外观质量 5.1.1 5.1.1 5.1.1 5.1.1 5.1.1 5.1.1 5.1.1 6.2.1 √ √

2 厚度 5.1.2 5.1.2 5.1.2 5.1.2 5.1.2 5.1.2 5.1.2 6.2.2 √ √

3 光泽度 5.1.3 5.1.3 5.1.3 — — —  6.2.3 √ √

4 180°剥离强度 5.2.1 5.2.1 5.2.1 5.2.1 5.2.1 5.2.1 5.2.1 6.3.1 √ √

5 抗起翘性 5.2.2 5.2.2 5.2.2 5.2.2 5.2.2 5.2.2 5.2.2 6.3.2 √ √

6 耐有机溶剂性 5.2.3 5.2.3 5.2.3 5.2.3 5.2.3 5.2.3 5.2.3 6.3.3 — √

7 耐酸碱性 5.2.4 5.2.4 5.2.4 5.2.4 5.2.4 5.2.4 5.2.4 6.3.4 — √
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8 耐氙灯老化性能 5.2.5 5.2.5 5.2.5 5.2.5 5.2.5 5.2.5 5.2.5 6.3.5 — √

9 耐湿热老化性能 5.2.6 5.2.6 5.2.6 5.2.6 5.2.6 5.2.6 5.2.6 6.3.6 — √

10 耐温度交变性 5.2.7 5.2.7 5.2.7 5.2.7 5.2.7 5.2.7 5.2.7 6.3.7 — √

11 拉伸强度 5.2.8 5.2.8 5.2.8 5.2.8 5.2.8 5.2.8 5.2.8 6.3.8 √ √

12 表层划痕热恢复性 — 5.2.9 5.2.9 — 5.2.9 5.2.9  6.3.9 √ √

13 抗碎石冲击性 — — 5.2.10 — — 5.2.10  6.3.10 — √

注：（1）“√”为需要检验的项目，“—”为不需要检验的项目，“”为需根据送检单位产品属性进行相应检验的项

目。

（2）混色与其他色不做色差要求。

7.2 出厂检验

7.2.1 组批

同一批原料、同一材质、同一工艺、同一厚度、同一颜色、同一生产线的汽车改装用改色膜产品为

一批。当该批产品批量大于 500卷时，以每 500卷为一批计算。

7.2.2 抽样

出厂检验抽样检验项目的抽样方案应按照表 3的规定执行。表 4的抽样方案依据GB/T 2828.1-2012，
按正常检验一次抽样、一般检验水平 II、AQL=6.5设计。当该批产品批量大于 500卷时，以每 500卷为

一批分批抽取试样, 根据本文件要求对所抽取制品进行裁切和制样。

表 4 抽样方案表

单位：卷

批量 样本量 接收数 拒收数

2~8 2 0 1

9~15 3 0 1

16~25 5 1 2

26~50 8 1 2

51~90 13 2 3

91~150 20 3 4

151~280 32 5 6

281~500 50 7 8

7.2.3 单项判定

对产品的外观质量、厚度、光泽度、180°剥离强度、抗起翘性、拉伸强度、表层划痕热恢复性进行

出厂检验时，若不合格数小于表 3中规定的拒收数，则该批产品上述指标合格，否则为不合格。

7.2.4 综合判定

所有检验项目均符合要求，则判定该批产品出厂检验合格，否则为不合格。
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7.3 型式检验

7.3.1 总则

有下列情况之一时，应进行型式检验：

a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b) 正式生产后，如结构、材料和工艺等有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 正常生产时，定期或积累一定产量后；

c) 产品停产一年后，恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

7.3.2 组批

同 7.2.1。

7.3.3 抽样

同 7.2.2。

7.3.4 单项判定

7.3.4.1 外观质量、厚度

同 7.2.3。

7.3.4.2 光泽度、180°剥离强度、拉伸强度、表层划痕热恢复性、耐氙灯老化性

试验结果符合要求时为合格，否则为不合格。

7.3.4.3 抗碎石冲击性、耐有机溶剂性、耐酸碱性、抗起翘性、耐湿热老化性、耐温度交变性

试样全部符合要求时为合格，否则为不合格。

7.3.5 综合判定

若各项性能均符合要求，则判定该批产品型式试验合格，否则为不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

产品包装箱外表面应有合格标志，注明工厂名称或商标、产品名称、产品类型、规格、产品批号、

生产日期、保质期限。产品包装箱上还应标明防潮、防晒等字样。

8.2 包装

汽车改装用改色膜的膜层宜有隔离膜，包装后放于木箱或纸桶内。

8.3 运输

汽车改装用改色膜运输时不得曝晒、雨淋和剧烈震动。

8.4 贮存

包装完好的汽车改装用改色膜产品应存放在干燥、通风、防雨、防潮的场所。

_________________________________
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