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	面     料
	等    级
	优等品
	一等品
	合格品
	什色、花色
	≤3
	≤4
	≤5
	条格
	≤2
	≤2.5
	≤3


	4.5  对条对格
	4.5.1  面料有明显条、格在1.0cm及以上的按表2规定，特殊设计除外。
	4.5.2  倒顺毛、阴阳格原料，全身顺向一致（长毛原料，全身上下，顺向一致）。
	4.5.3  特殊图案面料以主图为准，全身顺向一致。
	4.6  色差
	4.7  外观疵点
	疵点名称
	各部位允许存在程度
	1号部位
	2号部位
	3号部位
	纱线疵
	轻微，总长度1.0cm及以下；
	明显，不允许
	轻微，总长度2.0cm及以下；
	明显，不允许
	轻微，总长度4.0cm及以下；
	明显，总长度2.0cm及以下
	颗粒状粗纱
	不允许
	不允许
	不允许
	纬档
	不允许
	明显，不允许
	不宽于0.2cm一处
	斑疵（油污、色斑）
	不允许
	轻微，总面积不大于0.3cm2；
	明显，不允许
	轻微，总面积不大于0.5cm2；
	明显，不允许
	破洞、磨损、蛛网
	不允许
	不允许
	不允许
	注：轻微指疵点在直观上不明显，通过仔细辨认才可看出；明显指不影响总体效果，但能明显感觉到疵点的存在。

	4.8  缝制
	4.8.1  表面横向绗线规定见表4。
	部位名称
	表面绗线对格规定
	搭门
	左右前身绗线，互差不大于0.4cm
	无搭门
	左右前身绗线，互差不大于0.3cm
	袖底缝
	绗线对齐，互差不大于0.6cm
	摆缝
	绗线前后对齐，互差不大于0.6cm
	裤下裆缝
	绗线前后对齐，互差不大于0.8cm

	4.8.2  表面纵向绗线左右对称。
	4.8.3  针距密度按表5规定。
	项目
	针距密度
	备注
	明暗线
	不少于12针/3cm
	特殊设计除外
	绗线
	不少于9针/3cm
	–––
	锁眼
	不少于14针/1cm
	细 线
	钉扣
	每眼不少于8根线
	细 线
	包缝
	不少于9针/3cm
	–––
	注：细线指20tex及以下缝纫线。

	4.8.4  各部位缝制线路应顺直、整齐、牢固。主要表面部位缝制皱缩按《羽绒服装外观疵点及缝制起皱五
	4.8.5  上下线应松紧适宜，无断线。起落针处应有回针。
	4.8.6  领子应平服，领面松紧适宜。
	4.8.7  绱袖圆顺，两袖前后基本一致。
	4.8.8  商标、号型标志、成份标志、洗涤标志的位置端正、清晰准确。
	4.8.9  各部位缝纫线迹30cm内不得有两处单跳和连续跳针，链式线迹不允许跳针。
	4.9  规格允许偏差
	4.10  整烫外观
	4.10.1  各部位熨烫平服、整洁，无烫黄、水渍、亮光。
	4.10.2  覆粘合衬、涂层部位不允许有脱胶、渗胶、起皱及起泡。各部位表面不应有沾胶。
	4.11  理化性能
	4.11.1 成品理化性能按表7规定，婴幼儿及儿童羽绒服装还应符合GB 31701的要求。
	项目
	技  术  要  求
	优等品
	一等品
	合格品
	纤维含量
	按GB/T 29862规定执行
	甲醛含量/(mg/kg)
	按GB 18401 规定执行
	pH 值
	可分解致癌芳香胺染料/(mg/kg)
	异 味
	烷基酚（AP）和烷基酚聚氧乙烯醚（APnEO）a/（mg/kg）
	壬基酚（NP）+辛基酚（OP）
	＜10
	/
	/
	壬基酚（NP）+辛基酚（OP）+壬基酚聚氧乙烯醚（NPnEO）+辛基酚聚氧乙烯醚（OPnEO）
	＜100
	/
	/
	面料色牢度/级
	耐水
	变色
	≥4-5
	≥4
	≥3-4
	沾色
	≥4
	≥3-4
	≥3
	沾  色
	≥3-4
	≥3
	≥3
	耐摩擦
	干摩擦
	≥4
	≥3-4
	≥3-4
	湿摩擦b
	≥3-4
	≥3
	≥3
	拼接互染c
	沾色
	≥4-5
	≥4
	≥4
	耐皂洗
	变色
	≥4
	≥3-4
	≥3-4
	沾色
	≥4
	≥3-4
	≥3
	耐光
	深色
	≥4
	≥4
	≥3
	浅色、荧光色
	≥4
	≥3
	≥3
	里料色牢度/级
	耐皂洗
	沾色
	≥4
	≥3-4
	≥3-4
	耐干摩擦
	≥4
	≥3-4
	≥3-4
	耐水
	符合GB 18401规定
	耐汗渍
	接缝性能d/（cm）
	有内胆结构羽绒服：缝子纰裂程度≤0.6；
	无内胆结构羽绒服：缝子纰裂程度≤0.4
	钻绒值/(根/m2)
	≤40
	≤70
	≤120
	洗涤后外观
	变色/级
	≥4
	外观质量
	样品经洗涤后应符合GB/T 21295-2014表13中外观质量规定
	注：按GB/T 4841.3的规定，颜色深于1/12染料染色标准深度为深色，颜色不深于1/12染料染
	a   仅考核羽绒填充物。烷基酚聚氧乙烯醚（APNEO）中，n=2～16。
	b   起绒、磨毛、植绒类面料及深色面料的湿摩擦色牢度的合格品指标允许比本标准低半级。
	c  拼接互染色牢度仅考核深、浅颜色拼接的产品。

	4.11.2  婴幼儿产品的色牢度按GB/T 33271的定执行。


	5　检测方法
	5.1  检验工具
	5.1.1  钢卷尺或直尺，分度值为1mm。
	5.1.2  天平和电子天平。
	5.1.3  评定变色用灰色样卡（GB/T 250）。
	5.1.4  羽绒服装外观疵点及缝制起皱五级样照。
	5.1.5  男女单、棉服装、男女儿童单服装外观疵点样照。

	5.2  成品规格测定
	5.3  填充物测定
	5.3.1  取样：将整件样品的羽绒全部取出，混合均匀后。
	5.3.2  成品的充绒量测试方法按GB 14272-2021附录B规定。在样品中随机抽取一件进行试
	5.3.3  羽绒蓬松度按GB/T 14272-2021中附录C规定的方法测定。
	5.3.4  羽绒成分分析、耗氧量、残脂率、气味测试方法按按GB/T 10288-2016描述的方法

	5.4  外观测定
	外观质量的测定按GB 14272-2021中5.5条规定执行。

	5.5  理化性能测定
	5.5.1  烷基酚（AP）和烷基酚聚氧乙烯醚（APnEO）按GB/T 14272-2021中5.6
	5.5.2  耐皂洗色牢度的测定按GB/T 3921-2008方法A（1）规定测试。
	5.5.3  耐光色牢度按GB/T 8427-2019规定测试，其中曝晒按方法3，晒至第一阶段。
	5.5.4  拼接互染色牢度按GB/T 31127-2014 方法A规定测试，评定浅色面料的沾色。
	5.5.5  缝子纰裂程度取样部位按表8规定，测试方法按GB/T 14272-2021中5.6.6的
	取样部位名称
	取 样 部 位 规 定
	袖窿缝
	后袖窿弯处
	摆缝
	袖窿处向下10cm
	下裆缝
	下裆缝上1/3为中心

	5.5.6  婴幼儿及儿童服装安全性能按GB 31701规定测试。
	5.5.7  钻绒值按GB 14272-2021中附录D描述的方法测定，经防钻绒性测试的样品不应用作

	5.5.8  洗涤后外观洗涤方法按GB/T 8629-2017规定，采用A型洗衣机，洗涤程序4N（明
	5.5.9  其他理化性能项目按GB/T 21294规定测试。其中耐皂洗、耐汗渍、耐水色牢度仲裁试验
	5.5.10  未提及取样部位的测试项目，可按测试需要在成品上选取试样。


	6　检验规则
	6.1  检验分类
	6.1.2  出厂检验项目按第4章规定，4.3.3和4.11条除外。出厂检验规则按FZ/T 8000
	6.1.3  型式检验按本标准第4章规定。

	6.2  外观质量等级和缺陷划分规则
	6.2.1  外观质量等级划分
	6.2.2  外观缺陷划分
	6.2.3  外观质量缺陷判定依据
	6.3  抽样规定
	6.4  判定规则
	6.4.1  单件（样本）外观判定
	6.4.2  批等级判定
	6.4.3  判定数合格
	6.4.4  判定数不合格
	抽验中各批量判定数不符合本标准规定或交收双方对检验结果有异议时，可进行第二次抽验，抽验数量应增加一倍


	7　标志、包装、运输、贮存
	附　录　A（规范性）羽绒品质要求
	羽绒的品质要求，应符合表A.1的规定。
	a 标称绒子含量为＜80%的鹅毛绒应分别进行毛、绒种类鉴定，绒子含量≥80%的鹅绒仅进行绒种类鉴定。
	b 样品标称鹅毛绒的，应进行鹅/鸭毛绒种类鉴定。完成成分分析和毛绒种类鉴定时，最终鹅毛绒含量应≥85
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