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	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	一体化泵闸
	工作闸门
	潜水电泵
	拍门
	控制系统

	4　分类
	4.1　一体化泵闸的分类
	4.1.1　按照水泵出水方向可分为单向一体化泵闸和双向一体化泵闸两种类型。单向一体化泵闸配置单向潜水电泵，双向一
	4.1.2　按照潜水电泵的安装方式可分为卧式安装潜水电泵一体化泵闸和立式安装潜水电泵一体化泵闸两种类型，其布局见
	4.1.3　按照潜水电泵的数量可分为一闸一泵和一闸多泵两种类型。一闸一泵指一扇闸门上仅安装一台潜水电泵；一闸多泵

	4.2　闸门类型
	4.3　潜水电泵类型
	4.4　拍门类型

	5　型号
	5.1　一体化泵闸的型号
	5.2　潜水电泵的型号
	5.3　拍门规格

	6　设计  
	6.1　总体原则
	6.1.1　设计应遵循性能可靠、技术先进、经济耐用，便于安装、检查、维护保养和检修的原则，且符合国家相关设计规范
	6.1.2　零部件设计应标准化、系列化、通用化。
	6.1.3　设计中涉及的形状和位置公差、未注公差，以及公差、偏差和配合，应按相关规范执行。
	6.1.4　设计应考虑工作介质，合理选择材料及防腐方案。
	6.1.5　控制系统应满足并达到一体化泵闸的基本功能要求，宜留有远程接口。
	6.1.6　闸门和水泵上宜设置在线监测系统。

	6.2　基本参数
	6.2.1　一体化泵闸的闸门基本参数包括闸门的宽度、高度、厚度和闸门的总重量。
	6.2.2　一体化泵闸的潜水电泵基本参数为在常温、清水的基本参数，包括泵设计流量、设计扬程、配套电机电压、功率、

	6.3　荷载
	6.4　材料及容许应力
	6.5　主要受控尺寸
	6.5.1　一体化泵闸（单向）涉及的主要结构尺寸详见图2和表1。
	6.5.2　一体化泵闸露顶式闸门顶部应在可能出现的最高挡水位以上有0.3 m～0.5 m的安全超高。
	6.5.3　一体化泵闸的潜水电泵与闸门门叶配装组合时的受控尺寸取值按照GB 50265执行或按其进行换算，其中受
	6.5.4　对于配装口径大于1m潜水电泵的一体化泵闸，宜采用计算流体力学仿真模拟设计水泵的吸入条件，优化闸门宽度

	6.6　闸门结构设计
	6.6.1　闸门结构设计按照SL 74执行，并满足潜水电泵的布置与安装、运行要求。
	6.6.2　采用卧式安装时，潜水电泵与闸门的连接宜采用法兰连接，并设置支撑结构加强潜水电泵泵体与闸门门叶的连接刚
	6.6.3　采用立式安装时，潜水电泵及出水管路与闸门门叶之间应设置保证连接刚度和稳定性的支撑结构。
	6.6.4　闸门的结构设计宜进行有限元分析，包括应力分析、应变分析和振动分析，并采取必要措施。
	6.6.5　闸门的结构设计必要时应进行专门的模型试验研究，确定闸门的结构形式。

	6.7　零部件设计
	6.7.1　潜水电泵与闸门门叶之间的连接螺栓、螺母或需经常拆卸的连接件，应做防腐蚀处理或采用不锈钢材质。
	6.7.2　一体化泵闸中涉及的法兰，包括潜水电泵与闸门门叶的连接法兰、管路的连接法兰，其类型、布置及参数按照GB
	6.7.3　拍门的设计：
	6.7.4　闸门止水装置应满足挡水要求，并宜设置在门叶上。

	6.8　潜水电泵的选型与设计
	6.8.1　一体化泵闸的潜水电泵选型与设计按照GB 50265执行，根据使用环境、运行工况要求进行选配。潜水电泵
	6.8.2　对于一闸多泵一体化泵闸，宜选用相同型号和相同规格的潜水电泵。
	6.8.3　对扬程变幅较大的一体化泵闸的潜水电泵宜采用变频或变极方式进行调速，采用变频调速时应采用变频电机。
	6.8.4　一体化泵闸潜水电泵电动机性能按照JB/T 11916执行。
	6.8.5　潜水电泵电动机的试验要求按照JB/T 11916执行。
	6.8.6　潜水电泵电动机的额定功率应按水泵运行可能出现的最大轴功率选配，并应留一定的储备，储备系数宜为1.1～
	6.8.7　潜水电泵运行期间，电源电压、频率等额定值的偏差及其对电动机性能和温升限值的影响应符合GB/T 755
	6.8.8　潜水电泵的安全与保护应满足下列要求：

	6.9　控制系统基本功能设计
	6.9.1　一体化泵闸的潜水电泵控制系统应根据运行工况及控制要求进行设计，基本功能应具备：
	6.9.2　一体化泵闸的潜水电泵控制系统可选用直接启动、降压启动或软启动等启动方式。


	7　制造
	7.1　一般规定 
	制造应按照批准的图样及有关文件进行，并编制相应的工艺流程和装配方案。

	7.2　焊接
	7.2.1　闸门焊接件的焊缝分类及焊接要求按照GB/T 14173及SL 36执行。
	7.2.2　潜水电泵筒体成形的对接焊缝，潜水电泵筒体与法兰的组合焊缝（对接焊缝与角焊缝）或角焊缝按一类焊缝执行。
	7.2.3　采用钢板卷制焊接成形的潜水电泵筒体上的对接焊缝、拼接式焊接成形法兰上的对接焊缝、法兰焊接在筒体上形成

	7.3　螺栓连接
	7.3.1　一体化泵闸的螺栓连接按照GB/T 14173执行。
	7.3.2　潜水电泵法兰盘上的螺栓孔，凡与螺栓组件连接直接相关的平面部位均应锪平。
	7.3.3　潜水电泵法兰盘上的螺栓，包括潜水电泵各节筒体连接法兰上的螺栓、潜水电泵与闸门连接法兰上的螺栓，其在紧

	7.4　闸门门叶
	7.4.1　闸门门叶的制造按照GB/T 14173执行。
	7.4.2　为便于运输，允许采用分节制造，各节闸门组合处的错位应不大于2 mm。
	7.4.3　门叶分节制作时，应不影响潜水电泵的安装及运行。

	7.5　潜水电泵
	7.5.1　潜水电泵零部件在进行机械加工前应进行时效处理或应力释放处理。
	7.5.2　一体化泵闸潜水电泵应选用可靠的机械密封装置，以防止输送介质进入干定子潜水电泵的接线盒、电动机内腔、轴
	7.5.3　对于潜水电泵上设有止口定位的法兰盘连接，宜在法兰上加工辅助拆卸用的螺纹孔。
	7.5.4　潜水电泵电机的定子铁芯宜采用液压设备压入电机筒体内。其中定子铁芯与电机筒体的装配过盈量应严格按照设计
	7.5.5　一体化泵闸潜水电泵电机的转子应进行动平衡试验，试验按照GB/T 9239.1执行。
	7.5.6　一体化泵闸水泵的叶轮应进行静平衡试验，其精度限值应按照设计要求进行。其配重或去重部位不应损坏叶轮的强
	7.5.7　在进行潜水电泵的主轴承座孔制造及主轴承装配时，应符合下列规定：
	7.5.8　干定子潜水电泵水泵的叶轮外缘与叶轮外壳内孔壁的间隙值应满足设计值。
	7.5.9　潜水电泵装配完毕后应进行如下检验：

	7.6　一体化泵闸整体预组装
	7.6.1　潜水电泵与闸门门叶组装后，卧式安装的潜水电泵轴线应与门叶面板垂直，且垂直度符合设计要求；立式安装的潜
	7.6.2　一体化泵闸整体组装后，采用悬吊方式进行静平衡试验，允许采用配重的方式调整一体化泵闸的整体重心。


	8　检验
	8.1　一般检验
	8.1.1　一体化泵闸应进行外观检查，外观检查项目包括：
	8.1.2　一体化泵闸应进行尺寸检验，检验项目及参数值按照GB/T 14173执行。
	8.1.3　一体化泵闸应进行部装件检查，项目包括：电气线路检查、反馈装置检查、执行部件检查、止水部件检查、控制系

	8.2　专项检验
	8.2.1　潜水电泵在配装进闸门门叶之前应进行总成气密检验。干定子潜水电泵的气密试验为内部施加1.5倍最大扬程的
	8.2.2　潜水电泵在出厂前应进行耐电压试验，耐电压试验的电压工况为2UN+1kV，时间1 min；试验后测量绝

	8.3　出厂检验
	8.3.1　每台套一体化泵闸须经出厂检验合格后才能出厂，出厂随机文件应包括闸门合格证、潜水电泵合格证、一体化泵闸
	8.3.2　一体化泵闸出厂前应进行检验，其中潜水电泵与闸门配装前应进行试验，试验按照GB/T 1032和GB/T
	8.3.3　一体化泵闸出厂前应配置铭牌，铭牌应符合GB/T 13306的规定。一体化泵闸的铭牌应固定在明显的部位

	8.4　型式检验
	8.4.1　潜水电泵遇到下列情况之一时，应进行型式检验：
	8.4.2　潜水电泵的型式检验项目应包括：


	9　安装
	9.1　埋件安装
	9.1.1　埋件安装前，应对埋件的各项尺寸进行复验。
	9.1.2　埋件应采用二期混凝土安装。一、二期混凝土的结合面应凿毛，并冲洗干净。
	9.1.3　预埋在一期混凝土中的锚栓或锚板应按照设计图样进行制造和预埋，并应在混凝土浇筑前检查和核对锚栓或锚板的
	9.1.4　所有埋件安装的公差或极限偏差按照GB/T 14173执行。

	9.2　吊运与安装
	9.2.1　一体化泵闸的安装应在门槽二期混凝土达到设计强度后方能进行。安装前应复核闸室土建内部的二次灌浆基础尺寸
	9.2.2　一体化泵闸的安装过程按照GB 50278 、SL/T 317、SL 400中的规定执行，并按照SL 
	9.2.3　使用吊车将一体化泵闸及木托盘一起从运输车卸到平地，再将一体化泵闸吊起，并缓慢降落至门槽内。
	9.2.4　对于垂直上拉型一体化泵闸，先吊装一体化泵闸至门槽中，放置平稳后再与卷扬启闭机进行连接。调整到位后，对
	9.2.5　对于液压顶升型一体化泵闸，先调整好两边门槽内液压顶升装置并使其处于同一水平位置，再吊装一体化泵闸至门
	9.2.6　对于液压上翻型一体化泵闸，先将闸门吊装至安装位置，连接闸门支铰与闸门支臂，然后连接液压启闭机与闸门，
	9.2.7　起吊安装过程中不得损坏闸门、潜水电泵、电缆等。
	9.2.8　分节闸门的安装按照GB/T 14173执行。

	9.3　电气及控制系统安装
	9.3.1　一体化泵闸配电线缆的选择及布设按照GB 50217和GB/T 16895.6执行。
	9.3.2　一体化泵闸电气及控制系统的控制柜，宜安置在室内，也可采用户外防雨型，并应采用固定措施。
	9.3.3　一体化泵闸电气及控制系统的控制柜，宜采用不锈钢材质进行制作，其材质性能按照GB/T 4237执行。


	10　试验
	10.1　一般性试验
	10.2　综合性能试验
	10.2.1　一般试验完成后，进行整体综合性能试验。试验宜在工程现场进行，按照SL 223及SL/T 317执行。
	10.2.2　整体综合性能试验结束后，检查门叶整体、潜水电泵泵体及其管路、拍门机构、法兰盘、支撑脚架等结构，不得出
	10.2.3　在整体综合性能试验期间进行观察，并在试验结束后进行检查，一体化泵闸控制系统的运行状况应体现其工作具有


	11　验收
	11.1　总则
	11.1.1　一体化泵闸的验收包括出厂验收及安装验收。
	11.1.2　一体化泵闸的验收按照SL 223执行。

	11.2　出厂验收
	11.2.1　出厂验收时，制造单位应具有以下验收资料：
	11.2.2　出厂验收的主要工作：

	11.3　安装验收
	11.3.1　埋件安装验收
	11.3.1.1　埋件安装验收前，埋件制造单位及安装单位应完成各自工作内容并提交验收申请。
	11.3.1.2　埋件安装验收时，安装单位应提供全套的制造图纸、安装图纸及技术文件。
	11.3.1.3　埋件安装验收的主要工作：

	11.3.2　一体化泵闸安装验收
	11.3.2.1　一体化泵闸安装完成移交前，应进行安装验收。安装验收时一体化泵闸应安装完毕，并具备试运行条件。
	11.3.2.2　一体化泵闸安装验收前，应提交验收申请报告和验收大纲。
	11.3.2.3　一体化泵闸安装验收时，应提供相应的安装图纸及技术资料。
	11.3.2.4　一体化泵闸安装验收的主要工作：


	11.4　 验收总结


