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	4.5　对条对格对花型
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	4.7　外观疵点
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	4.8　缝制
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	4.8.4　领子、门襟部位不应有跳针。其余部位30.0 cm内不应有连续跳针或一处以上单跳针。链式线迹不应跳线。
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	5.1　检验工具
	5.1.1　钢卷尺或直尺，分度值为1mm。
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	式中：
	S——经向或纬向纱线歪斜程度，%；
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	W——测量部位宽度，单位为毫米（mm）。
	5.3.6　筒裙扭曲率测定方法见图2，并按式（2）计算扭曲率，结果按GB/T 8170修约，保留一位小数。
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	5.4.12　未提及取样部位的测试项目，可按测试需要在成品上选取试样。
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