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3.1

SERRBE KRB IF— KL R aerogel integrated panel featuring fire-resistance thermal insulation and

aesthetic decoration
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	气凝胶防火保温装饰一体化板
	前    言
	气凝胶防火保温装饰一体化板
	1  范围
	2  规范性引用文件
	3  术语和定义
	3.1 
	气凝胶防火保温装饰一体化板 aerogel integrated panel featuring f
	以气凝胶防火保温砂浆、装饰面板（层）为主要材料，可采用复合胶、锚固件或粘结砂浆复合而成或一体浇筑成型
	3.2 
	气凝胶防火保温砂浆 aerogel fire insulation mortar
	3.3 
	装饰层 decorative layer

	4  分类与标记
	4.1  分类
	一体化板系统的基本构造如图1所示（图中标注一体化板），防火保温层为气凝胶防火保温砂浆，装饰层为装饰面
	图1  气凝胶防火保温装饰一体化板构造示意图
	按单位面积质量型号分类，可分为如下类型：
	Ⅰ型：＜20 kg/m2；型号为Ⅰ-20；
	Ⅱ型：≥20 kg/m2且＜35 kg/m2；型号为Ⅱ-35；
	Ⅲ型：≥35 kg/m2且＜50 kg/m2；型号为Ⅲ-50。
	4.2  标记
	4.2.1  标记方法
	一体化板标记由产品名称代码、单位面积质量型号、一体化板厚度及本标准编号组成，标记方法如图2所示。
	图2  气凝胶防火保温装饰一体化板标记示意图
	4.2.2  标记示例

	示例1：
	厚度为50mm的II型气凝胶防火保温装饰一体化板标记：
	QYTB—II-35—50—T/CI 600-2024
	示例2：
	厚度为50mm的III型气凝胶防火保温装饰一体化板标记：
	QYTB—III-50—50—T/CI 600-2024

	5  产品要求
	5.1  一般要求
	5.1.1  一体化板材料应由产品供应商配套提供。
	5.1.2  应使用粘铆结合方式固定一体化板。
	5.1.3  装饰面层材料除涂料外，其他均应采用不燃材料。
	5.1.4  密封胶主要性能指标应符合GB/T 14683的要求，嵌缝材料主要性能指标应符合DL/T
	5.2  气凝胶防火保温装饰一体化板
	5.2.1  外观
	一体化板外观颜色应均匀一致，无粉化、破损、裂缝、分层、脱皮、起鼓等现象。
	5.2.2  规格和尺寸允许偏差
	5.2.2.1  一体化板制作规格尺寸应符合有关建筑设计要求，见表1。
	表1  一体化板规格尺寸
	按设计要求由供需双方协商确定
	5.2.2.2  一体化板尺寸允许偏差应符合表2的要求。
	表2  一体化板尺寸允许偏差
	5.2.3  一体化板性能
	一体化板性能指标应符合表3的要求。
	表3  气凝胶防火保温装饰一体化板性能指标
	5.2.4  装饰层性能

	一体化板装饰层性能指标应符合表4的要求。
	表4  一体化板装饰层性能指标

	6  试验方法
	6.1  养护条件及试验环境
	标准养护条件：空气温度为(23±2)℃；相对湿度为(50±5)%。
	试验环境：空气温度为(23±5)℃；相对湿度为(50±10)%。其他条件下进行试验时，应记录温度和相
	6.2  样品
	以5张板材为一组试样，依次进行外观质量、尺寸偏差、单位面积质量、抗弯荷载等测定后，按表5规定的尺寸以
	表5  试件规格
	6.3  数值修约
	在判定测定值或其计算值是否符合本标准要求时，应将测试所得的测定值或其计算值与标准规定的极限数值作比较
	6.4  气凝胶防火保温装饰一体化板
	6.4.1  外观
	根据目测观察法进行。
	6.4.2  尺寸允许偏差
	按GB/T 6342的规定进行。长度、厚度、宽度、对角线使用量具为钢直尺、卷尺、游标卡尺，板面平整度
	6.4.3  单位面积质量
	按JG/T 287的规定进行。
	6.4.4  拉伸粘结强度
	按GB/T 29906的规定进行。
	6.4.5  尺寸稳定性
	按GB/T 6342的规定进行。
	6.4.6  抗冲击性
	按GB/T 29906的规定进行。
	6.4.7  抗弯荷载
	按JG/T 159的规定进行。
	6.4.8  吸水量
	按GB/T 29906的规定进行。
	6.4.9  不透水性
	按GB/T 29906的规定进行。
	6.4.10  导热系数
	按GB/T 10294、GB/T 10295的规定进行，仲裁试验应按GB/T 10294进行。
	6.4.11  燃烧性能
	按GB 8624的规定进行。
	6.4.12  热阻
	按生产商规定的外保温系统构建和施工方法在事宜的基体层上制作系统试样，试样尺寸500 mm×500 m
	6.4.13  耐酸性
	按GB/T 9274的规定进行。
	6.4.14  耐碱性
	按GB/T 9265的规定进行。
	6.4.15  耐盐雾
	按GB/T 1771的规定进行。
	6.4.16  耐人工老化
	按GB/T 1865的规定进行，结果评定按GB/T 1766的规定进行。
	6.4.17  耐沾污性
	按GB/T 9780的规定进行。
	6.4.18  附着力

	按GB/T 9286的规定进行。
	7  检验规则
	7.1  检验分类
	产品检验分出厂检验和型式检验。
	7.2  检验项目
	出厂检验项目和型式检验项目见表6的规定。
	表6  检验项目分类表
	7.2.1  出厂检验
	正常生产时，出厂检验应每批进行一次。
	7.2.2  型式检验
	型式检验项目应包括第6章的全部技术指标，当遇到下列情况之一时，应进行型式检验：
	a）新产品投产或产品鉴定时；
	b）正常生产时，24个月至少进行一次；
	c）主要原材料、生产工艺发生变化时；
	d）出厂检验结果与上一次型式检验结果有较大差异时；
	e）产品停产6个月以上恢复生产时。
	7.3  组批与抽样
	7.3.1  出厂检验
	出厂检验以相同类别、型号、规格产品500 m2为一批且每天产量至少为一批，每批随机抽取10块产品。
	7.3.2  型式检验
	型式检验以相同类别、型号、规格出厂检验合格产品中随机抽取足够进行全部检验的样品数量。
	7.4  判定规则
	7.4.1  出厂检验
	全部检验项目合格，则判定该批产品为合格，若有一项项目不合格，则应对不合格项目进行加倍复检，复检全部合
	7.4.2  型式检验

	全部检验项目合格，则判定该批产品为合格；若有项目不合格，则判定该产品为不合格。
	8  包装与标识
	8.1  包装
	产品饰面层应贴有保护膜，用专用包装材料进行包装，并用软质材料对产品边、角进行防护。
	8.2  标识
	产品包装上应带有生产厂家名称、生产厂家地址、产品名称、产品型号、生产日期、不可擦除的商标等标识，如产

	9  运输和存储
	9.1  运输
	产品应平放搬运，在运输过程中应平放贴实，并与运输设备固定良好，注意避光、防潮、防热，不得重压或碰撞以
	9.2  存储
	产品按型号、规格分类存储，水平整齐放置，上下分别用盖板、垫板保护，不直接接触地面与墙面。存放时应避免


