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	4.3　 装备与工艺
	4.3.1　 具有粗针、中针、细针多规格的双针床双面提花全自动电脑横机，具备成型编织能力的编织设备和套口、包缝、缩绒等各类功能的裁缝整理设备。
	4.3.2　 采用添加连接线的集圈空气层纬编针织组织结构和双面提花纬编针织组织结构的工艺。
	4.3.3　 采用羊绒衫袖片、前后身片成形编织，手工缝合。
	4.3.4　 织造车间环境温度控制在15℃～25℃。
	4.3.5　 采用软水处理设备和软水缩绒后整理工艺，控制烷基酚和烷基酚聚氧乙烯醚的指标。

	4.4　 检验检测
	4.4.1　 应进行山羊绒原料的山羊绒含量、平均长度、平均细度、含粗率、短绒率、含杂率、异色纤维含量的检验检测。
	4.4.2　 应进行精梳山羊绒针织纱线线密度、织片条干、外观疵点的检验检测。
	4.4.3　 应进行成品山羊绒纤维含量、山羊绒纤维平均细度、起球、松弛尺寸变化率、耐洗色牢度、耐汗渍色牢度、耐水色牢度、耐摩擦色牢度、耐干洗色牢度、拼接互染色牢度和外观质量的检验检测。
	4.4.4　 应具备相应检验检测试验设备。


	5　 技术要求
	5.1　 安全性能
	基本安全性能应符合GB 18401的规定，婴幼儿和14周岁及以下儿童产品应符合GB 31701要求。

	5.2　 生态性能
	5.3　 理化性能
	理化性能应符合表2要求。

	5.4　 外观质量
	5.4.1　 规格尺寸偏差、缝迹伸长率、领圈拉开尺寸应符合表3要求。
	5.4.2　 外观疵点应符合表4要求。


	6　 试验方法
	6.1　 安全性能
	6.1.1　 基本安全性能试验按GB 18401执行。
	6.1.2　 婴幼儿和14周岁及以下儿童产品按GB 31701执行。

	6.2　 生态性能
	6.2.1　 可萃取重金属试验按GB/T 17593（所有部分）执行。
	6.2.2　 烷基酚聚氧乙烯醚试验按GB/T 23322执行。

	6.3　 理化性能
	6.3.1　 纤维含量试验按GB/T 16988、GB/T 2910（所有部分）、FZ/T 01101、FZ/T 01057（所有部分）等执行。
	6.3.2　 山羊绒纤维平均细度试验按GB/T 10685执行。
	6.3.3　 胀破强力试验按GB/T 7742.1执行,试验面积采用7.3cm2（直径30.5mm）。
	6.3.4　 起球试验按GB/T 4802.3执行，翻动 10 800r。两面分别检测。
	6.3.5　 二氯甲烷可溶性物质试验按FZ/T 20018执行。
	6.3.6　 松弛尺寸变化率试验按FZ/T 70009执行，洗涤程序按GB/T 8629—2017中4G执行。
	6.3.7　 干洗尺寸变化率试验按GB/T 19981.2执行，使用特敏材料干洗程序洗涤一次，不整烫。
	6.3.8　 洗涤后外观质量的试验按6.3.6和6.3.7进行洗涤、干燥后，变色按GB/T 250进行，在6.4.1条规定的外观测定条件下，结合表2进行两面评价。
	6.3.9　 耐光色牢度试验按GB/T 8427—2019执行，采用方法3，两面分别检测。
	6.3.10　 耐洗色牢度试验按GB/T 12490—2014执行，采用A1S条件，两面分别检测。
	6.3.11　 耐汗渍色牢度试验按GB/T 3922执行，两面分别检测。
	6.3.12　 耐水色牢度试验按GB/T 5713执行，两面分别检测。
	6.3.13　 耐摩擦色牢度试验按GB/T 3920执行，两面分别检测。
	6.3.14　 耐干洗色牢度试验按GB/T 5711执行，两面分别检测。

	6.4　 外观质量检验
	6.4.1　 外观检验一般采用灯光检验，用40 W日光灯两支，上面加灯罩，灯管与检验台面中心距离80 cm±5 cm。如利用自然光源，应以天然北光为准。检验时应将成品平摊在台面上，检验人员正视成品，目光与产品中心距离约为45 cm。外观疵点两面分别检测。
	6.4.2　 规格尺寸使用分度值为1mm的钢卷尺。测量部位：
	6.4.3　 缝迹伸长率试验按FZ/T 20031执行，负荷值33N。
	6.4.4　 领圈拉开尺寸试验按FZ/T 20032执行, 负荷值33N。


	7　 检验规则
	7.1　 检验分类
	7.1.1　 检验分为出厂检验和型式检验。
	7.1.2　 出厂检验在产品生产完毕交货前进行。出厂检验项目为山羊绒纤维含量、山羊绒纤维平均细度、起球、松弛尺寸变化率、耐洗色牢度、耐汗渍色牢度、耐水色牢度、耐摩擦色牢度、耐干洗色牢度和外观质量。
	7.1.3　 型式检验项目为第5章中的所有项目，有下列情况之一时，应进行型式检验：

	7.2　 组批
	以同一原料、组织结构、花型和颜色为同一检验批。

	7.3　 抽样
	7.3.1　 安全性能、生态性能、理化性能和外观质量的样本应从检验批中随机抽取。
	7.3.2　 安全性能、生态性能、理化性能检验用试样按批次抽取，至少3件，其数量应满足试验需要。
	7.3.3　 外观质量抽样数量按GB/T 2828.1中一般检验水平Ⅱ规定，采用正常检验一次抽样方案，AQL为2.5，抽样方案见表5。

	7.4　 判定规则
	7.4.1　 安全性能
	7.4.2　 生态性能
	7.4.3　 理化性能
	7.4.4　 外观质量
	7.4.5　 综合判定


	8　 包装、标志、运输及贮存
	8.1　 包装
	8.1.1　 产品包装按GB/T 4856执行。
	8.1.2　 产品包装应注意防蛀、防潮、防霉。

	8.2　 标志
	8.2.1　 产品标志按 GB/T 5296.4和GB 18401执行。其中婴幼儿及儿童产品按GB/T 5296.4和GB 31701执行。不设耐久性标识，其规格或号型、纤维成份与含量和维护方法标签以合格证的形式体现。
	8.2.2　 规格以厘米为单位标注成衣胸围，或按GB/T 1335（所有部分）的规定标注号型。

	8.3　 运输
	8.4　 贮存
	产品应贮存在干燥、通风的场所，并采取一定的防蛀措施。

	9　 质量承诺
	9.1　 零售环节，配套赠送产品专用的保养手册和专用洗涤剂。
	9.2　 因尺码、颜色等非质量原因，在不影响二次销售的情况下，可在商品购买后1个月内持销售凭证至销售点进行等值货品调换。
	9.3　 非产品质量原因造成的问题，两年内免费提供织补、洗涤熨烫维修、维护服务。





