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	5.2.2　 面料应采用纤维阻燃处理。基本安全性能应符合GB 18401中B类要求。
	5.2.3　 选用的粘扣带应符合GB/T 23315加强型要求，缝纫线应符合GB/T 6836一等品及以上要求。

	5.3　 工艺设备
	5.3.1　 采用自动拉布机和全自动裁床、全自动电脑缝纫机。
	5.3.2　 采用吊挂系统和物联网系统稳定各条生产线的产能，并通过集成实现智能化生产。
	5.3.3　 座椅套在挂柱、扶手等部位设置的穿孔采用高强度包边工艺，避免穿孔撕裂。

	5.4　 检验检测

	6　 技术要求
	6.1　 安全性能
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	7.15　 纰裂程度按GB/T 13772.2规定测试，取样部位为背部和底部连接缝处，取三个试样，以三个试样的平均值为测试结果。
	7.16　 起毛起球按GB/T 4802.2规定测试，磨料采用试样织物，摩擦次数2000。
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	7.23　 水洗尺寸变化率按GB/T 8630规定测试，采用GB/T 8629—2017 A型标准洗衣机，洗涤程序4N，干燥程序A。
	7.24　 水洗后外观按7.23规定进行洗涤、干燥试验，试样按表2中的要求进行评价。
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	d——经纱或纬纱与直尺间最大垂直距离，单位为毫米（mm）；

	7.26　 色差测试采用D65标准光源或北空光，照度不低于600lx，试样被测部位应经纬向一致，入射光与试样表面约成45 角，检验人员的视线大致垂直于试样表面，距离约60cm目测，与GB/T 250标准样卡对比评级。
	7.27　 缝制、外观和规格尺寸检验，光源采用日光荧光灯或北向自然光，检验台面平均照度约500lx，检验员眼睛距样品表面约60cm～80cm。尺寸测量部位为长度或宽度的中间位置。

	8　 检验规则
	8.1　 检验分类
	检验分为出厂检验（交收检验）和型式检验。出厂检验在产品生产完毕交货前进行，客户有要求时也可在产品批量交收时进行。凡属下列情况之一者应进行型式检验：
	a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
	b) 正式生产后，原材料、生产工艺、生产设备有较大改变，可能影响产品性能时；
	c) 产品停产6个月以上重新恢复生产时；
	d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

	8.2　 检验项目
	8.3　 组批
	8.4　 抽样
	样品应从经工厂检验的合格产品中随机抽取，抽样数量按GB/T 2828.1—2012中一般检验水平Ⅱ规定，采用正常检验一次抽样方案，接收质量限AQL为2.5不合格品百分数，抽样方案见表4。安全性能（断针等金属尖锐物除外）和理化性能检验用试样在样品中随机抽取各1份，每份试样的尺寸和取样部位根据试验方法的规定。

	8.5　 判定规则
	8.5.1　 出厂检验
	8.5.2　 型式检验


	9　 标志、包装、运输和贮存
	9.1　 每件（套）缝制耐久性标签，标签内容包括：型号、洗涤方法。
	9.2　 座椅套包装采用纸箱，纸箱内放防潮袋，纸箱外注明产品名称、制造者名称及地址和箱内件（套）数量。
	9.3　 采用尼龙薄膜等遮盖物防水，采取固定措施防压。
	9.4　 储存仓库应干燥、通风。

	10　 质量承诺
	10.1　 客户对产品质量有异议的，供方应在24h内做出处理响应，及时为用户提供服务和解决方案。
	10.2　 正常使用条件下，产品使用期限2年及以上。2年内出现影响使用的问题，由供方免费更换。
	10.3　 供方根据客户需要提供有偿拆卸、更换和清洗服务。





