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	缝经 100 %射线透照检测，检测结果应符合NB/T 47013.2Ⅱ级要求。
	弯各 2 件），内胆材料最低使用温度下低温冲击试样 6 件（焊接接头、热影响区各 3 件）。
	8.2.5  当进行焊接工艺评定的内胆材料的实测不足以制备厚度 2.5mm 的低温冲击试样时，应从符合本 文件 5.2 规定的厚度不超过 3.2 mm 的焊接试板上制备厚度为 2.5 mm 的试样，其试板材料的含碳量不得 低于 0.05%。该试板炉号可与该批内胆炉号不同，但应采用相同的焊接工艺。
	8.2.6  焊接工艺评定试验结果要求如下：
	8.2.7  焊接工艺评定报告需由焊接责任工程师审核，制造单位技术总负责人批准。

	8.3  筒体
	8.3.1  筒体由钢板卷焊时，钢板的轧制方向应与筒体的环向一致。
	8.3.2  筒体同一横截面最大最小直径差 e不大于 0.01 Di。
	8.3.3  筒体纵焊接接头对口错边量b不大于 0.1 Sn，见图 1。
	8.3.4  筒体纵焊缝棱角高度E不大于 0.1 Sn+2mm，见图 2，用长度 l为 0.5Di ，但不大于 300mm 的样

	8.4  封头
	8.4.1  封头钢板不允许拼接。
	头的外形不得有突变，且形状与尺寸公差不得超过表 7 的规定，符号见图 3 所示。
	8.4.3  封头不得有裂纹、起皮、折皱等缺陷。

	8.5  未注公差尺寸的极限偏差
	8.6  组装
	8.6.1  气瓶的各零件组装前均应检查合格，且不准进行强力组装。
	8.6.2  封头与筒体的对接环缝焊接接头错边量 b不大于 0.25Sn ，棱角高度E不大于 0.1 Sn+2 mm，见
	8.6.3  附件的组装应符合图样的规定。

	8.7  内胆焊接的一般规定
	员证》的人员，在有效期内担任合格项目内的焊接工作。施焊后，焊接接头应有可跟踪的标识和记录。
	8.7.2  气瓶的纵向、环向焊接接头焊接应采用自动保护焊，施焊工艺应严格按照评定合格的焊接工艺
	8.7.3  焊接坡口的形状和尺寸，应符合图样规定。坡口表面应清洁、光洁，不得有裂纹、分层、夹杂
	铺橡胶或木质垫板，零部件应放在铺有木板的架子上。
	8.7.5  气瓶的焊接工作，应在相对湿度不大于 90 %，温度不低于 0 ℃的室内进行。
	应采用切除的方法，严禁使用敲击的方法，切除处应磨平。

	8.8  焊接接头外观
	8.8.1  内胆对接焊缝的余高为 0 mm～2.5 mm，同一焊接接头最宽最窄处之差不大于 3 mm。
	8.8.2  角焊焊接接头的几何形状应凹形圆滑过渡到母材。
	陷，焊接接头两侧的飞溅物应清除干净。

	8.9  无损检测
	有有效的特种设备无损检测人员资格证书。
	8.9.2  内胆纵、环焊接接头进行 100 %射线透照检测，焊接接头缺陷等级评定按NB/T 47013.2 进行， 缺陷等级不低于Ⅱ级，射线检测技术等级不低于 AB 级。不能进行射线检测的部分，可以采用超声检测 替代。
	8.9.3  无损检测可采用数字成像方法，采用时应当满足 GB/T 17925 要求。

	8.10  焊接接头返修
	8.10.1  焊接接头返修应按返修工艺进行，应由具有 8.7.1 规定资格的人员担任，返修部位应重新按
	8.10.2  内胆焊接接头同一部位的返修次数不宜超过两次，如超过时，返修前须经制造单位技术总负责
	8.10.3  返修次数和返修部位应记入产品生产检验记录。

	8.11  表面质量及清洁度
	应圆滑光洁，且内胆壁厚需满足 7.2、外壳壁厚需满足 7.3 的要求。
	的保护措施。
	8.11.3  凡处于真空状况的表面和零部件应清洁干燥，不得有油污、灰尘。

	8.12  容积与重量
	8.12.1  气瓶内胆的实测水容积不应小于其公称容积，实测容积可以用理论计算代替，但不得有负偏差。
	8.12.2  气瓶制造完毕后应逐只进行净重测定。

	8.13  压力试验
	压力按 4.2.4 的规定，水压试验介质为清洁的水且氯离子含量应不超过 25 mg/L；气压试验应采用干燥
	8.13.2  气压试验应有安全防护措施。
	8.13.3  在试验压力下保压应不少于 90 s，内胆不得有宏观变形、泄漏和异常响声等现象， 压力表量程
	8.13.4  水压试验后应及时排净内胆与接管中的水，并使其干燥。
	8.13.5  如果在压力试验中发现焊接接头有泄漏，应按 8.10 的规定进行返修，返修合格后，重新按要

	8.14  内胆焊接接头力学性能试验
	试样时，只进行纵向焊接接头的力学性能试验。
	8.14.2  产品焊接试板应和受试内胆在同一块钢板（或同炉批钢板）上下料，作为受试内胆纵焊接接头 的延长部分与纵缝一起焊成，试板应标上受试内胆和焊工的代号，试板上的焊接接头应进行外表检查和 100%射线透照检测，并符合 8.7 和 8.8 的规定，焊接试板尺寸和试样取样的位置按按 GB/T 34510—2017 图 6 规定。
	8.14.3  在气瓶内胆上取样的位置按 GB/T 34510—2017 图 7 规定。
	8.14.4  试样的焊缝截面应良好，不得有裂纹、未熔合、未焊透、夹渣和气孔等缺陷。
	8.14.5  力学性能试验结果应符合 8.2.6 的要求。

	8.15  绝热材料与吸附材料
	8.15.1  绝热材料及吸附材料的选用应符合 6.1.7 和图样的规定。
	8.15.2  绝热层包扎应牢固，不应出现溃散现象。

	8.16  真空检漏
	8.16.1  气瓶应逐只进行真空检漏，漏率应符合 4.2.3 的要求。
	的要求进行压力试验，合格后再按照要求进行真空检漏试验。

	8.17  真空
	8.18  管路气密性试验

	9  试验方法
	9.1  材料复验
	9.2  焊接工艺评定试板力学性能试验
	9.3  焊缝无损检测
	9.4  焊接接头力学性能试验
	9.5  内胆的压力试验
	9.6  管路的气密性试验
	9.7  重量与容积的测定
	9.8  壁厚的测定
	9.9  外观检查
	9.10  真空度的试验
	9.11  真空检漏试验
	9.12  真空夹层漏率试验
	9.13  漏放气速率试验
	9.14  静态蒸发率试验
	9.15  维持时间试验

	10  检验规则
	10.1  材料检验
	10.1.1  气瓶制造单位应按 9.1 的规定方法对内胆的材料，按炉罐号进行化学成分验证分析，按批号进
	10.1.2  内胆材料的化学成分和力学性能试验复验结果应符合 6.2 和 6.3 的要求，若采用国外材料时，

	10.2  出厂检验
	10.2.1  逐只检验
	10.2.2  批量检验
	10.2.2.1  分批和抽样规则，气瓶以内胆批为基础进行组批，以不多于 200 只内胆为一批，从每批抽取 1 只内胆或做一块产品试验板取样进行焊接接头力学性能试验。
	10.2.2.2  气瓶批量检验项目气瓶批量检验项目按表 8 的规定。其中静态蒸发率检测， 每批产品抽检数 量不少于 3 只。

	10.2.3  判定规则
	10.2.3.1  在批量检验中，如有不合格项目，应进行加倍复验。加倍方式按照 10.2.3.2 和 10.2.3.3
	条规定进行。
	10.2.3.2  在焊接接头力学性能试验中，如果试验不合格可在同一内胆或原产品试板上按照原要求取相 同数量的试样，也可在同批内胆中重新取样试验。如有证据证明是操作失误或试验设备失灵造成试验失 败，则可在同一内胆上或原产品焊接试板上做第二次试验；第二次试验合格，则第一次试验可以不计。 焊接接头力学性能试验经加倍复验仍不合格时，则该批气瓶内胆为不合格。
	10.2.3.3  进行静态蒸发率测试时，如有 1 只不合格，应从该批产品中再抽取数量不少于 6 只进行加倍 复验。在进行加倍复验时， 如果仍有 1 只不合格，则该批气瓶也应进行逐只检验。如有证据证明是操作 失误或试验设备失灵造成试验失败，可以用同一只气瓶进行第二次试验；第二次试验合格，则第一次试 验结果可以不计。

	10.3.1  新设计气瓶首次批量投产前或停产逾六个月而重新投产的首批气瓶应按照 10.3.2 的要求进行
	10.3.2  提交满足试验需求数量的同规格气瓶和内胆，按表 8 规定的项目进行型式试验。
	10.3.3  当设计改变而影响气瓶的绝热性能时，应根据表 9 或表 A.1 要求进行相关型式试验。
	10.3.4  判定规则


	11  标志、包装、运输、存放
	11.1  标志
	11.1.1  气瓶铭牌应当牢固地焊接在不可拆卸的附件上，铭牌应包括以下内容：
	11.1.2  气瓶应在明显部位牢固设置“安全使用告知”警示牌。内容至少包括：“远离火源、集中排放”。
	11.1.3  气瓶的字样、字色和色环等可参照 GB/T 7144 的有关规定。
	11.1.4  在外壳前封头便于观察的部位，应当压制明显凸起的LNG介质符号，其字体高度不应低于60mm。

	11.2  包装
	11.2.1  气瓶出厂时应对内胆充装 0.01 MPa～0.05 MPa 干燥氮气，并关闭所有阀门。
	11.2.2  气瓶的包装应根据图样规定或用户要求。

	11.3  运输
	11.4  存放

	12  产品合格证、产品使用说明书和批量检验质量证明书
	12.1  产品合格证和产品使用说明书
	明充装介质的最低饱和蒸汽压、安全阀动作压力、操作安全要求等内容。
	12.1.2  出厂产品合格证按照 GB/T 34510—2017 附录 E(资料性附录)，且应至少包含以下内容：

	12.2  批量检验质量证明书
	12.2.1  批量检验质量证明书的内容，应包括本文件规定的批量检验项目，可参考 GB/T 34510—2017
	12.2.2  出厂的每批气瓶，均应附有批量检验质量证明书。该批气瓶有一个以上用户时，所有用户均应

	12.3  资料保存年限

	13  使用规定
	13.1  真空丧失的气瓶严禁继续使用。
	13.2  遭遇车祸的气瓶应当在检测机构经过检测判定合格的方可继续使用。
	13.3  严禁私自维修气瓶，气瓶的维修应由有制造资格的厂家或在其指导下委托有关单位进行维修。
	13.4  气瓶使用单位应建立产品使用管理制度、安全操作制度、维护制度和定期检查制度， 每年对气瓶

	14  质量承诺
	14.1  客户有诉求时，响应时间不超过 24 小时。
	14.2  在正确运输、存放和使用的情况下， 自发运之日起 12 个月内，享有零部件保修服务，36 个月内 享有气瓶真空保修服务。保修期内因制造质量问题所引起的维修，制造单位应无偿为用户修理。
	14.3  制造单位根据实际需要，为客户提供使用操作、拆装、维修和检测方面的技术培训和指导。

	附  录  A （规范性）
	安全性能试验
	A.1  安全性能试验要求
	A.1.2  符合以下情况的，应进行安全性能试验：
	A.1.3  安全性能试验用的产品，应按照表8经过检验合格后进行，试验结果必须详细记录，资料存入技
	A.1.4  安全性能试验应在首批生产的气瓶中任意选取，数量应满足下列项目试验要求：
	性能试验。固定支座应具有足够的强度和刚度， 以便对连接在气瓶外部的装置、管路和附件起到保护作
	进行3 m跌落试验时，应采用措施使气瓶着地时固定支座承受地面撞击力，必要时可加装试验工装，
	A.1.6  经安全性能试验合格的，增压器、连接管路以及气瓶和增压器与固定支座的栓固方式不应改变，
	对于加装外置增压器的气瓶已通过安全性能试验的，可不再进行同规格气瓶的振动试验、火烧试验。

	A.2  安全性能试验方法及评定要求
	A.2.1  振动试验
	A.2.1.1  试验目的
	A.2.1.2  试验条件
	试验规程要求如下：
	A.2.1.4  试验评定

	A.2.2  火烧试验
	A.2.2.1  试验目的
	A.2.2.2  试验条件
	A.2.2.3  试验规程
	A.2.2.4  试验评定

	A.2.3  跌落试验
	A.2.3.1  试验目的
	A.2.3.2  试验条件
	A.2.3.3  试验规程
	A.2.3.4  试验评定







