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1 范围

本文件规定了输电线路杆塔及其相关设施防腐涂装体系、技术要求、检验方法及

检验规则，规定了涂料包装、标志、运输和贮存要求。

本文件适用于输电线路杆塔及其相关设施涂层劣化后的重新涂装和维护涂装，以

及涂装使用的防锈底漆、中间漆和面漆。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是标注日期的引用文件，仅标注日

期的版本适用于本文件。凡是不标注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改

单）适用于本文件。

GB/T 528-2009硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

GB/T 1725色漆、清漆和塑料不挥发物含量的测定

GB/T 1728-1979漆膜、腻子膜干燥时间测定法

GB/T 1732漆膜耐冲击性测定法

GB/T 1740漆膜耐湿热测定法

GB/T 1766-2008色漆和清漆涂层老化的评级方法

GB/T 1771色漆和清漆耐中性盐雾性能的测定

GB/T 1865-2009色漆和清漆人工气候老化和人工辐射曝露滤过的氙弧辐射

GB/T 4956磁性基体上非磁性覆盖层覆盖层厚度测量磁性法

GB/T 5210色漆和清漆拉开法附着力试验

GB/T 6742色漆和清漆弯曲试验（圆柱轴）

GB/T 6753.1色漆、清漆和印刷油墨研磨细度的测定

GB/T 6753.3涂料贮存稳定性试验方法

GB/T 8923.1-2011涂覆涂料前钢材表面处理表面清洁度的目视评定第 1部分：未

涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T 8923.2-2008涂覆涂料前钢材表面处理表面清洁度的目视评定第 2部分：已

涂覆过的钢材表面局部清除原有涂层后的处理等级

GB/T 9274-1988色漆和清漆耐液体介质的测定

GB/T 9750涂料产品包装标志

GB/T 9793-1997金属和其它无机覆盖层热喷涂锌、铝及其它合金涂层

GB/T 9799-2011金属及其他无机覆盖层钢铁上经过处理的锌电镀层

GB/T 13288-91涂装前钢材表面粗糙度等级的评定（比较样块法）

GB/T 13491涂料产品包装通则

GB/T 14522-2008机械工业产品用塑料、涂料、橡胶材料人工气候加速试验方法

荧光紫外灯

GB/T 14907-2018钢结构防火涂料
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GB/T 30789.1色漆和清漆涂层老化的评价缺陷的数量和大小以及外观均匀变化程

度的标识第 1部分：总则和标识体系

GB/T 30789.2色漆和清漆涂层老化的评价缺陷的数量和大小以及外观均匀变化程

度的标识第 2部分：起泡等级的评定

GB/T 30789.3色漆和清漆涂层老化的评价缺陷的数量和大小以及外观均匀变化程

度的标识第 3部分：生锈等级的评定

GB/T 30789.5色漆和清漆涂层老化的评价缺陷的数量和大小以及外观均匀变化程

度的标识第 5部分：剥落等级的评定

GB/T 30789.7色漆和清漆涂层老化的评价缺陷的数量和大小以及外观均匀变化程

度的标识第 7部分：天鹅绒布法评定粉化等级

GB/T 30790.1色漆和清漆防护涂料体系对钢结构的防腐蚀保护第 1部分：总则

（GB/T 30790.1-2014，ISO 12944-1：1988，MOD）

GB/T 31587.2-2015防护涂料体系对钢结构的防腐蚀保护涂层附着力/内聚力（破

坏强度）的评定和验收规则第 2部分：划格试验和划叉试验

GB/T 50621-2010钢结构现场检测标准

GB 6514-2023涂装作业安全规程：涂漆工艺安全及其通风

GB 11375-1999热喷涂操作安全

GB 50212-2002建筑防腐蚀工程施工及验收规范

DL/T 284输电线路杆塔及电力金具用热浸镀锌螺栓与螺母

DL/T 991电力设备金属光谱分析技术导则

DL/T 1425-2015变电站金属材料腐蚀防护技术导则

DL/T 1453输电线路铁塔防腐蚀保护涂装

HG/T 2458涂料产品检验、运输和贮存通则

HG/T 3668富锌底漆

HG/T 3792交联型氟树脂涂料

HG/T 4770电力变压器用防腐涂料

Q/GDW 674输电线路铁塔防护涂料

3 术语

3.1 涂层劣化 coating deterioration

受外部环境影响而产生的防腐涂层性能退化、损伤的统称，一般表现为：变色、

褪色、粉化、起泡、开裂、脱落、生锈等。

3.2 涂层检验 coating inspection

采用目视或图像识别法检查涂层劣化的程度及其功能下降的状态。全
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3.3 拉开法 pull-off testing

在金属材料涂层面上按规定速度施加垂直、均匀的拉力，以测定涂层之间或涂层

与金属材料之间附着力大小的方法。

3.4 涂层劣化评价 coating deterioration inspection

为了准确评估影响输电线路杆塔及其相关设施耐久性防腐涂层的劣化状态，采用

图像类比法对涂层劣化程度进行评价，并判断重新涂装维修的必要性。

3.5 局部修补 spot repair

局部修复（包括表面处理）损伤的防腐蚀保护体系。

3.6 整体罩面 overcoating

以输电线路杆塔及其相关设施构件为单位在原有涂层上覆盖涂装施工。

3.7 部分翻新 partial refurbishment

在局部修补后，继续对整个表面进行表面处理并涂装至少一道面涂层。

3.8 整体翻新 total refurbishment

输电线路杆塔及其相关设施防腐涂装出现严重劣化，完全除去原防护涂料体系并

施工新的防护涂料体系。

4 分类

4.1 按调查对象分类

a）杆塔塔身；

b）杆塔基础；

c）杆塔横担；

d）拉线系统；

e）杆塔接地装置；

f）杆塔爬梯与平台。

4.2 按涂装阶段分类

按涂装阶段分为两类：

a）维护涂装；

b）重新涂装。
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5 涂装体系及要求

5.1涂层体系设计应确定不同环境工况及防护年限要求情况下涂料品种、涂层性能、

涂层体系结构、涂装道数以及涂层厚度等。

5.2涂层体系应根据腐蚀环境和使用年限，确定对应设计保护年限的涂层体系，并

满足涂层体系规定的性能要求。

5.3涂层体系可由底涂层、中间涂层和面涂层或底涂层和面涂层组成。各个涂层应

满足下列要求：

a）底涂层应具有与结构界面较高的粘结性能，为外侧涂层提供牢固的基础；

b）中间涂层应具有与底涂层和面涂层较好的相容性和附着力；

c）面涂层应具有抗老化、抵抗外界物理破坏、化学侵蚀和机械损伤的性能。

5.4 当对涂层体系有耐污性、自清洁性等特殊性能要求时，可选用相应的功能性

涂层。

5.5有机防腐涂层的干膜厚度应符合 DL/T 1425-2015的规定，见表 1。

表 1金属构件有机防腐涂层的干膜厚度

有机防腐涂层设计

使用年 y

金属结构件有机防腐涂层最小干膜厚度µm

C2 C3 C4 C5 高于 C5

2≤t＜5 120 140 160 180 200

5≤t＜10 160 180 200 220 240

10≤t＜15 200 220 240 260 280

t≥15 280 300 320 340 360

6 技术要求

6.1 涂装破损检查

6.1.1 输电线路杆塔及其相关设施用防腐涂层经常检查和定期检查内容主要为防腐

涂层外观质量的检查，包括变色/褪色、粉化、剥落、开裂、起泡、锈蚀的评级。

6.1.2 经常检查和定期检查过程中应对涂层的主要破坏现象的位置、程度、所占面

积百分比进行描述、记录、并进行分析，判定其失效老化情况及原因。

6.1.3 经常检查宜利用现有检查通道抵近进行目测，目测可结合望远镜、无人机等

辅助工具进行。

6.1.4定期检查应抵近各部件检查，重点检查以下部位。

a）杆塔杆塔；

b）横担；

c）接地装置；

d）焊接和结合部位。全
国
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6.2 涂装技术要求

6.2.1 维护性涂装

6.2.1.1 维护涂装内容包括局部维修涂装与整体罩面，整体罩面通常在局部维修涂

装之后进行。当平均涂层厚度小于设计涂层厚度的 90%，或杆塔具有美观要求时，应

在局部维修涂装后进行整体罩面。

6.2.1.2每 12个月对既有杆塔、横担、接地装置、焊接和结合部位状态进行评定一

次，根据劣化程度进行维护性涂装（详见 GB/T 1766-2008）：

a）参考表 2，粉化等级为 3级时，应清除涂层表面污渍，用细砂纸除去粉化物，

然后涂装 1道相应面漆；

b）参考表 3-表 5，起泡等级 3（S5）和/或剥落等级 3（S3）和/或开裂等级 3（S4）

和/或长霉等级 3（S3）（按 GB/T 1766-2008评定）且未生锈时，用机具清理劣化区域

周围疏松的涂层，并延伸至未劣化的区域，形成 50 mm～80 mm坡口，然后涂装相应

中间漆和面漆。如要保持涂层表面一致，可在局部涂装面漆后，再进行整体罩面；

c）参考表 6，生锈等级为 3（S4）时，钢表面清理应达到 GB/T8923.2-2008 规定

的 St2级，然后涂装防锈底漆、中间漆和面漆。如要保持涂层表面一致，可在局部涂

装面漆后，再进行整体罩面。

表 2表面涂装粉化程度等级评定

等级 粉化程度

0 无粉化

1 很轻微，试布上可观察到微量颜料粒子

2 轻微，试布上沾有少量颜料粒子

3 明显，试布上沾有较多颜料粒子

4 较重，试布上沾有很多颜料粒子

5 严重，试布上沾满大量颜料粒子，或样板出现露底

表 3表面涂装开裂数量和大小等级评定

涂层开裂数量等级 涂层开裂大小等级

等级 开裂数量 等级 开裂大小

0 无可见的开裂 S0 10倍放大镜下无可见开裂

1 很少几条，小的几乎可以忽略的开裂 S1 10倍放大镜下才可见开裂

2 少量，可以察觉的开裂 S2 正常视力下目视刚可见开裂

3 中等数量的开裂 S3 正常视力下目视清晰可见开裂

4 较多数量的开裂 S4 基本达到 1 mm宽的开裂

5 密集型的开裂 S5 超过 1 mm宽的开裂

表 4表面涂装起泡密度和大小等级评定

涂层起泡密度等级 涂层起泡大小等级

等级 起泡密度 等级 起泡大小（直径）
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0 无泡 S0 10倍放大镜下无可见的泡

1 很少，几个泡 S1 10倍放大镜下才可见的泡

2 有少量泡 S2 正常视力下目视刚可见的泡

3 有中等数量的泡 S3 ＜0.5 mm的泡

4 有较多数量的泡 S4 0.5 mm～5 mm的泡

5 密集型的泡 S5 ＞5 mm的泡

表 5表面涂装剥落面积和大小等级评定

涂层剥落面积等级 涂层剥落大小等级

等级 剥落面积（％） 等级 剥落大小（最大尺寸）

0 0 S0 10倍放大镜下无可见剥落

1 ≤0.1 S1 ≤1 mm
2 ≤0.3 S2 ≤3 mm

3 ≤1 S3 ≤10 mm
4 ≤3 S4 ≤30 mm

5 ＞15 S5 ＞30 mm

表 6表面涂装生锈等级评定

涂层锈点数量等级 涂层剥落大小等级

等级 生锈状况
锈点数量

（个）
等级 锈点大小（最大尺寸）

0 无锈点 0 S0 10倍放大镜下无可见的锈点

1 很少，几个锈点 ≤5 S1 10倍放大镜下才可见的锈点

2 有少量锈点 6～10 S2 正常视力下目视刚可见的锈点

3 有中等数量锈点 11～15 S3 ＜0.5 mm的锈点

4 有较多数量锈点 16～20 S4 0.5 mm～5 mm的锈点

5 密集型锈点 ＞20 S5 ＞5 mm的锈点

6.2.2 重新涂装

a）每 12个月对既有杆塔、横担、接地装置、焊接和结合部位涂层状态按 GB/T

30789-2015进行评定一次。

b）参考表 2-表 6， 当起泡密度和/或剥落面积和/或开裂数量达到 5级和/或生锈锈

点数量达到 4级且大小均为 S4时，应全部进行重新涂装。

c）重新涂装前钢表面清理应达到 GB/T 8923.2-2008规定的 St2级。

d）重新涂装包含区域重新涂装与整体重新涂装，重新涂装时，若防腐涂层劣化区

域较为集中，可采用区域重新涂装，否则，应采用构件整体重新涂装。

e）重要构件锈蚀等级达到 4 时，应对结构安全性进行评估，并采取结构补强措施。全
国
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6.2.3 涂装间隔时间和涂装作业环境要求

6.2.3.1 涂装间隔时间

钢表结构面清理后宜在 4h内完成第一道涂层的涂装，下一道涂装应在上一道涂层

实干后进行，底漆、中间漆最长暴露时间不应超过 7d，两道面漆涂装间隔若超过 7d

时需用细砂纸打磨成细微毛面。

6.2.3.2 涂装作业环境要求

a）基面应干燥，待涂表面温度高于露点 3℃以上；

b）环境温度：溶剂型 3℃～38℃，水性 10℃～35℃；

c）环境相对湿度不应大于 85%，风力不应大于 5级；

d）施工现场出现扬沙、下雨等天气时应停止施工，已施工部位应采取防护措施。

继续施工时应进行检查，如有起泡、起皱、剥落等现象，应清除后再行施工；

e）施工环境温度-5℃~5℃,应采用低温固化产品或采用其他措施；

f）涂装作业时和涂层干燥前应避免周围的粉尘等污染钢板或漆膜表面；

g）涂装施工后，4小时内严禁雨淋；

h）各种涂料对作业环境中温度和湿度的要求应参考表 7的要求。

表 7涂装作业的温度、湿度的限制范围

涂料名称 温度（℃） 相对湿度（%）

改性环氧树脂涂料底漆 ≥3 ≤85

氟碳树脂涂料
中间漆 ≥3 ≤85

面漆 ≥0 ≤85

环氧富锌底漆 ≥8 ≤85

6.2.4 涂装作业

6.2.4.1 应根据现场工作条件选择合适的刷涂、辊涂和喷涂方法，局部维修涂装宜

采用刷涂或辊涂，整体罩面和重新涂装宜采用喷涂。

6.2.4.2使用刷涂及辊涂工艺时，应符合以下要求：

a）应涂刷到位、刷满、刷匀。

b）涂刷面漆从上至下，先难后易。涂刷时要多刷多理，刷油要饱满、不流不坠、

光亮均匀、色泽一致。刷后反复检查，以免漏刮。

c）涂装作业时和涂层干燥前应避免周围的粉尘等污染钢板或漆膜表面。

d）制作涂装施工管理记录表，作为数据库加以保存，并根据实际情况及时更新、

修改表格内容。

6.2.4.3使用喷涂工艺时，应符合以下要求：

a）应设置防飞散装置；

b）作业风速超过 3m/秒时，应停止作业；

c）采用静电喷涂工艺时，应防止静电可能引发的火灾；
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d）应确保足够的作业空间。

6.2.5 涂层质量要求

现场涂层质量应满足下列要求：

a）涂料涂层表面平整均匀，不应有起泡、气孔、裂纹、剥落，可有不影响防护性

能的轻微橘皮、流挂、刷痕；

b）涂层厚度满足表 1的规定要求，最大厚度不应超过最小厚度要求的 3倍；

c）整个涂装体系涂层间附着力，宜采用拉开试验检测法，附着力不应小于 3 MPa；

当采用划叉试验检测法时，试验后涂层附着力不低于 GB/T 31587.2-2015中的 1级。存

在异议时，以拉开试验检测法测定结果为准。

6.3 表面处理

6.3.1防腐涂层整体罩面前应按下列要求进行表面处理：

a）涂层粉化时，应采用高压淡水清理，去除失去结合力的涂料；

b）涂层表面应进行拉毛处理，露出新鲜涂层。

6.3.2 对于锈蚀区域，及涂层开裂、剥落、或涂层附着力不足时，应进行彻底的表

面处理， 可采用喷砂或手工除锈方式，除锈等级应满足 GB/T 8923规定的 Sa2.5 级或

St3级。

6.3.3喷砂除锈后，应按照 GB/T 13288规定，采用比较样块法或复制胶带法进行

测定，粗糙度等级应满足涂料参数要求。

6.3.4焊缝、高强螺栓节点板等复杂部位的除锈工作，可配合使用电动与手动除锈

工具，对于难以进入的部位，可采用转锈剂进行除锈。

6.3.5除锈作业完成后应在当天 4 小时内进行涂刷底漆作业，因故未能在当天涂装

时，应重新除锈后再进行涂装作业。

6.3.6当母材或焊缝出现疲劳裂纹时，应修复后在进行涂装维修。

6.3.7涂装作业前，应将被涂装面上附着的灰尘清扫干净，且充分干燥。

6.4 涂料配制和使用

6.4.1 涂料应充分搅拌均匀后方可施工，采用电动或气动搅拌装置。对于双组分或

多组分涂料应先将各组分分别搅拌均匀，再按比例配制并搅拌均匀。

6.4.2混合好的涂料按照产品说明书的规定熟化。

6.4.3涂料的使用时间按产品说明书规定的适用期执行。

6.4.4 -5℃~5℃施工时，涂料本身的温度需符合产品说明书的规定。

6.4.5 不同温度下的涂装间隔可参阅产品说明书，超过最大重涂间隔时间时，进行

拉毛处理后涂装。全
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6.5 施工安全与环保

6.5.1 各类油漆和其他易燃、有毒材料，应存放在专用库房内，不得与其他材料一

并存放。挥发性涂料应装入密闭容器内，妥善保管。

6.5.2 库房应通风良好，并设置消防器材和严禁烟火明显标志，库房与其他建筑物

应保持一定的安全距离。

6.5.3 采用喷砂除锈时，应保证喷嘴接头牢固，不准对人。喷嘴堵塞时，应停机消

除压力后，方可进行修理或更换。

6.5.4 在施工钢丝刷、板锉、电动工具清理铁锈时，避免眼睛污染和受伤，需要带

上防护眼镜、口罩等。

6.5.5 除锈清底作业产生的粉尘或剥落的涂膜中含有铅、铬等重金属，应将这些有

害物质委托专业人员彻底处置。

6.5.6 涂装作业必须满足安全要求，对于密闭区域涂装需进行通风，同时须设置换

气装置，充分管理有机溶剂的浓度，在空气流通条件差的场所进行涂装作业时，操作

人员应穿戴防毒面具，确保人身安全。

6.5.7 现场涂装作业距离居住地较近时，应充分考虑对周围环境的影响，与有关部

门以及当地居民充分协商和调整。

6.5.8 施工现场禁止火种。及时了解、掌握气象和水文情况，遇有大风天气，极度

恶劣天气应该停止涂装作业。

6.5.9 在高空作业时，应搭设脚手架等专业保护设施，防止工具掉落或操作人员坠

落等。

6.5.10废油布、废油漆桶、废油刷、废油手套等应由专人负责回收，放入专用废

品回收箱内，不得随处乱堆乱放。

7 验收方法

7.1 涂料验收方法

7.1.1 涂料性能

7.1.1.1 进行性能（除氟含量、贮存稳定性外）测试前应将多组分涂料按产品要求

比例调制均匀。

7.1.1.2涂料不挥发物含量测定按 GB/T 1725规定进行。

7.1.1.3涂料不挥发物中金属锌含量测定按 HG/T 3668规定进行。

7.1.1.4涂料细度测定按 GB/T 6753.1规定进行。

7.1.1.5涂料贮存稳定性（沉降程度）测定仅对涂料主剂按 GB/T 6753.3规定进行。

7.1.1.6 多组分涂料适用期测定：用至少 200 g 的涂料主剂和其他组分按产品要求

比例调制均匀，放入直径不小于 50 mm、容积不小于 300 ml 的容器中，在温度

23℃±2℃、相对湿度 50%±5%的条件下放置，观察无凝胶现象的时间。

7.1.1.7氟碳面漆主剂溶剂可溶物氟含量测定按 HG/T 3792规定进行。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CSCP 0018-2024

10

7.1.2 涂层性能

7.1.2.1外观：采用目视法检验。

7.1.2.2 涂层表面干燥时间测定按 GB/T 1728-1979 甲法规定进行，实干时间按

GB/T 1728-1979乙法规定进行。

7.1.2.3涂层厚度测定按 GB/T 4956规定进行。

7.1.2.4涂层弯曲性能测定按 GB/T 6742规定进行。

7.1.2.5涂层耐冲击性测定按 GB/T 1732规定进行。

7.1.2.6涂层附着力测定按 GB/T 5210规定进行。

7.1.2.7涂层耐湿热性测定按 GB/T 1740规定进行。

7.1.2.8 涂层耐碱性、耐酸性测定按 GB/T 9274-1988 甲法（浸泡法）规定进行。涂

层要求涂装 2道，涂层厚度应符合表 1的规定。

7.1.2.9 涂层断裂伸长率测定按 GB/T 528-2009 规定进行。涂层要求制成自由膜，

厚度 150 μm±50 μm，在温度 23℃±2℃、相对湿度 50%±5%的条件下养护 7 d，将涂层

裁成 GB/T 528-2009 规定的哑铃状Ⅰ型试样，在 250 mm/min±50 mm/min移动速度的试

验机上进行测定。

7.1.2.10涂层耐盐雾性测定按 GB/T 1771规定进行。

7.1.2.11 涂层耐人工加速老化性能测定：按 GB/T 14522-2008表 C.1 中第 7暴露周

期类型规定进行。检验结束后涂层老化破坏按 GB/T 1766保护性涂层综合老化性能等

级进行评定，涂层综合老化性能包括：粉化、开裂、起泡、生锈和剥落。

7.1.2.12输电线路杆塔及其相关设施防腐涂层体系在不同腐蚀环境和设计保护年限

下的性能指标应参考表 8规定进行试验，并满足下列要求：

a）耐水性涂层试验后，C3、C4、C5、CX腐蚀环境下不生锈、不起泡、不开裂、

不剥落，允许 1级变色和 1级失光；

b）耐化学品性能涂层试验后不生锈、不起泡、不开裂、不剥落，允许 1级变色和

1级失光；

c）耐人工气候老化性能涂层试验后不生锈、不起泡、不剥落、不开裂，不粉化，

允许 2级变色和 2级失光，拉开法附着力不低于原值的 50%，并且不低于 4 MPa；

d）耐盐雾性涂层试验后不起泡、不剥落、不生锈、不开裂，拉开法附着力不低于

原值的 50%，并且不低于 4 MPa；

e）耐阴极剥离性涂层试验后，剥离面积的等效直径不大于 20 mm。

表 8表面涂层体系性能指标

腐蚀

环境

设计保

护年限

/a

耐水性能

/h

耐盐水

性能 /h

耐化学品

性能 /h

附着力

/MPa

耐盐雾

性能 /h

耐人工气候

老化性 /h

C3
15 120

-

-

≥4

500 800
30 240 - 1000 1500

C4
15 240 - 1000 1500
30 480 72 2000 3000

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CSCP 0018-2024

11

C5
15 720 480 168 2000 3000
30 720 720 240 3000 4000

CX
15 720 480 240 3000 4000

30 720 720 240 4000 5000

7.2 现场涂装检验方法

7.2.1 表面清理等级

按 GB/T 8923.1-2011 或 GB/T 8923.2-2008规定进行。初始涂装要求达到 Sa2.5，

维护涂装，重新涂装要求 St2、St3等级。

7.2.2 涂层外观质量

采用目视法检验。

7.2.3 附着力

7.2.3.1划叉试验检测法

挑选一个表面没有缺陷或较少缺陷的区域，按 GB/T 31587.2规定进行。

7.2.3.2拉开试验检测法

挑选一个表面没有缺陷或较少缺陷的区域，按 GB/T 5210规定进行。

7.2.4 厚度

按 GB/T 4956规定进行。

8 检验规则

8.1 涂装检验规则

涂装检验分为过程检验和涂装后成品验收检验。

8.1.1 过程检验

8.1.1.1涂装过程中对涂装作业环境的温度、露点、相对湿度进行检测。

8.1.1.2在涂装前对基材表面清洁度和粗糙度进行全面检验。

8.1.1.3对涂层外观质量进行全面检验。

8.1.1.4 在涂装过程中对每道涂层（金属涂层）的厚度以及完整的涂装体系涂层厚

度进行检验，以构件为一测量单元，随机选取 5个基准面。

8.1.1.5 在涂装过程中对涂层附着力进行检验，不超过 500t钢构件。检测一次，随

机选取 3个检验点。附着力检验可以是钢基体和涂层间附着力，也可以是完整涂装体

系涂层间附着力。
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8.1.2 涂装后成品验收检验

8.1.2.1对涂层外观质量全面检验。

8.1.2.2对涂层厚度进行检验，以构件为一测量单元，随机选取 5个基准面。

8.2 涂料检验规则

8.2.1分为出厂检验、采购方复验和型式检验。

8.2.2检验项目按表 9要求执行。

表 9检测项目

序号 项目 出厂检验/采购方复验项目 型式检验项目

1 不挥发物含量 √ √

2 不挥发物中金属锌含量 - √

3 细度 √ √

4 干燥时间 √ √

5 弯曲性能 √ √

6 耐冲击性 √ √

7 附着力 √ √

8 耐湿热性 - √

9 耐盐雾性 - √

10 耐人工加速老化性 - √

11 适用期 - √

12 贮存稳定性 - √

13 涂层断裂延伸率 - √

14 耐碱性 - √

15 耐酸性 - √

8.2.3 生产方应逐批按出厂检验项目进行检验，每批不大于 10 t（关键原材料同厂

家、同品种规格、 同批号涂料），采购方对每进场不大于 20 t 同厂家、同品种规格涂

料进行复验。在下列情况之一时应进行型式检验：

a）新产品试制定型；

b）产品配方设计；

c）关键材料工艺改变；

d）转厂生产或迁址生产；

e）正常生产每 5年时。

8.3 判定规则

8.3.1 涂层表面应平整、均匀一致，无漏涂、起泡、裂纹、气孔和返锈等外观不良

现象。
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8.3.2 涂装过程检验时，涂层干膜厚度应执行“85-15”规则，即允许有 15%的读

数可低于规定值，但每一单独读数不低于规定值的 85%；

8.3.3 附着力采用拉开法检验时，若 3个测点中有 2个达到设计要求，另 1个不低

于设计要求的 90%，可判定涂层附着力为合格。若有一项技术要求不合格时，应双倍

抽样检验该项目，若仍不合格，则判该批不合格。每个测点的涂层厚度、附着力检验

结果全部合格，则判整批合格；

8.3.4 当检测的涂层厚度不大于 250 μm 时，各道涂层和涂层体系的附着力按划格

法进行，不大于 1级；厚度大于 250 μm时，附着力试验按拉开法进行，涂层体系附着

力不小于 4 MPa。检测完成后，应对防腐涂层进行修补。

8.3.5 涂料检验结果全部满足技术要求，则判整批合格。若有一项技术要求不合格

时，应双倍抽样检验该项目，若仍不合格，则判该批不合格。

9 涂料包装、标志、运输和贮存

9.1 包装

涂料桶形状、尺寸和包装方法按 GB/T 13491规定或供需双方协商结果进行。

9.2 标志

产品包装标志按 GB/T 9750规定进行。

9.3 运输

运输按 HG/T 2458规定进行。

9.4 贮存

自生产之日算起，水性涂料贮存保质期为不少于 6个月，溶剂型涂料为不少于 12

个月。
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附录 A结构防腐涂装检查记录表

部位编号 部位说明 面积

腐蚀环境 操作温

度

化学品溢

流

现有涂层系统

底漆

中间漆
涂料厂商

面漆

涂层总厚

度

缺陷类型
褪化等

级

局部/全

面

可能的原

因
照片

是否维

修

起泡

锈蚀

开裂

剥落

粉化

边缘、焊缝的锈蚀

其他缺陷

附着力测试

干膜厚度、光泽、硬

度
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