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ASCAFRLE 7T RIS e A AR B LR a4 B R T Nl S i dE (LU PR “IBfE 47 ) 12k

St FABR, SORESR. WA, RSN, Ard. AR, I8, JREK .

AT I & F T AR 4 UGS 5 MR A S5 BT M A 2B+DIE 5 & AR I8 755, ] T4 %

2048kbit/s X LA T B FAE 5 8L 150kHz LA R R RUE 5 .

. PUESCHE. AT REIELR . Bk L) R TR EES ITEE KA

A5, &M, WA ZRASCH.

2 HeMsImxH

I BUSCAFRS T A SO (K L 52 b ANRT A ¥ 0 ML v F 3T 51 I SO, AURAE H A0 A RRCAR 38 F AR 3C

o NRAEBREI SO, HEHAls CBIEITE M IESeR) & T AR
GB/T 2900.10—2013 HL T ARi&E HL48
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4.3 ERLGENAE
A HLLE RIS A4
x4 BIEHRLGNE

FLPRER FRRRE KT £L

5. 10, 15. 20, 25, 30, 50, 100, 200. 300. 400. 500. 600. 800, 900. 1000, 1200. 1600. 1800.
2000, 2400

0.40 mm

0.50 mm 5. 10, 15, 20, 25, 30. 50. 100, 200. 300, 400, 500. 600. 800. 900, 1000. 1200. 1600

0.60 mm 5. 10, 15, 20, 25, 30. 50, 100. 200. 300. 400
0.70 mm 5. 10, 15, 20. 25, 30. 50. 100. 200. 300

0.80 mm 5. 10, 15, 20. 25. 30. 50, 100. 200. 300

0.90 mm 5. 10, 15, 20, 25, 30. 50. 100. 200
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6.1.2.3 tLweaig
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% 8 FIIEEAE NIRBIbR &, FLAFEIE N & GB/T 6995. 2 HIHE, HARE—FEA AL T T 5
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6.1.3 4\
PEANNIAN RN PR, TofLla. g, SRR PSS
6.1.4 R<T

6.1.4.1 FHRHFFE GB/T 3953 M€ I TR ALK 44k, HARFREAEN 0. 40mm. 0. 50mm. 0. 60mm,
0.70 mmy 0.80 mm+ 0.90 mms

6.1.4.2 FRIBEEWMNKHTTA YD/T 723. 2 € MXUHEREE &4 o F bk 8 BRI /NT 0. 15 mm.
BUEHEAKRT 9.5 mif, BESAWHACESTELZNANT 6 m; BEEEANTEET 9.5 mn B, A
A0 B 98 FE AN TS K 20 %. R E AT DAELS, T IAHLEL. B THLacsm it 2
SRR IR 5 A v AR A JEL B R DR T AT R S A R T 10 %

6.1.4.3 FRMEEWREN, NAREBREAZE, HEESERN, DUTHE ML & B RS
RIF, BEENRERHEEE. B mBE A0 In BEHNAES AR A K E LR E
Al LPH IR 110%. BT 500m K E N B E G ek A nirsd 2 4.

6.1.4.4 23 BUAMPERAE N ESMABRSLE I Z N0 B A — Z M B . SR B SAS K T 4077 B8
1150 %. T BFFA GB/T 2952. 1 Ml , HIRSFRFFAR 9 BIHE .

6.1.4.5 53 BUAMPENAE LN EIME— BRHSUREE G B E A ERME AN E .
HATNAFA YD/T 723. 3 MRE, WA bRARIEERNA/NT 0. 15 mme 4N ESMELE 15 mm LU R,
R TE B N AN T 3 mm; GNP ESMER T 15mm I, REA/NT 6 mm. FEANIEE A5 N AN RN 1)
SJMIEL IR T4 YD/T 839 FE WA E &WEF & YD/T 1115 g AR R, REHa—
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LA LA
A
an T
R T L e hacd
K =
’f *: Lt Lt Lt Fr 2 Lt fr e
=l ik 100 50 100 50 100 | 50 100 50
it it Xt Xt it it it it
1 =FA 1~25 13 601~625 1201~1225 1801~1825
1 25 37
2 A 26~50 626~650 1226~1250 1826~1850
1 7 13 19
3 H ¢ 51~T75 14 651~675 1251~1275 1851~1875
2 26 38
4 A 76~100 676~700 1276~1300 1876~1900
5 H K 101~125 15 701~725 1301~1325 1901~1925
3 27 39
6 AN 126~150 726~750 1326~1350 1926~1950
2 8 14 20
T | 4k 151~175 16 | 751~775 1351~1375 1951~1975
4 28 40
8 FARSS 176~200 776~800 1376~1400 1976~2000
9 AR 201~225 17 801~825 1401~1425 2001~2025
5 29 41
10 AW/ 226~250 826~850 1426~1450 2026~2050
3 9 15 -
11 ey 251~275 18 851~875 1451~1475 2051~2075
6 30 42
12 gk 276~300 876~900 1476~1500 2076~2100
13 o 301~325 19 901~925 1501~1525 2101~2125
7 31 43
14 ozl = 326~350 926~950 1526~1550 2126~2150
4 10 16 22
15 IR 351~375 20 951~975 1551~1575 2151~2175
8 32 44
16 Ol 376~400 976~1000 1576~1600 2176~2200
17 A 401~425 21 1001~1025 1601~1625 2201~2225
9 33 45
18 i 426~450 1026~1050 1626~1650 23 2226~2250
5 11 17
19 R 451~475 29 1051~1075 1651~1675 2251~2275
10 34 46
20 K 476~500 1076~1100 1676~1700 2276~2300
21 2R 501~525 23 1101~1125 1701~1725 2301~2325
11 35 47
22 LEHE 526~550 1126~1150 1726~1750 2326~2350
6 12 18 24
23 R 551~575 1151~1175 1751~1775 2351~2375
12 24 36 48
24 Lz 576~600 1176~1200 1776~1800 2376~2400
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6.1.5 PEEE

6.1.5.1 HIHIANZE AR EMBIHRIMEM R, S TRARYE L. LA ERERIGERIIENR
INJEBE LA SR C RE . F AR B R AME L 3% D

6.1.5.2 AR BI N BN RNEERANT T C R OIEPE RN — 100 0. 2 mm; Xt
Fi7esCLs, RN 0.8 mm.

=9 23 BUEB LTINS AR

FAREATBCE AR (mm) B (mm) %% (mm)
< 150 =02 < 20
15.1~25.0 = 0.2 < 25
25.1~35.0 = 0.5 < 30
35.1~50.0 = 0.5 < 35
50.1~70.0 = 0.5 < 45
> 70.0 = 0.8 < 60
6.2 ScEEM

6.2.1 BZTEM

6.2. 1.1 HZRMNESIFUATLE, REOCHETE, JFRA RN, SRR B2 2
SCAERLE K A RE
6.2.1.2 HAMEBEIFLNLSZ, Sl & 12 km RFA M LB BEE .

6.2.2 IFETTEM

6.2.2.1 HFARBLAE THULE 8 kV BRE L 12 kV KIS, HipEN Ik 5 4.

6.2.2.2 AesE#A R ABLE THHEE 8 kV BRI 12 kV [T, Ky EN LHEFE L. AR5 RS
Ja, HBNESIEANEC. AR B, NIASEREINE 2 B S— SR

6.3 HSMRE

Jltt FEL A R PR RER AT 53R 10 AORLE  CHLrPoxt B A FHAN P4, AR i 22 DL K B 5 (T H B
KNAINTFIHHRE
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Iig TiH LK {v3 fekr KR O R km
SRR ERE febrfa
0.40 mm < 148.0
1 FH £ K AE Q /km 0.60 mm < 65.8 SEIAE /L
(+20°C) 0.70 mm < 48.0
0.80 mm < 36.6
0.90 mm < 29.5
SRbRER N IE ] SEME
0.40 mm 5.0 < 1.5
2 ] (+ % 0.60 mm 5.0 < 1.5 B
20C) 0.70 mm 4.0 <15
0.80 mm 4.0 < 1.5
0.90 mm 4.0 < 1.5
i H (+20°C
DC100~500V ) ARG A = 20000
3 FRAG LS | MQ < kn SEIIME X L
H 4B 7 B Hi7e R s > 4000
{142 S 2] -
SO RIGE L
s 3s DC 2000 V 8% 1 min DC 1000 V,
S R ] 3s DC 6000 V &% 1 min DC 3000 V,
AN
4 % 2% oS R E N & - o
2 RN b7 58 iy ed(E2 S
N 3s DC 1500 V& 1 min DC 750 V
S¥5 ’
52k 8] R
. N 3s DC 6000 V & 1min DC 3000 V,
S5 B s mmgn
TR % SRR 2 6 4 S ONE SEME
5 (0.8 kHz 8% 1 nF/km < 10 58.0 52.044.0 SEIAE /L
kHz) > 10 57.0 52.0+2.0
TAREAZE
6 (0.8 kHz 8% 1 B 100 5t & UL FIEFER B < 2 % —
kHz)
YRS yali] < 200 S /[0.5(L+ VL)
L2 NP1l L%} b A
(0.8 kHz 5% 1 - "
7 F k Zw‘_ 7N ké Y % ”i}
KHiz) pF/km PR SRR 2 0 5 PN A —
< 10 2630 —
> 10 2630 < 570 (490) °
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#£10 (8D
KT 10 W4
- 5 R bR B PIE
HiE 150 kHz | 1024 kHz
0.40 mm | < 12.1 | < 27.3
0.50 m | < 9.0 < 22.5
Sl B R4 | 0.60 mm | < 7.2 < 18.5
g 0.70 mm | < 6.3 < 15.8
0.80 mm | < 5.7 < 13.7
0.90 nm | < 5.4 < 12.0
0.40 mm | < 11.7 | < 23.6
0.50 mm | < 8.2 < 18.6
OB G4 | 0.60 m | < 6.7 < 15.8
7 HLZE 0.70 mm | < 5.5 < 13.8
—— 0.80 nm | < 4.7 < 12.3 ‘
20C) dB/km 0.90 mm | < 4.1 < 11.1 SEME/L
0.40 mm | < 12.6 | < 29.3
0.50 mm | < 9.3 < 24.1
YIRS JBIRBERIG "0 60 | < 7.4 < 19.8
fe g 2 AR 78 A
9% 0.70 mm < 6.4 < 16.9
0.80 nm | < 5.8 < 14.6
0.90 mm | < 5.5 < 12.8
0.40 nm | < 12.1 | < 26.5
0.50 mm | < 9.0 < 21.8
Wk, R [ 0.60 m | < 7.2 < 18.0
RAGZHAXESE | 0.70 m | < 6.3 < 15.3
0.80 nm | < 5.7 < 13.3
0.90 mm < 5.4 < 11.7
ANFEET 10 X I AP EE AR KT 10 X6 A B Al — R0
BTN 1100 %,
5%F. 10 XfHAIN AR AT E | (M-S = 53
20 X 30 Xof HL 45 Bl R A B Py 2 0o ]
Ko e G T .
4512 A 13 %5 T RLIRIZens 1043 i o,
S e 5 L Zg; ‘ ) T s =63 RS
>< 1024kHz, K& dB . . T e
=0 fpkn) AHAIHE A 8 ) 20 F) 4 SR £ S T I S
RS A SRR A R TS | W, dB/kn
V) 56t [ A2 A
iﬁlﬁﬁﬁﬂﬁimﬁﬂﬁ%ﬁ%é%ﬂéﬂ M-S) = 77
&
Zﬁ@ﬁi&ﬂﬂ%ﬁsﬁﬁrﬁ]z}%xﬁméﬁﬂ QLS) = 79

10




T/7ZB 3747—2024

£10 (&)
R HE > 58"
FA AL B 30 KT RSN LRI 4 | ShRPAME: =
3 2 T s
o | FEERIPER A % 0T 1
12 %0, 13 XFFEAINEL 10 % 15 % | ThEPME: =
Je 20 X B4 PN 2R xR ) 45 A 68
T )ﬁﬁﬁ&%ﬁiﬁ@i@ﬁ o e o
12 LRTRZE . Mgk — PR BTk —
< 5% 50 mV/m~200 mV/m < 0.7
13 FRAE 5 i R B
> 5%t 35 mV/m~200 mV/m < 0.7

E: LB .

a 5 AT T SRR EAR A0, 6mm A BA_L )50 MG IR 48 2% Fa 25
b TR LN A H e v 5 B TR /N F-58dB/km, {HEETF B K T53dB/kmit, B4 Hil AN BZ 4L A BB
X ThER, HAEAHET52 dB/km.

6.4 HIAIIRMERE

6. 4.1 il B8 E SRR IR RAFE R 11 BIE
® 1 FRERRAKER
SAARFR B % mm b 1K 22 0
0.40 = 10
0.50 ~ 15
= 0.60 = 20

6.4.2 FPURELBPCRAVR & &P BT IR IR TIETIR, BUE AR, BUE R EBORIESL, BB RO
[R5, 'R FREEAL KGR AR T A AT L LA HTRL SR L) 90 %o
6.4.3 A AR EHUT 2R IOHUMA BEVE RERLFT 53R 12 25K
6.4.4  MJdh AR EHUT B4 & RHUMA) BEVERE N AT 538 13 125K
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T2 AR RE

5 g A %A <K vy HBAER
e[S gz
KEHRR S 80 °C +2 °C
R EE AT (7] 24h
1 piE SRR 71 — MNAER
W8
RbFEE RE 70 °C +2 °C
AL 3} [R] 24 hx3
S SR I A 2% HDPE > 16
2 A yakoRE, HE Lk BT I i HDPE 23°C+5°C MPa > 10
TRV B R s i e 2% = 10
SEO TR L = 300
3 A WK E, HE 23°C+5°C %
NN SN N, 8y P iEe 3 = 200
VOBLINTNES -55°C+1°C
4 MR AE S J B N RE S 0/10
AL 3 [A] 1h
AT HDPE 115°C +2°C
5 246 25 BN GE % % < 5
b [a] 1h
LI E HDPE 115°C+2°C
ST HIT S | AR A 24 hx14
6 . — RIAFFE
HE BIRERE 70°C+2°C
FFIR AL ] 24 h
NP7 RNIMIN JNE -0 ) EAiL o
; e PR W A7 67N _ AN
Y A . Tl
Al = | min

F: AR BT A AT LR G H AL G i S RE .

6.4.5 ALTE BT BIRI B R EAE 18 °«C~27 °C'F, Fiie: FHAXBERBE S WAL EZ L
EANT 0.8 N/mm; AR E S E G AN T 0.8 N/mm; FNE G 5745 5 M ERIA/NT 1.4 N/mm.
6.4.6 HEE ARSI HIHTIK IR AR T A BB AR B To i Sk B B B Al PR s (1 80 % .
6.4.7 R ESHAWNE. BEEE SWEE S R MHE RANT 14 N/mm.

12




® 13 FEMIAEIIIEERE

T/7ZB 3747—2024

TiH RI6 21 AL HiARER
FEFKEE, LLDPE = 10
A MDPE =12
23°C=+5°C MPa
HDPE = 16
LSNHP = 10
PERR KA, LLDPE,MDPE,HDPE % > 350
23°C+5°C
i LSNHP > 125
PEREA S LLDPE,MDPE,HDPE 100 °C + 2 °C,24 hx10 % = 300
WK =, = 120
LSNHP 100 °C + 2 °C,24 hx7 %
LRLiE [EB|<< 30
PN N 5
R [A] 96h RABRFESL 0/10
TR
LLDPE 100°C +2°C,4 h
MDPE 115°C+2°C,4h
PERIE R % < 5
HDPE 115°C+2°C,4h
LSNHP 100°C +2°C,4 h

SE1: LSNHP A G i G MR BELJPA 5% s 1

EAHTHR R - Z R IR KR

100%
ERABREF -

A2 g K R ALK EB -

6.5 INEMERE
A HLR KA B BE N T & R 1410 5E o
6.6 PEPAIERE

6. 6.1 TG R MHBHIR SR M 3 2 v 4B BRI L /2 GB/T 18380, 12 FiL7E 1 FR AR 1 B R e il 56

6.6.2 HBRE, H45RH L GB/T 18380. 33—2022 B GB/T 18380. 34—2022 Bt GB/T 18380. 35—
2022 T PH 3% B MUE IO IARE S R IM 2K, b= ERIA KT 1.5 K.

6. 6.3  Jo I RMHBHAR MG e b = s B AR R 8 SR T IR R A5 B2 ()33 6 3R AN N T 60 %

6. 6.4 ToEARMHBHIR RN 3 B B B R e B = A ISR, MR SR S RBA KT 0.5 % A
PSR pH ERANT 4.3, BHSERNAKT 10 pS/mm,

6.7 IRMRiERE

I AE F AL AT R RARYES /T 11363-2006 7 FURUEREAT 7028 4 1 A 2RI, HE RT3 — 41k}
(BIP-AZS) FEEMINA T F YR IR ERNAT 5 R HE »

13
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® 14 RMEERRARER

P U H 44K e HRER

T B A A RS TAKEEE
FIMP IR S LADKEEE (23 Bagifs

B
B HBIOPIE K | R (2055) °C

1 SR - R TR I
PR KEEE: 1m

RFEKE: 3m
S JE:86~100 kPa
UG E]:24 h

R 5D NI 5 I B

2 | PRRAOWAYRE | et 2an S E
ALAME < 40 mm: AHUE BotHANEN 15 15

o o | PEES d0mms SHEERAARI0E | ARSI AT R
REFRIEREE . (-20+2) °C P ERO AR L
ACFRIE]:4 h

TALBRIRBE: (18~27 ) °C
WP AR RS | HUCHEERE: = 24h

4 E;l,‘x, 'é N 5,]/‘
F I8 H4s AMZE < 51 mm:dHAE = 540 © RGP BN R A
A AME= 51 mmeHLFE /5 = 360 °

7 WA

7.1 ZE¥g. RFFasNI

711 XPE AR HEA . B BRER H iR A, JFIZYD/T 322—2013915. 1IHLE AT . ZRXF 1
LA BEHYD/T 837. 5HIE 4T .

7.1.2 ik &AL S B IR

7.1.3 PESIMNHHE IRE.

7.1.4 HEET. NITESDEE, WiseER, AR GEENNRILYD/T 837. S E HAT
7.1.5 HEEENAIZYD/T 837. 5HE T .

7.1.6 HolbsdE. BRAHE RS, KEREIRZNIRYD/T 837. 5HE#1T.

7.2 TEM

7.2.1 S SE BRI A L AT KAERES 0 T 0 RIS B4 2 S48, it BELIR I HLE (2~
6) kV; XTIk RIm e G, Mo (1~3) kV. ZFMERSLNLAZ%E 12 kn LA —
ANEFFLECE B BRI o

7.2.2 XEFRRXBLG BTN, NAETTEA L EH IR, 50 R A0 TH 8 kv
LA 12 kY, S EN LT A

7.2.3 SRR BGI BE et NG B4 AL KIEIRIG AL, 156 f 20 T 8 kv
BUEV 12 kY, B BN LT . H AR REL, FAE I8 50~100kPa 152 S ELA
S, EERGEKSENEE 3h CEAMERSG 6h) A, BENKSIEARR K. XEINTE R B,
LSRR AN 2 2 BRI — K

14
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7.3 HBSMRE

7.3.1 R E A ARG TR YD/T 322—2013 1 5. 1 fUFLE T .
7.3.2 FRAEFill R BG4 GB/T 5441—2016 FIRLE AT .

7.4 AR RE

A1 H SRR K R YD/T 837.3—1996 4. 1 IR E#E4T

4.2 HPAREESLYURLRIEE YD/T 837.3—1996 1 4. 1 (AL E#EAT

4.3 MEEEZE EEUT LGN U B RE 1R E8 J7 1A HZ YD/T 837. 3—1996 MR 2 #E4T o

A4 DRGSR EECT R LGP BN EL 1 8 A58 T VA% YD/T 837. 3—1996 FIANE #EAT
4.5 JHERXNBGEBESTHACESEE L. RERESBBEE &N, NBE AW S5/ ER
AT 308 43 1P 22 340 8 5 B 6 7 ¥2:4% YD/T 837. 3—1996 1 4. 2 IR E HEAT

7.4.6 FREE G PITK R RIS 7% YD/T 837, 3—1996 4. 2 BRI #EAT .

7.4.7 FHBRPESEWNE. BIGRTESWEE G R E 38T 7%i% YD/T 837. 3—1996 H
4.9 [ E AT .

7.5 IMEMERE

HR X BENPUE /KR, H G R RERE . IR i AET2YD/T 837 400 k4T . 4N
T L5 e A R LI 4% YD/T 837.3— 199611 7€ 3£ 47
7.6 [EBAMERE
7.6.1 0 MHBHBR BRI 1 b 22 v 208 1) R Hh 26 7 BRI 56 4% GB/T 18380. 12 HIFN E 4T .
7.6.2 HF AR Y KOG & ARG A 25, B 2RER C RERE, A5G %% GB/T 18380. 33 GB/T
18380. 34 5% GB/T 18380. 35 [ & 34T »
7.6.3  PRESHNEES B & AR IR GB/T 17651—2021 IR E #E4T .
7.6.4 HEGCRHTC xR LR T MG AP, TR R )08 i L e B SRR U pH BB AN B 5 2R (1R 5
14 GB/T 17650. 2-2021 [RIHE 4T .
7.7 IRMERE

JEAE H 2 A A B ARG 77 4%S T /T 11363 F1RoHS 2. ORI KR & 34T,

N NN NN

8 IGHN
8.1 i) tesn e, ERmH L& 15.

8.2 fEHLEHRANIE] WK TR, MIESHKEITRM), W) iR R LG E R E .
8.3 EEHLIIN AT EFHE D 16 h 7T,

15
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*15 WRUHAE

T‘ e HAR ﬁt% ) K o
7 R ik ot 101 il
SR 6.1.1 7.1.1 Y - N
L AT 6.1.1 7.1.1 - - N
Bt a2z ik 6.1.1 7.1.1 N - N
51 6.1.2 7.12 V - N
EiG TR 6.12 7.1.2 N . N
sy, | VBN 6.13 | 7.13 v - N
A N [P SRRl 6.14 | 7.14 ; ; N
1| AP o S T JE 6.1.4 7.1.4 _ . N
W& | mEE AR, A 6.14 | 7.4 - N
O s s 614 | 7.4 : J
| W EEEE 6.1.5 7.1.5 N _ N
PEFEE
CIEAESEY; 3 6.1.5 7.1.5 N . N
i P ARIR 9.1.1 7.1.6 Y - N
PR
KR E LR E 9.1.2 7.1.6 v - N
f3 9.2 7.1.6 Xl - N
oY 2k 5 B A 6.2.1 7.2.1 TESFIR =2 bitkAT
2| FEEE No— HA LR 6.2.2 722 TEFFIR =2 bitkAT
SR F ek 6.2.2 723 v - -
S ELN= RN G| 6.3 7.3.1 l - N
2%t LI HL BELAS - 6.3 7.3.1 v . N
#2 H 6.3 7.3.1 v - N
YL 6.3 7.3.1 V - N
TAEHE 6.3 73.1 - N N
3 HS TAERAZE 6.3 7.3.1 - V V
Eji HL 2 S S g 6.3 73.1 - V l
A TR 6.3 7.3.1 - V V
AT i s T YR 6.3 73.1 - N Y
128 o R B LR 6.3 73.1 - N N
LRI Widk, v 6.3 7.3.1 V - V
FRAEBE R AL 6.3 732 - - N

16
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Fz15 (8D
3L AW R K 6.4.1 7.4.1 l
3 e Sk AL B B 6.4.2 742 V
MRS 6.4.3 7.4.3 l
6 L5 5 A BT R e K 26 6.4.3 7.4.3 l
Y AR S M RE 6.4.3 7.4.3 l
\ i Sl e 6.4.3 743 V
) I’;z S (LR TR R 643 | 743 N
Ve TR AL RE 6.4.3 7.4.3 l
PG AR O T R K 2R 6.4.4 7.4.4 v
BTSRRI 2 g 6.4.4 7.4.4 l
PERGE R 6.4.4 7.4.4 l
F B 6.4.5 7.4.5 - V l
Eirek b kR 6.4.6 7.4.6 l
G G H] (1 5 1R 6.4.7 7.4.7 l
R XL HE KRR 6.5 7.5 V
S g 70 2 L5 1 9 1 6.5 75 V
{ i HE A5 (IR 25 i i e 6.5 7.5 v
WP A B B 6.5 7.5 V
AR a1 HL 25 1) 2R T EL R B 1A 6.6.1 7.6.1 l
R T i s | A K 6.6.2 7.6.2 l
R AR o 1K | B 2K 6.6.2 7.6.2 l
6 X%J:;% L C % 662 | 762 v
PERE
TR FER % 6.6.3 7.6.3 l
pH HAUHE 6.6.4 7.6.4 l
Jiz ot
HLgE BRIl | 6.6.4 7.6.4 l
7 ?E\%ﬁ AR AR 10 2 B 67 | 77 B PTIERE

8.3.1 W #38

8.3. 1.1 Y KU ARG B BBy A ™ i CRURRIFRAEDD , JFCAE —I R, SRV EAD R T
SIS I A — R TR RS B — MR L.

8.3.1.2 i) KIRIH 7 N AL .

8.3.1.3 ATl H 2% — A S LA (s ST Eak T k.

17
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8.3.1.4 kel H 2 W& — A Bt b BE AL BN 52 Ee ] (i 5 FR G BEAT ARSI H Rz, Akttt
10 %ftk, HADT 18 s gl 2 slEoxt ke S MK 16,

8.3.1.5 ) ik IS RS I H I, SR OSUAS BOR R s r AR AN A R T H HEAT ARG, T
AAEHE T NLXT 24 F i 35 FE A PRI — 300 H B EAT 6 56

*16 BEBSPGEYLITHMES R

Frs T H kS 7 %
1| 4GS RE ot (P ik SN2
2| MR Wik ot (P ik SN2
3| MmN AEAE B
4 | g EH RERN L B A 0 2R 4% 2 R
5 | HHEH 25 XF LA biifE A A bk 1 AN EACELAL, 25 X &% DL RIS Ak
6 | Lt B L BHAS Pl 25 XF LA bifE i A b 1 ANEAELAL, 25 X K% PR IRAE i Ak
7| LAEHZ 25 XF LA FilAE A A b | ANEA AL, 25 X K% PR IRAE i Ak
SIS (28 K (V2 =1 O | M B8 = N o SR = R A S T2 S P WY S = R =1 N
A [ Sl X P A A SR A B AR R B (B X B BERR AN -
FEATIEOLT, BA =R N 25600 B 73 3l A/ Tl A5 S bR AR B 5 %, HA
it 25 Xt
9 | LR b H AN Al 25 XF LA bidfE AR A bk | NEACELAL, 25 X K% DL IS Ak
25 XF LA BilAE A DA 1 AN EACAL, 25 X K DU IS LT A
10 | KX SEX A BENTE | Gk GOyEO Z 8, Al AU &R 2 AR SBZ 0 8] S ARRE 1 X A2 8] () B 2%
Al
11| Az 25 Xf LA ElAE A0 2 g 1 NMEA AL, 25 X & DR IAE B4 A ks
30 A K PA R 81 He 4
BAE AN A S 4 A
12| o s B E 30 4 RA g
AL B L ANEAR AR CFTD 2 AN AL
BALE: A L ANMAEARL L ANMERE S LSS [ AL A (R AR AL B (R TR
30 Wf S AR HLdE A LA A A AR R A S
30 XA LSS A 1 ANMERARAEL (1D 2 A>T B
- X FAZ N DA A R BAAL PRI R, BT Dy N R I A P 4R IS )
13| imumd B A

PN FEA B 50 ANZORT LN, XA A R B, AR P AR A B A
AL BB, 3X 50 DM A G S A TE R IEA AL, 2 ST A BRFR A Kb T
50 I, RLAE A LI E

8.3.2 BMRKW

T IR AN, RS AR AT — K. BRI IR — it S EEAT R S 6
AP G, Wast . ME DB, ATRER - dhPERERT 5

8.3.

18

2.
a)
b)
c)
d)
e)

77 il B E RS RE

=R b, KR
) e A R b R SRS 96 AT K ) 22 R
2 AT AR B ) B B ORI
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8.3.2.2 AR ST A LRI, FIELAR 15 PRORIIH , BRI RIE R A
e O H A B LA LA (R P, R 05 1 4

8.3.2.3 XETALAKIGHIBAL: Ko LALLM £ 3 FORIIOHCR R T RIRAh, SRl R AR TR
YRR BEHCR D Rt A B R 0 2 5 AR BLORI R IR S0, AERBUI A AR
BT | s S PRI URIE M R 5 AR 1 A

8.3.2.4 ALAURIMILA AT I, 5 EHMEURAT R I E S M AR Ay A
ol WBLHRLRR A i

9 &, BE. swAE

9.1 ¥r&
9.1.1 RRIERIR

WERSYP IR ENEEHE LRSS, HEES LBESME, EENARKTL me B
b ERFEGB/T 6995. 3FME o

9.1.2 KEHFERZEE

HAE RGBSR B A K A SN RITEI K AR, ] UATHOREN 5, KEEARE DK
AL, BREMBEARSL n, KEREIRENE. 5 $EAA .

9.2 G

9.2.1 EEHSEFMSERGA EACTE, MARATS IB/T 8137 M, 185 A i) ik AR A/
T HIMERT 15 5.
9.2.2 EAE RGP I Sk S e E
9.2.3 EHFWAFHEEABRL, 7
9.2.4 fE LA LAY

a) &) AR

b) IBERGAT . AhrdEg S

c) IE{EHYIKAE m;

d BH kg

e) ] #5;

) #hEHE:  F H;

g)  FNIEAE AR AL 7 A Bk

9.3 TiFNTFENE
S ERcERA AR e ey I P e SUN ol SIVALAG =D W N AL
a)  fREFEREE AR, Bk E g2, oK.
b)  WAET TR B B KR T
c)  ByIEmEA A, BRI .

R Pk W E R L, AR AR S F MR RE I 5 TR
(

7
A (30~50) kPa TR SEE, HAE— A%,

10 JREAIA

19
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101 FEIEW RS WAAME P AEHFEET, BRI 36 N, RN NI T
JR 55

a)  HITHE ERRRETRAR, R TTEE. IR,

b)  PEELRAEFUE RN, RIAE 8 h R, 48 h NINE R TR
10.2 ®— W AA LR A EFR R, XA HI AP 0LE . BN R FARME R, K&
A5 B AT IE W -
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Mt & A
(ST RTR)
B ENEEREIR

Y i FE IR bR WWRA. 1o

FA1 BEHENZERER
VR 2
i . X o
@ FrifE i BA i TR
=GN K =GN I UN S UN 1IN
4L | 2.5R4/12 10RP 4/12 5.5R 4/12 2.5R 3.5/12 2.5R 5/12 2.5R 4/10 -
% | 2.5YR6/14 | 10R 6/14 5YR 6/14 2.5YR 5/14 2.5YR 7/12 2.5YR 6/10 -
¥ | 2.5YR3.5/6 | 7.5R3.5/6 75YR3.5/6 | 2.5YR2.5/6 | 2.5YR4.5/6 2.5YR3.5/45 | 2.5YR3.5/8
# | 5Y8.5/12 125Y8.5/12 | 8.75Y8.5/12 | 5Y7.5/12 - 5Y 8.5/8 -
% | 2.5G5/12 9GY 5/12 5G 5/12 2.5G 4/10 2.5G 6/12 2.5G 5/8 -
W | 2.5PB4/10 | 7.5B 4/10 5PB 4/10 2.5PB 3/10 2.5PB 5.2/10 2.5PB 4/8 -
2| 2.5P4/10 10PB 4/10 5P 4/10 2.5P3/10 2.5P5.5/10 2.5P4/5.5 -
= UN I UN
B A 22 N8.75/ A E
= N9/ EREPA A P 5R 9/1 5G 9/0.5
5YR 9/1 5B 9/0.5
5Y 9/1 5P 9/0.5
= UN 1 UN
W A 22 N4.5/ N6/
V3 N5/ EREVA R P 5R 5/0.5 5B 5/0.5
5Y 5/0.5 5P2/0.5
5G 5/0.5
IZ%N IZIN
B AR 22 AHLE N2.3/
N2/ L RR B i 22 5R 2/0.5 5B 2/0.5
5Y 2/0.5 5P 2/0.5
5G 2/0.5

F: R—4, Y—¥, G—%, B—ii, P—%, N—HHH, &K, %)

21
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Mt & B
(ST RTR)
HERSNLEN
HEFE RO S5 /) WLRB. 1o
FB.1 EEMNRDOLEH

FRFR AL UYLy 1|

3 RSN

10 [ 2B A K

15 OB XA 35

20 FLABAREXA 4%5

25 [ 2 E 2 X

30 (8+9+8) +5

50 2x (12+13)

100 4x25 1x25+3x (12+13)

200 1x50+6x25 (246) x25 (1+7) =25 4x50
300 (349) x25 (1+5) %50 3x100

400 (145+10) x25  1x100+6x50 4x100

500 (2+8) x50 1x100+8x50 (1+4) x100
600 (3+9) x50 (1+5) x100

800 (145+10) x50  (1+7) x100

900 (1+6+11) x50  4x50+7x100

1000 (14+7+12) x50  (2+8) x100

1200 (3+8+13) x50  (3+9) x100

1600 (14+5+10) x100

1800 (1+6+11) x100
2000 (1+7+12) x100
2400 (3+8+13) x100

22
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Mt & C
(ST RTR)

TIMFERSENRIMPERE

T/72ZB 3747—2024

01 LLRBREZBENR/NMIEEREE
FAAL: mm
AR/ EEE (mm)
FRFR L%
0.40 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90
H
FRAR X4 x e | A | AR | HR | BER | SR | EER | R | BER | 3R | JHER
5 1.2 1.2 1.2 1.2 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
10 14 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
15 14 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
20 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
25 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
30 14 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.6 1.4 1.6 1.4
50 14 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.6 1.4 1.6 1.6 1.8 1.6
100 1.4 1.4 1.6 1.4 1.6 1.6 1.8 1.6 1.8 1.8 1.8 1.8
200 1.6 1.6 1.8 1.6 1.8 1.8 2.0 1.8 2.0 2.0 2.0 2.0
300 1.6 1.6 1.8 1.6 2.0 1.8 2.0 1.8 2.0 2.0 — —
400 1.8 1.6 2.0 1.8 2.2 2.0 - - - — _ _
500 2.0 1.8 22 2.0 — — = - — — _ _
600 2.0 1.8 2.2 2.0 — — — — — — _ _
800 2.0 1.8 2.2 2.0 — — — — — — _ _
900 2.2 2.0 2.4 2.2 — — — — — — _ _
1000 2.2 2.0 2.4 2.2 — — — — — — _ _
1200 2.2 2.0 — 2.2 — — — — — — _ _
1600 2.4 2.2 — 2.4 — — — — — — _ _
1800 — 2.2 — — — — — — — _ _ _
2000 — 2.4 — — — — — — — _ _ _
2200 | — | 24 _ _ _ | = R _ _ _

23
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®C.2 K. WARBRBRESBENR/NMERE
A7 : mm
FRRRERA% R/ MPERE (mm)
0.40 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90
RO | e | ARRE | B | ARE | SR | dRMEE | B | AR | B | AR | OROE | AR

5 1.2 1.2 1.2 1.2 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
10 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
15 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
20 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
25 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
30 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
50 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.6 1.4 1.6 1.4
100 1.4 1.4 1.6 1.4 1.6 1.6 1.6 1.6 1.8 1.6 2.0 1.8
200 1.6 1.6 1.6 1.6 1.8 1.6 1.8 1.6 2.0 1.8 2.2 2.0
300 1.6 1.6 1.8 1.6 1.8 1.8 2.0 1.8 2.2 2.0 — —
400 1.8 1.6 1.8 1.8 2.0 1.8 — — — — — —
500 1.8 1.6 2.0 1.8 — — — — = — — —
600 1.8 1.8 2.0 2.0 — — — — — — — —
800 2.0 1.8 02 2.0 — — — — — — — —
900 2.0 1.8 %2 2.0 " - — - — — — —
1000 2.0 1.8 22 22 — — — — — — — —
1200 22 2.0 2.4 22 — — — — — — — —
1600 2.2 2.0 — 24 — — — — — — — —
1800 2.4 22 — — — — — — — — — —
2000 2.4 22 — — — — — — — — — —
2400 — 22 — — — — — — — — — —
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TIMPRBLRKRIMZ

RD. TRID. 28 TEAMPZ LRI i K AME EER
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A : mm
MR KAME (mm)
PRRR AR
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	6.1　结构、尺寸和外观
	6.1.1　线对数、排列和色谱
	6.1.1.1　绝缘芯线应采用颜色识别标志。绝缘颜色应符合GB/T 6995.2或附录A的规定，有争议时，按附录A的
	   ——a线：白、红、黑、黄、紫；
	   ——b线：蓝、桔、绿、棕、灰。
	6.1.1.2　绝缘应采用符合YD/T 760中规定的高密度聚乙烯，绝缘结构分为三类：实芯聚烯烃绝缘、泡沫聚烯烃绝缘
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	6.1.2　单位、缆芯和扎带色谱
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	6.1.2.1.2　子单位由12个线对或13个线对或更少的线对绞合而成，若干个子单位用来构成基本单位或缆芯。
	6.1.2.1.3　超单位由若干基本单位或（和）12、13对子单位绞合而成，用来构成缆芯，超单位有50对超单位、100对

	6.1.2.2　缆芯
	6.1.2.2.1　25对及以下电缆，缆芯由子单位或由线对直接绞合而成，缆芯中各线对的绞合节距应各不相同。
	6.1.2.2.2　25对以上电缆，缆芯由若干个基本单位或（和）子单位或（和）超单位绞合而成，其线对序号和扎带色谱符合表
	6.1.2.2.3　25对以上电缆应分端别。面向电缆端头，若组成缆芯的基本单位（子单位）或超单位按表8的单位序号和扎带色
	6.1.2.2.4　推荐的缆芯结构见附录B。
	6.1.2.2.5　缆芯应用符合GB/T 13542.4规定的聚酯带纵包或绕包，其外可用非吸湿性和非吸油性的扎带（纱）扎
	6.1.2.2.6　填充式电缆在缆芯的间隙、缆芯与包带的间隙及缆芯包带外表面与铝塑复合带的间隙中应均匀而连续地填满符合Y

	6.1.2.3　扎带色谱
	6.1.2.3.1　各种单位应采用非吸湿性和非吸油性的绝缘带螺旋绕扎，绕扎节距不大于100 mm。扎带采用表8中的颜色作
	6.1.2.3.2　任一基本单位或子单位缺扎带的长度应不超过90 m。电缆任一横截面上缺扎带的基本单位与子单位的总数应不


	6.1.3　外观
	6.1.4　尺寸
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	6.1.4.2　铝塑复合带应采用符合YD/T 723.2规定的双面铝塑复合带。铝带标称厚度应不小于0.15 mm。缆
	6.1.4.3　铝塑复合带接续时，应先除去塑料复合层，并清洁金属表面，以使接续处的机械及电气性能良好，接续后应恢复塑
	6.1.4.4　23型外护套应在内护套外间隙绕包两层钢带并挤包一层外护套。绕包间隙应不大于钢带宽度的50 %。钢带应
	6.1.4.5　53型外护层应在电缆内护套外纵包一层皱纹钢塑复合带并紧密挤包一层粘结的外护套。钢塑复合带应符合YD/

	6.1.5　护套厚度
	6.1.5.1　电缆的外护层由铠装层和聚烯烃外套组成，包于基本电缆上。无外护层电缆聚烯烃外套的最小厚度应符合附录C的
	6.1.5.2　非填充式电缆内护套的最小厚度应不小于附录C中聚乙烯护套最小厚度的一半加0.2 mm； 对于填充式电缆


	6.2　完整性
	6.2.1　绝缘完整性
	6.2.1.1　绝缘层应连续地挤包在导线上，表面光滑平整，并具有完整性，其厚度能使成品电缆满足本文件规定的电气性能。
	6.2.1.2　各种直径导线的绝缘，经高压火花试验后，每12 km允许有一个针孔或类似的缺陷。

	6.2.2　护套完整性
	6.2.2.1　填充式电缆在工频电压8 kV或直流12 kV的条件下,其护套应无击穿点。
	6.2.2.2　非填充式电缆在工频电压8 kV或直流12 kV的条件下,其护套应无击穿点。并且经充气试验后，电缆内的


	6.3　电气性能
	成品电缆的电气性能应符合表10的规定（其中线对直流电阻不平衡、工作电容差以及串音的计算公式列于附录E

	6.4　机械物理性能
	6.4.1　成品电缆上导体的断裂伸长率符合表11的规定。
	6.4.2　导体接续应采用银合金焊料和无酸性熔剂钎焊，或者电焊，或者冷压技术接头，接续处应光滑圆整，无毛刺。接续
	6.4.3　从成品电缆上取下的绝缘的机械物理性能应符合表12的要求。
	6.4.4　从成品电缆上取下的护套的机械物理性能应符合表13的要求。
	6.4.5　任何部分的平均剥离强度在18 ℃～27 ℃下，应满足：非填充式电缆铝塑复合带纵包重叠宽度上不小于0.
	6.4.6　铝塑复合带接续处的抗张强度不低于相邻段同样长度无接头铝塑复合带抗拉强度的80 ％。
	6.4.7　聚烯烃护套与铝带间、聚烯烃护套与钢塑复合带间的附着力应不小于1.4 N/mm。

	6.5　环境性能
	6.6　阻燃性能
	6.6.1　无卤低烟阻燃聚烯烃护套电缆应能通过满足GB/T 18380.12规定的单根垂直燃烧试验。
	6.6.2　当有要求时，电缆应满足GB/T 18380.33—2022或GB/T 18380.34—2022或G
	6.6.3　无卤低烟阻燃聚烯烃护套电缆在特定条件下燃烧的烟密度的透光率应不小于60 %。
	6.6.4　无卤低烟阻燃聚烯烃护套电缆材料燃烧过程中产生的气体，卤酸气体含量应不大于0.5 %，燃烧气体的pH值

	6.7　环保性能
	7　试验方法
	7.1　结构、尺寸和外观
	7.2　完整性
	7.2.1　绝缘完整性在挤塑生产线上进行火花试验。对于实心聚烯烃绝缘导线，所用直流试验电压为（2～6）kV；对于
	7.2.2　对填充式电缆护套完整性，应在挤塑生产线上用火花试验来检验，试验电压至少为工频8 kV或直流12 kV
	7.2.3　对非填充式电缆护套完整性，应在挤塑生产线上用火花试验来检验，试验电压至少为工频8 kV或直流12 k

	7.3　电气性能
	7.3.1　成品的电气性能试验方法按YD/T 322—2013中5.1的规定进行。
	7.3.2　理想屏蔽系数试验方法按GB/T 5441—2016的规定进行。

	7.4　机械物理性能
	7.4.1　铜导体断裂伸长率按YD/T 837.3—1996中4.1的规定进行。
	7.4.2　铜导体接头抗拉强度按YD/T 837.3—1996中4.1的规定进行。
	7.4.3　从成品电缆上取下的绝缘的机械物理性能的试验方法按YD/T 837.3—1996的规定进行。
	7.4.4　从成品电缆上取下的聚乙烯护套机械物理性能的试验方法按YD/T 837.3—1996的规定进行。
	7.4.5　非填充式电缆铝塑复合带纵包重叠宽度上、聚烯烃套与铝塑复合带间、钢塑复合带与外护套间任何部分的平均剥离
	7.4.6　铝塑复合带接续处的抗张强度试验方法按YD/T 837.3—1996中4.2的规定进行。
	7.4.7　聚烯烃护套与铝带间、聚烯烃护套与钢塑复合带间的附着力试验方法按YD/T 837.3—1996中4.9

	7.5　环境性能
	7.6　阻燃性能
	7.6.1　无卤低烟阻燃聚烯烃护套电缆的单根电缆垂直燃烧试验按GB/T 18380.12的规定进行。
	7.6.2　当用户有对成束电缆火焰蔓延试验A类、B类或C类要求时，试验按照按GB/T 18380.33、GB/T
	7.6.3　燃烧的烟密度测量方法按照GB/T 17651—2021的规定进行。
	7.6.4　当电缆采用无卤低烟阻燃聚烯烃护套，在燃烧时其卤酸气体释放的pH加权值和电导率的试验方法按GB/T 1

	7.7　环保性能


	8　检验规则
	8.1　检验分出厂检验和型式检验，检验项目见表15。
	8.2　通信电缆需经制造厂的检验部门检验，检验合格后方能出厂，出厂产品应附有质量检验合格证。
	8.3　通信电缆的检验应在护套挤出至少16 h后进行。
	8.3.1　出厂检验
	8.3.1.1　出厂检验以制造长度电缆为单位产品（以下简称盘），并以同一时间内，采用相同材料和工艺连续生产的同一型式
	8.3.1.2　出厂检验项目分为全检和抽检。
	8.3.1.3　全检项目是每一检查批的每盘通信电缆都需要进行检验。
	8.3.1.4　抽检项目是从每一检查批次中随机抽取规定比例的通信电缆进行相应项目的检验，每批抽取10 %盘，但不少于
	8.3.1.5　出厂抽检出现不合格项目时，应重新抽取双倍数量的通信电缆就不合格项目进行检验，如仍有不合格，则应对该批

	8.3.2　型式检验
	8.3.2.1　在正常生产时，型式检验每年至少进行一次。遇到下列情况之一时也应进行型式检验。
	8.3.2.2　型式检验是对产品进行的全性能检验，应包含表15中的全部项目，型式检验应在出厂检验合格的电缆中随机抽取
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