CCS J16 @B
Zi 7 N T S :

T/ZZB 3706—2024

AT A NI sH

Stainless steel valve castings for petrochemical industry

2024-06-02 &% 2024 - 07 - 02 L

M IEaREmS % fn



T/ZZB 3706—2024

H X
1= P T
T T e 1
2 T T Sl o 1
B R B oo 1
N 1
5 R R L 2
b A T e 4
EA 5 % 5 L 5
B B UL T o 6
9 KRGS Bd . A BT 6
(O = 2 P 6



T/ZZB 3706—2024

-

1l

It

o ARUEAL SRR S R ALE FERUD )

\\\\\\\\

E L
THERASCIF R A BT BEW S LA o A STAF IR ATH U AN AR IR A DA E
AT R E = .
A B EAAL W LRSS A IR A A .
A2 FRE AL RPN T (T8O ARAF. AL IEMBREA R AR HHTR

WA A IR A E] L AT R T FRA A
A EEGREN: BB g, s M. B SN, DT BRI, AL,
WA 1ROCE. BRT. HE. REM. Ry B, DB, A ik, g, EKE.

KPP F ALK RAT.

II



T/2ZB 3706—2024
AATIE A B NIEI) S5

1 EE

ASCHERE T A AAT I FIAS BRI T 186 F AORTERIE Sy FEARER . BORER . WIGT7 % KA
WL FEUEAS . R B, Ak BRI BT R K
ASCAEE T AR BRI AT W I AN IR T T35 0 (U RIRR “364F7 ) o

2 HsEMsIAxH

N SCA R P 238 I ST R T | P TR B AR SCAE 6 AN T D () R o e, 3 E R 1A ST A
1% H BT B P RRASTE FH T AR S0 ANy H B 51 S0, KR CaFErA e @i T4
A

GB/T 4334—2020 <& J@F1& R AEH4M a3 ol il 5e 7 v

GB/T5611 #&i&EARIE

GB/T 5677 H&fth S L& AR

GB/T 6414—2017 #fF RSFAZ. JUTAZSHIMIN TR E

GB/T 9443—2019 #5MEEEAF BB R

GB/T 10561 #NHIES: J&@ Je 2 B MIME  AriE F 2 B 2 ok 5602

GB/T 11351—2017 %4t EEAZE

GB/T 12230—2023 A K] PNHENELH AR

GB/T 15056 FFIERIMFKSE Ve ik

JB/T 6440  IBI[ 152 I 44N 11 5 42 HE AR A )

JB/T 7927 I TGN AL 2R

3 ARIBRMENX
GB/T 5611 . GB/T 12230—2023 FL5E HIAIEFI & S H T A4
4 HEAKREX
4.1 witit 4k
411 PERATHENUGEBV S M R8s T8 =490,
4.1.2 PRI BT B I FE RS Y« s SR E Y BREE T AT Bh A T .

IN

2 BE#E
B E JERPRME 2 o N A A GB/T 12230—2023 138 1 KR .

4.3 TEZEE%
4.3.1  JEBRNCR FH UORs I6 7



T/7ZB 3706—2024

4.3.2 NFECE BN B I ER AR A
4.3.3 HUCPETZNFFE GB/T 12230—2023 1 4. 6 FUER.
4.3.4 FEARA GB/T 12230—2023 H 4. 10. 4 F5E [ 5 CHME .

4.4 IS

4.4.1 NIRRT RECERST . TCA Rl A ZERE REA ) 22 1 RE R e
4.4.2 NECHEIGESG XOURMARS . @A RRGA. HOmiisisg. iy, Mo =
ARFRINEEAX . R T T RE IR LA I 5 75

5 RAREXK

51 ERSD
B2 R BT AR 1 RLE o
=1 WERS

s UREDED /%
Ji=
© Mn Si S P Cr Ni Mo Cu N
18.2~ 8. 1~
ZGO7Cr19Ni10 0.07 1.50 1. 50 0. 030 0. 040 = 0. 50 —
18.7 8.4
17. 2~ 8. 1~
CF3 0.03 1.50 2. 00 0. 040 0. 040 0. 50 — —
17.7 8.4
18,2~ 8. 1~
CF8 0.08 1.50 2. 00 0. 040 0. 040 0. 50 — —
18.7 8.4
17. 2~ 9.1~ 2 ~
CF3M 0.03 1. 50 1. 50 0. 040 0. 040 — —
17.7 9.4 2.4
18.2~ 9.1~ 2.dF ~
CF8M 0.08 1. 50 1. 50 0. 040 0. 040 — —
18.7 9.4 2.4

E: RO PUEEBRIER RSN, B

5.2 NEiEE
B S A PRI A 2 2 L

R2 HUHEERNFMEE

e PURLIRSE R, P 5T Y S AR 5 VRGN SES
=
MPa RroAz/MPa Rm.o/MPa A/%
ZGO7Cr19Ni10 440~640 — 200 30
CF3 — 35
CF8 — 35
485 205
CF3M — 30
CF8M — 30

E: RIPIUEERRER RSN, BRI




T/7ZB 3706—2024

5.3 R~f

5.3.1 BHIEPFF AT T IR A ERE AR TR . RS R 22 (R 2R

5.3.2 RPAZEELGRIAMET GB/T 6414—2017 % 2 ¥17E 1 DCTGS fHsk .

5.3.3 BFEREIH LA A ZEH N AMET GB/T 6414—2017 FE 1) GCTGE K
5.3.4 BEUEHLIN T &8N AMKT GB/T 6414—2017 F5E B F 201 5E5R .

54 EE

P E R A 2 EG N AMCT GB/T 11351—2017 H1 MT6 [EEsk, HEaE AR ZEF1 T (i 22 2R AAH ]
SRR BRI, AEEIRE R

5.5 HUKR=E

5.5.1 SfFRIMNAZ JB/T 7927 MZORAATHIGE, FIFRMMPDETE7EHE, oD, ARz, R,
BRI AT, BRIG. VORE . 23R R 2 1 R o S5 2 I R P

5.5.2 BEMARCVARAERED . IR R AT IR B R 45 B 2 sk o

5.5.3 BRI TERI A5E E 1 NI4T B 2 S8R 551

5.6 REMEKEE
Pt RIHREE Ra<<6. 3 1 m.
5.7 {RiEAE
AR I e o X B0 T B B e WS e P BB A 45 28 3 IR RE .
R REAHRERE Roh R A E TI1E

e ety TR B AN b e BT )
C KV./J
ZG07Cr19Ni10 =60
CF3 =170
CF8 —196 =60
CF3M =170
CF8)M =60

E: SRV RE P — MR R R BABR TR P I = MR P R B R TR, (BRI T B A 70%,

5.8 JCimk&M
5.8.1 Bfzkiam

B N4 JB/T 6440 K GB/T 5677 B8N 15 LR WG AH R Fr &8 0 4320775, AT ERA, 45 5 i
B RHI R

) AL (D« RETI%
b) JeRbAIeHE (B) « AL IIZL:

I TCRCICICIEE  Sha
e) WA k.




T/2ZB 3706—2024
5.8.2 EiERMN

B 53E KM AEZMR B N AMIK T GB/T 9443—2019 136 3 HIAE 19 SP2 254 (K, AR AR
WRMAME T GB/T 9443—2019 F13& 4 FUE 1Y LP2. AP2 S5 2 K .

5.9 4fHER
5.9.1 A, B. C. DKIEEE L IEMBHNNFFER 4 IIHUE

x4 FERRFIE

ASE (B BE CAMLED CE (ERRED DI BRI O
<0.5% <LO% <L5% <2.0% <4.5%

)]

-9.2 DS K BRURERIRS) FER B RN BHA KT 0.5 e
5.10 AmlEEH

v [F)JES AR i 8 2 T i [ S e b 1

6 MEFFE

6.1 LERSY

1% GB/T 12230—2023 1 5. 1 L E #E4T .
6.2 S1FMEEE

2 GB/T 12230—2023 1 5. 2 fHE HEAT .
6.3 R~

6.3. 1 RSF 22 BT oA P A I R gE AT el
6.3.2 JUTaZER A RN 2~ Z28 B AR Hadt AT Al o

6.4 =S

6.4.1 B EEAZH GB/T 11351—2017 1 3. 2 I E M T, B8 K ARG B ) L RR e 4T 4]
6.4.2  HUBRIN T 4x 5 N de A0 RS P AOAS N T EL 3k AT A

6.5 IWE=E

¥z GB/T 12230—2023 1 5. 4 L 34T .

o

.6 RMEFEMEE
% GB/T 15056 [RIFR & 34T o

o

7 RRAE
% GB/T 229 I 47 .

o

.8 FIam




6.8.1 LRt
% GB/T 12230—2023 H1 A. 8 [T AT
6.8.2 BIEKN
2 GB/T 9443—2019 HIRLEREAT, Al DX 38y P4 40 3 T 4 35 ] 4o ke X 43
6.9 &HEER
4 GB/T 10561 FrIHLE HEAT o
6.10 malE]fE T

% GB/T 4334—2020 F {1 /514 E #H4T .

7 LN

7.1 RIHHE
7.2 At

AR —BERAEFA ] — AP RL . [F— 5 B7= o — AR
7.3 1IINHE

)R BRI (K0 H BT AR 5 IRLE .

E I L=

T/7ZB 3706—2024

] Koo 5 p=——— s
! LAY N ;
2 J1 PR r N
3 Rt y ¥
1 R y ¥
> VSR, 7 N
6 FTHLREE — N
! i — N
i o B LIl — ¥
5 T Ak e - J

10 SR — N
11 A 5 e — ;

Er V7 FORERATIRRIE, =7 R AT IR .

7.4 WKL
7.4.1 AU B, SEE A NEE A% .




T/7ZB 3706—2024

7.4.2 RSP, EiE: SEHCIHE 3 HREHATREI, A A AR K E A
7.4.3 JizEERE. AEHE 1 Al
7.4.4 W) ORIGIUH AR, HENER, BN, HE ARG,

~

5 BRI

5.1 ETRAMENL T Rk AT A A G

Q) HE R ECE P A PR A A

b) Mk TZEA B LA i It BE I

o) IEFAEIN, B 12 HEDBAT 1 Ik

d) =75 124 H B A7
7.5.2 MAEHT IR A R AL P BEAME 2 AR, 2 A, BRI ITH WK 4.
7.5.3 MARIGWIH AN, HENERK, G0, HENAEGHE.

~

(o0]

REIERAH

SEBLREAT BN A B LE ]S, AN AR EAR T

) ISR

b) A 5 AR R ;

o) Wi, BESHKEE S, BHRS dnf) .
d 5

e) HALHIRE;

) W

9 SR

h) & [FEET B2k e AR (Wf)

9 &, iR B BWFE

9.1 #R&

ARSI LA RIS BT S hRs, T RUR /N T 20 ke AR 561056 7 IR 22757
[ & SO VFT AR EN o

9.2 FEIR
BEAAEAR G DLJE NEBE T B A R B A, HLBE Y BRI A 5 = L U R S
9.3 B, BMMINE

9.3.1 B BB R AR BRI 2646, RSN IR AR IMR I E R
9.3.2 izkid R A Sk G S E%WM
9.3.3 FERMNAFEIE T ToRS S AR S N

10 REXIE



T/7ZB 3706—2024

101 B g2 B 24 A8, ARG BRI, BORPRGR, BT B
IR R AOBAIR, U3 7 501 5 9 R S S A S 7

10.2 {57 @A FTRE, HEEI% P RAT, R 12 NETRIIRE, 48 /N PSR OER AL B % . BB
B s AR A HUH K 3 A R0 B A 072 2, RS R SEARAR PR (0 R B A




	TZZB 3706—2024《石化行业用不锈钢阀门铸件》
	
	前  言

	
	石化行业用不锈钢阀门铸件
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 基本要求
	4.1　 设计研发
	4.1.1　 应采用计算机辅助软件设计铸件图样、铸造工艺图、三维铸件图。
	4.1.2　 应采用模拟分析软件对浇注过程的温度场、流场及凝固顺序、缺陷形成进行动态分析。

	4.2　 原材料
	4.3　 工艺装备
	4.3.1　 熔炼应采用二次精炼方法。
	4.3.2　 应配备中频感应电炉、热处理炉等设备。
	4.3.3　 热处理工艺应符合GB/T 12230—2023中4.6的要求。
	4.3.4　 铸件不应有GB/T 12230—2023中4.10.4规定的重大补焊。

	4.4　 检验检测
	4.4.1　 应具备本文件涉及的化学成分、无损检测、公差精度和力学性能的检测能力。
	4.4.2　 应配备光谱仪、X光检测系统、超声波探伤仪、着色探伤设备、冲击试验机、金相分析仪、三坐标测量仪、电子万能试验机等检测设备。


	5　 技术要求
	5.1　 化学成分
	5.2　 力学性能
	5.3　 尺寸
	5.3.1　 铸件应符合需方提供的图样和模型的形状、尺寸和偏差的要求。
	5.3.2　 尺寸公差等级应不低于 GB/T 6414—2017 表 2 规定的 DCTG8 的要求。
	5.3.3　 图样未注明几何公差等级应不低于 GB/T 6414—2017 规定的 GCTG6 的要求。
	5.3.4　 铸件机械加工余量应不低于 GB/T 6414—2017 规定的 F等级的要求。

	5.4　 重量
	5.5　 外观质量
	5.5.1　 铸件表面应按 JB/T 7927 的要求进行外观检查，铸件表面应光洁完整,无粘砂、氧化皮、裂纹、明显划伤、碰伤、缺失、冷隔、空洞和穿透性缺陷等表面缺陷。
	5.5.2　 铸件不允许存在擦伤、凹陷、欠铸和网状毛刺等明显缺陷。
	5.5.3　 铸件非加工表面的浇冒口应打磨到与铸件表面齐平。

	5.6　 表面粗糙度
	5.7　 低温冲击
	5.8　 无损检测
	5.8.1　 射线检测
	5.8.2　 渗透检测

	5.9　 金相组织
	5.9.1　 A、B、C、D类非金属夹杂物级别应符合表 4 的规定。
	5.9.2　 DS类(单颗粒球状类)非金属夹杂物级别不大于0.5级。

	5.10　 晶间腐蚀

	6　 试验方法
	6.1　 化学成分
	6.2　 力学性能
	6.3　 尺寸
	6.3.1　 尺寸公差应选择相应精度的检测工具进行检测。
	6.3.2　 几何公差采用高于尺寸公差精度的检具进行检测。

	6.4　 重量
	6.4.1　 铸件重量公差按 GB/T 11351—2017 中3.2的规定确定，重量采用相应精度的电子称进行检测。
	6.4.2　 机械加工余量应选择相应精度的检测工具进行检测。

	6.5　 外观质量
	6.6　 表面粗糙度
	6.7　 低温冲击
	6.8　 无损检测
	6.8.1　 射线检测
	6.8.2　 渗透检测

	6.9　 金相组织
	6.10　 晶间腐蚀

	7　 检验规则
	7.1　 检验分类
	7.2　 组批
	7.3　 检验项目
	7.4　 出厂检验
	7.4.1　 外观质量：逐件检验，全部合格则判定合格。
	7.4.2　 尺寸、重量：每批抽取3件进行检测，全部合格则判定合格。
	7.4.3　 力学性能：每批1组试块。
	7.4.4　 出厂检验项目全部合格时，判定为合格，否则，判定为不合格。

	7.5　 型式检验
	7.5.1　 在下列情况下应进行型式检验：
	7.5.2　 应在出厂检验合格的批次中随机抽取2件铸件，2组试块，型式检验项目见表 4。
	7.5.3　 型式检验项目全部合格时，判定为合格，否则，判定为不合格。


	8　 质量证明书
	9　 标志、防护、包装、运输和贮存
	9.1　 标志
	9.2　 防护
	9.3　 包装、运输和贮存
	9.3.1　 铸件分别用隔板和衬板隔开装箱，每个铸件顺序摆放，包装箱外标明铸件信息。
	9.3.2　 运输过程中应避免重抛、日晒雨淋。
	9.3.3　 产品应存放在通风、干燥、无腐蚀性气体的库房内。


	10　 质量承诺
	10.1　 自产品出厂之日起 24 个月内，在符合产品使用说明书条件下，因材料缺陷、制造质量、设计等
	原因造成的损坏，制造商负责免费保修或更换零件或整台产品。
	10.2　 在产品使用过程中，接到客户反馈时，应 12 小时内响应，48 小时内提供解决处理方案。如因操作不当或外部不可抗拒的因素所造成的非质量问题导致产品失效，制造商应根据用户的需求协助修补。




