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	5.3.3　双片离合器外观采用先进的表面处理及防锈工艺，不应采用酸洗、磷化等有污染的化学处理。

	5.4　检验检测
	5.4.1　应具备双片离合器零部件材料化学成份、力学特性、性能特性、热处理性能以及重要尺寸、形位公差等项目的检测
	5.4.2　应具备双片离合器功能特性项目的检测能力。
	5.4.3　应具备双片离合器耐久性及可靠性试验项目的检测能力。


	6　技术要求
	6.1　外观要求
	6.1.1　双片离合器压盖应经防锈处理，表面不得有磕碰伤、油污，中间压盘表面允许涂防锈剂。
	6.1.2　双片离合器摩擦片表面不得有油污。

	6.2　基本尺寸
	6.2.1　双片离合器盖及后从动盘总成基本尺寸
	与飞轮联接尺寸应符合制造商技术文件规定。

	压盘、中间压盘内外径应符合制造商技术文件规定，压盘、中间压盘外径应大于摩擦片外径，压盘、中间压盘内径
	6.2.2　从动盘总成基本尺寸
	与花键联接尺寸应符合制造商技术文件规定。
	摩擦片内外径应符合制造商技术文件规定，摩擦片外径应小于压盘、中间压盘外径，摩擦片内径应大于压盘、中间


	6.3　总成功能特性试验　
	6.3.1　分离指安装高度偏差及分离指端面跳动量试验
	在规定的条件下，分离指安装高度偏差及分离指端面跳动量应不大于表1中的相应数值。



	表1　分离指安装高度偏差及分离指端面跳动量规定数值
	6.3.2　分离特性试验
	6.3.3　负荷特性试验
	6.3.4　不平衡量试验
	最大允许不平衡量为50M1 (g·mm)。M1为双片离合器盖及后从动盘总成的质量千克数。

	6.3.5　轴向压缩特性、厚度偏差及平行度试验
	6.3.5.1　轴向压缩特性应符合制造商技术文件规定。
	6.3.5.2　在规定工作压紧力下，从动盘总成厚度偏差应不大于±0.35 mm，平行度应不大于0.25 mm。

	6.3.6　扭转特性试验
	6.3.7　拖曳分离特性试验
	6.3.7.1　拖曳分离转矩应符合制造商技术条件规定。
	6.3.7.2　拖曳分离行程应符合制造商技术条件规定。

	6.4　总成耐久及可靠性试验
	6.4.1　静态分离耐久性试验
	6.4.2　动态分离耐久性试验
	6.4.3　轴向压缩耐久性试验
	6.4.4　扭转耐久性试验
	6.4.4.1　扭矩加载按表2中规定进行。
	6.4.4.2　前、后从动盘总成分别经1.0×106次扭转耐久试验后，应符合以下要求：
	6.4.4.3　前、后从动盘总成分别经5.0×104次强度扭转试验后，任何零件不得失效。

	6.4.5　耐高速性能试验
	双片离合器盖总成、中间压盘及联接盘总成旋转破坏转速应不低于发动机额定转速的1.8倍；
	前、后从动盘总成旋转破坏转速应不低于发动机额定转速的1.8倍。

	6.4.6　双片离合器热负荷试验
	双片离合器连续10次起步，累计温升应不大于80 ℃。

	6.4.7　双片离合器摩擦力矩试验
	双片离合器经摩擦力矩试验后，应符合以下要求：

	6.4.8　双片离合器摩擦片磨损性能试验
	双片离合器经摩擦片磨损性能试验后，应符合以下要求：

	6.4.9　双片离合器热衰退试验
	双片离合器在安装状态下，经160±5 ℃并保持12小时热衰退试验后，工作压紧力衰减量应不大于初始值的

	6.4.10　双片离合器防黏着试验
	双片离合器经防黏着试验后，分离转矩应符合表5中的规定。



	7　试验方法
	7.1　外观
	7.2　基本尺寸
	7.3　总成功能特性试验
	7.3.1　分离指安装高度偏差及分离指端面跳动量试验
	7.3.1.1　试验设备
	7.3.1.2　试验步骤

	7.3.2　分离特性试验
	7.3.2.1　试验设备
	7.3.2.2　试验步骤

	7.3.3　负荷特性试验
	7.3.3.1　试验设备
	7.3.3.2　试验步骤

	7.3.4　不平衡量试验
	按QC/T 27—2014中5.1.4和5.2.4的规定进行，试验结果应符合本文件6.3.4的规定。

	7.3.5　轴向压缩特性、厚度偏差及平行度试验
	按QC/T 27—2014中5.2.1的规定进行，试验结果应符合本文件6.3.5的规定。

	7.3.6　扭转特性试验
	按QC/T 27—2014中5.2.2的规定进行，试验结果应符合本文件6.3.6的规定。

	7.3.7　拖曳分离特性试验

	按QC/T 27—2014中5.2.3的规定进行，试验结果应符合本文件6.3.7的规定。
	7.4　总成耐久及可靠性试验
	7.4.1　静态分离耐久性试验
	按QC/T 27—2014中5.3.1的规定进行，将双片离合器装于试验台中，也可用相当于从动盘总成夹

	7.4.2　动态分离耐久性试验
	按QC/T 27—2014中5.3.2的规定进行，将双片离合器装于试验台中，也可用相当于从动盘总成夹

	7.4.3　轴向压缩耐久性试验
	本试验可与7.4.1或7.4.2同时进行，按QC/T 27—2014中5.3.4的规定试验，验结果应

	7.4.4　扭转耐久性试验
	按QC/T 27—2014中5.3.5的规定进行，试验结果应符合本文件6.4.4的规定。

	7.4.5　耐高速性能试验
	双片离合器盖总成、中间压盘及联接盘总成按QC/T 27—2014中5.3.3的规定进行，前、后从动盘

	7.4.6　双片离合器热负荷试验
	按QC/T 27—2014中5.2.5.1的规定进行，在双片离合器距压盘和中间压盘内、外径（5～8）

	7.4.7　双片离合器摩擦力矩试验
	按QC/T 27—2014中5.2.5.2和5.2.5.3的规定进行，试验结果应符合本文件6.4.7

	7.4.8　双片离合器摩擦片磨损性能试验
	7.4.8.1　试验条件
	按QC/T 27—2014中5.2.5.4的规定进行。

	7.4.8.2　试验步骤
	7.4.8.3　试验结果应符合本文件6.4.8的规定。

	7.4.9　双片离合器热衰退试验
	按T/ZZB 2255—2021中6.7.5的规定进行，试验结果应符合本文件6.4.9的规定。

	7.4.10　双片离合器防黏着性能试验
	将压盘、中间压盘和飞轮（或代用飞轮）用丙酮或其他清洗剂清洗干净，按QC/T 27—2014中5.2.



	8　检验规则　
	8.1　检验分类
	产品检验分出厂检验和型式检验，检验项目见表6。


	表6　检验项目表
	序号
	项目名称
	技术要求
	试验方法
	检验类型
	出厂检验项目
	型式检验项目
	1
	外观
	6.1
	7.1
	√
	√
	2
	基本尺寸
	6.2
	7.2
	√
	√
	3
	分离指安装高度偏差及分离指端面跳动量试验
	6.3.1
	7.3.1
	√
	√
	表6　检验项目表（续）
	序号
	项目名称
	技术要求
	试验方法
	检验类型
	出厂检验项目
	型式检验项目
	4
	分离特性试验
	6.3.2
	7.3.2
	√
	√
	5
	负荷特性试验
	6.3.3
	7.3.3
	√
	√
	6
	不平衡量试验
	6.3.4
	7.3.4
	√
	√
	7
	轴向压缩特性、厚度偏差及平行度试验
	6.3.5
	7.3.5
	√
	√
	8
	扭转特性试验
	6.3.6
	7.3.6
	√
	√
	9
	拖曳分离转矩特性试验
	6.3.7.1
	7.3.7
	√
	√
	10
	拖曳分离行程特性试验
	6.3.7.2
	7.3.7
	√
	√
	11
	静态分离耐久性试验
	6.4.1
	7.4.1
	—
	√
	12
	动态分离耐久性试验
	6.4.2
	7.4.2
	—
	√
	13
	轴向压缩耐久性试验
	6.4.3
	7.4.3
	—
	√
	14
	扭转耐久性试验
	6.4.4.2
	7.4.4
	—
	√
	15
	扭转强度性试验
	6.4.4.3
	7.4.4
	—
	√
	16
	耐高速性能试验
	6.4.5
	7.4.5
	—
	√
	17
	双片离合器热负荷试验
	6.4.6
	7.4.6
	—
	√
	18
	双片离合器摩擦力矩试验
	6.4.7
	7.4.7
	—
	√
	21
	双片离合器摩擦片磨损性能试验
	6.4.8
	7.4.8
	—
	√
	22
	双片离合器热衰退试验
	6.4.9
	7.4.9
	—
	√
	23
	双片离合器防黏着性能试验
	6.4.10
	7.4.10
	—
	√
	注1：项目11、12可选其一做型式检验；
	注2：标有“√”的为应检验项目，标有“—”的为不需要检验项目。
	8.2　出厂检验
	8.2.1　双片离合器应经质量检验合格后方可出厂。
	8.2.2　出厂检验项目按表6的规定进行。


	8.2.3　双片离合器抽检样品的抽样方案按GB/T 2828.1正常检查一次抽样方案，检查水平（IL）为I，接收
	8.2.4　判定规则：经出厂抽样全部检验项目符合要求，则判定该批次产品合格。若有一项及以上不符合要求，则判定该批
	8.3　型式检验
	8.3.1　有下列情况之一时，进行型式检验：
	a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；



	b)正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
	c)正式生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验；
	d)产品停产一年以上时间后，恢复生产时；
	e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
	8.3.2　型式检验项目按表6的规定进行。

	8.3.3　抽样：型式检验样品应从出厂检验合格品中随机抽取，抽取样品数至少7套，若不影响后续试验情况下1件产品可
	8.3.4　判定规则：经型式检验项目全部符合要求，则判定该次型式检验合格。若有一项及以上不符合要求时，则判定该次
	9　标志、包装、运输和贮存
	9.1　标志、标签
	每套双片离合器上应有制造厂家标识和包含产品型号、批次号、生产日期等项目的可追溯信息。

	9.2　包装

	9.2.1　双片离合器产品的包装应符合制造商要求的包装说明书并保证在正常运输情况下不致损坏，且有防腐防潮措施。
	9.2.2　包装箱内应附有产品合格证。
	9.2.3　包装箱上应注明：
	a)制造厂名、厂标及厂址；
	b)产品名称；
	c)产品型号与规格；
	d)执行标准代号；
	e)包装箱内产品数量；
	f)“小心轻放、勿受潮湿”字样或图标；
	g)产品的批次编号及可追溯条形码。

	9.3　运输
	9.3.1　应保证双片离合器清洁，包装密封。
	9.3.2　防止雨淋和潮湿。
	9.3.3　应保证不使产品受到损害，不能被油、水等沾污。

	9.4　贮存

	双片离合器应在防潮湿、防油污、防腐蚀条件下保管。
	10　质量承诺
	10.1　双片离合器按规定使用，在表7规定的使用期限和行驶里程内，双片离合器不得失效(离合器烧蚀不在此例)。
	表7　双片离合器使用期限和行驶里程(以先到项为准)
	10.2　因产品质量问题，造成双片离合器不能正常工作，制造商应立即召回更换。
	10.3　客户有诉求时，应在8 h内做出响应，24 h提出解决方案。

	10.4　应建立质量信息追溯系统，保证产品具备可追溯的唯一性标识，并保存质量记录不应少于3年。



