ICS 59.080. 30
CCS W 59

774

Zi [ N TS :

T/Z7B 3645—2024

kot A I ) 2 S TR AT R

Biaxial warp—knitted reinforcement for swimming pool

2024 — 04 — 03 &% 2024 — 05 — 03 5L

HIdEERE=Ems 4%






T/77B 3645—2024

B X
il = 7S I
L T Lo 1
D e I £ < 1
3 ARIB I IE e 1
d R R R 1
B 2
B R T R 2
T R T o 3
I L 3
9 AR BB B T 4
SO =< 72 G 7 5



T/77B 3645—2024

it

A

ASCAHRAEGB/T 1. 1—2020 (AREAL TR S5 1870 AREASCrR RS ATE R
SERL .

TR ARG A RTRES S LA, A SRR ATHU AR THIR X L M 1 T AE

A A R .

A B AL WL RS R A IR AT .

AMZ HERERA: WL RFMEHA IR AR . WL ESITRA R IRA R WL RAEE A B
WHRAF . HTIEREFA R A PR A = i T T S M IE RS R SS hle s WL TR A R 2
" T TR ARG IRAF . IR ESSRARATR . T RIMGMARRA 7 #iTHER
B RAT IR 2 7] o

A EEEEN: BEEY. BRRb B, ORI =ik, . BREE. Bk, ke
Ve JERE. EE&R. FIEL. SRR R, HIUTE. R, XE. e

RIEPPH B KA P,

1T



1 EE

IR

2 #3e

T/77B 3645—2024

kot B XU 2 A 3R M

ASCAFRE T Wbkt XU ) 2 G 8 SR O RE AR R L P2 26 BOREDR L IR 7% A sl

LN

A2 A A R T K

A T By g 48 T A 22 5 5 B JEORL R bk it FH 00 17 20 9 18 5 A o

MR

N HNSA AP A AR L ST NG 5] AL A SO e AN AT A R 2% 3K e, 3 H AR 51 S A
012 H I B A RRASTE F A0 s ANEH 851 i SCrF, il (BEIT A IEses) i A

A
GB/T 4666 ZiZA&h UMK FIIE T8 i 2
GB/T 4668 MLZIWI%: Fi 11l 5
GB/T 4669 ZZkh MWL) FALA E o = A B Ay Th A & 1)
GB/T 6504—2008 fh2x2f4E AR ik
GB/T 8960 K4 A2
GB/T 16604 ¥4 Tk K22
FZ/T 64019—2011 ATH4) 5 FH 22 XU m) 2 AT
FZ/T 64037—2014 5% FH XU [a1 28 g 2 A1
3 AKiFEMEX

IEIARIEAE SGE ] FASCA

Wil E L dmtsmstfl Biaxial warp—knitted reinforcement
PLRSRIR 2L T K ZAE N . W His), SR FAiez 3REReb, 28 XU ) 48 9m 20E 1T R 23

4 EAREXR

4.1 ®Iititk

4.1.1 B ERHE A R, A S RE

4.1.2 RIEFZREMER BT RE TE28, @ shSR8YETEE.

4.2 Bkt

4.2.1 mﬁﬁﬂﬁWTm%4*%%&uigﬁ%ﬁﬁ%%IﬁK%%EEEﬂwﬁﬁﬁwﬁiaD%
4.2.2 RHFFE GB/T 8960 —Z5 i [ LA TR A 48 A 22 iR gr L) .

4.3 TE#E&



T/77B 3645—2024

4.3.1 RHAMEBRIRGL T2, WBERAGDLK.
4.3.2 B BAWL AfF Rk B R s B L.
4.3.3 RHIZALE LA MR XU 7] 29w LG -

4.4 IGHM

NECE RV AL B . G MmZE. R, TSGR PRI % & I A .
5 FEmao

Tk it P XU 7] 28 G 338 s A L 42 i ik it R /N BT 23D/ Y ik s B s ARk L A 2R ik v P 3 s A Rl
IR A s vkt FH B4 A4

Horp, AN BB E KB N30m' LA R s FR ARSIk I B K BN (30~60) m'; KT kit & /K & ~60m’
PLE,
6 FARENX

6.1 RNEREEXK

77 PSRBT AR 1K

=1 RAEREEX
TR
T H
JNFE R K
& E {22/ cm -3.0~+3.0
BAIHRRERZE/ (g/m) -2.0~+2.0
A mE/ (R/10cm) -2.0~+2.0
2 900 1600 2500
WrEdas 77 /N
Zhim) 900 1600 2500
21 380 420 850
hfhPERE = | S%iPK AR /N
Zhim) 250 380 750
21 700 750 1800
10% & F1 i /N
Zhim 400 600 1800
e 12.0 12.0 12.0
TR 2R /% <
Zhim 5.0 3.0 12.0
B /% 0.6+0.2

6.2 HUREEXK

6.2.1 FEEAMNIRERN AR 2 ER,




T/77B 3645—2024

=2 IMUREBEK
G LAY VIRAWIRCS
R Z MK ERE30 emit14.
Wz 2b Z KRS0 cmit14) .
oA 24 [ K FE AR50 emit 147 o
ik 2K ERS50 emi 14y
A 22 ) KJEAESO emit 177

6.2.2 VLS EAFNEE 1000 m ANEHEE 5 4.

7 RWEHIE

7.1 DRI

b

F4GB/T 4666 M E AT -
7.2 BERARKRE

F#GB/T 4669 M E AT -
7.3 4%

F#GB/T 4668 ME AT -

7.4 fIfRitRE

F&FZ/T 64019—20116. 3R AT, FLHr 5% K £ fup A1 0% B fup 75 58 )~ Fe il 28 R

ISP A P {E
7.5 TR

¥%FZ/T 64037-20145. 5L @ AT, MR E N190°C .

7.6 EHE
$GB/T 6504—2008 75 VEARL EHUT
7.7 HMRE

FEERICE T BB AR BRI &

8 1IN

8.1 1IGsSTA,
7 R 2 A SR AR R
8.2 4Ailt
G — Rk« A — T BAAE = 7 i [F — kK




T/77B 3645—2024

8.3 W KIE

8.3.1 ) AREAEH) ATHEAT, RISTIH VSN E. WRERZE . RO R . A R S

(Gl =
8.3.2 i/ KRB, AL SR AR .

8.4 HIAKIG

8.4.1 A NIMENRZ —, MREATRAILK:
a) IERAEE, Wk 45K, LEA E KRR
b) IEWAEFR, BT R AR
o) PEREFNA A R JERE A
d) )RR BRSO R
8.4.2 I AIIH A 6 T 2HTHE
8.4.3 it
8.4.3.1 MR ML ER 3 PUT.

&3 SUREREHES R LROVES

#LEN A& Blicine ElHRe

<15 2 0 1

16~25 3 0 1

26~90 5 0 1

91~150 8 1 2

151~280 13 1 2

281~500 20 2 3
501~1200 32 3 4

>1201 50 5 6

8.4.3.2 WTEFEM I MIIILSTEAT I A4 HIAL X BEN LI — S AT R 56

8.4.4 FrARIITH BT EESR, WAZA B AR S hg . A, A A G

9 . BE. smAE

9.1 #R&

TG A T AR

— AR ks

— & L5, IEE. K
——EH P AR
—— G %M .

9.2 B\%

P BB ESEE, TR A %, mIURIM.




T/727B 3645—2024
9.3 B
PRI RN B Rk B T G
9.4 iz

FE IR X T TETEAL, BEREYI R, BB A .
10 RE&KIE

10.1 PR BERSMTZ HE 15 HA, FEIEEIZH. WARRE AT, 25 H IR AR 1 i B o = el 7,
PR DR P G PR B IR 5

10,2 PO b R A S S, AR T AE 24 /NN R RN, AE 48 /N PSR H AR R DT S, A
R R it o Y3 368 81




	目  次
	前  言
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	3.1
	双轴向经编增强材料 Biaxial warp-knitted reinforcement

	4　 基本要求
	4.1　 设计研发
	4.1.1　 通过原料选用和织物组织结构设计，优化产品性能。
	4.1.2　 根据产品结构要求设计织造工艺参数，建立动态织物数据库。

	4.2　 原材料
	4.2.1　 采用符合GB/T 16604一等品及以上要求的高强涤纶工业长丝为主要原料，含油率（0.6±0.2）%。
	4.2.2　 采用符合GB/T 8960一等品及以上要求的涤纶牵伸丝为捆绑纱。

	4.3　 工艺装备
	4.3.1　 采用两路捆绑纱工艺，固结经纬纱线。
	4.3.2　 配备具有断纱自停监控装置的智能化整经设备。
	4.3.3　 采用多位置纱线监控的双轴向经编机织造。

	4.4　 检验检测
	应配置织物单位面积质量偏差、纬密偏差、拉伸性能、干热收缩率的检测设备并开展检测。


	5　 产品分类
	6　 技术要求
	6.1　 内在质量要求
	6.2　 外观质量要求
	6.2.1　 产品外观质量应符合表2要求。
	6.2.2　 以上疵点数总和每1000 m不得超过5分。


	7　 试验方法
	7.1　 幅宽
	7.2　 单位面积质量
	7.3　 纬密
	7.4　 拉伸性能
	7.5　 干热收缩率
	7.6　 含油率
	7.7　 外观质量

	8　 检验规则
	8.1　 检验分类
	8.2　 组批
	8.3　 出厂检验
	8.3.1　 出厂检验在出厂前进行，检验项目为外观质量、幅宽偏差、单位面积质量偏差、纬密偏差及拉伸性能指标。
	8.3.2　 出厂检验逐批检测，检验合格附合格证出厂。

	8.4　 型式检验
	8.4.1　 有下列情况之一，应进行型式检验：
	8.4.2　 型式检验的项目为第6章的全部项目。
	8.4.3　 抽样
	8.4.3.1　 外观质量的检验抽样按表3执行。
	8.4.3.2　 内在质量检验从外观质量检验合格的批次中随机抽取一卷进行检验。

	8.4.4　 所有检验项目均符合要求，则判该批产品型式检验合格。否则，判定该批产品不合格。


	9　 标志、包装、运输和贮存
	9.1　 标志
	9.2　 包装
	9.3　 运输
	9.4　 贮存

	10　 质量承诺
	10.1　 产品自交付之日起15日内，在正常运输、贮存和使用条件下，若出现因生产商造成的质量问题，生产商应提供免费退换货服务。
	10.2　 用户对产品质量有异议时，生产商需在24小时内做出响应，在48小时内提出解决方案，帮助用户及时解决产品使用过程中遇到的问题。





