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	7.5.8　 安全光幕、防护门应符合 GB 15760—2004中5.5.2的规定。

	7.6　 精度
	7.6.1　 几何精度
	7.6.2　 定位精度和重复定位精度
	7.6.3　 工件精度


	8　 试验方法
	8.1　 外观
	采用感官法进行检验。

	8.2　 功能要求
	8.2.1　 对截断机进行程序参数设置、手动和自动操作，并检查显示装置工作参数是否显示正确。
	8.2.2　 目测检查控制系统是否有故障报警显示功能。
	8.2.3　 设置一个工作程序，进行空运转，核查截断机是否有手动上下料、手动定位、自动工序转移等功能。
	8.2.4　 对截断机进行装夹操作，检查是否准确、可靠，并检查是否有到位自锁功能。
	8.2.5　 对各坐标上的运动部件，在中等旋转及进给速度连续进行各10次的正、负向启动、停止的操作试验，并选择适当的增量进给进行正、负向操作试验，动作应灵活、可靠、准确。手动功能用目测法、触摸法进行。
	8.2.6　 对截断机数字控制的各种指示灯、控制按钮、机械按钮等进行操作及运转试验，动作应灵活、可靠。
	8.2.7　 启动吹气系统时用手感觉各相应零部件处有气吹出，目测各动作灵活、准确，各系统应无渗（泄） 漏现象
	8.2.8　 对机床的安全、保险、防护装置以及电气系统的控制、联锁、保护功能进行试验，功能应可靠， 动作应灵活、准确。
	8.2.9　 在操作界面中选择自动切割模式，并设置金刚线速度、进给速度、进给行程等参数进行模拟切割试验，整个操作过程能顺利完成。

	8.3　 整机性能
	8.3.1　 空载性能
	8.3.1.1　 在室温（20±5）℃条件下，线张力100 N、线速度2000 m/min单方向连续运行不少于30 min，切割头主轴轴承及被动轮轴承达到稳定温度，并在靠近轴承处用红外测温仪检测。
	8.3.1.2　 在室温（20±5）℃条件下，线张力100 N、线速度2000 m/min条件下，运动部件高速进给和快速移动，只在除行程两端点（起点和终点）之外的2/3全行程上进行检验，运行过程中检验功能要求。
	8.3.1.3　 噪声按GB/T 17421.5的规定进行检验。

	8.3.2　 负载性能

	8.4　 截断效率
	8.5　 安全防护
	8.5.1　 电气系统布线按GB/T 5226.1—2019中第13章规定的试验方法进行检验。
	8.5.2　 指示灯和显示器按GB/T 5226.1—2019中10.3规定的试验方法进行检验。
	8.5.3　 按钮按GB/T 5226.1—2019中10.4规定的试验方法进行检验。
	8.5.4　 电气系统的标记、警告标志和参照代号按GB/T 5226.1—2019中第16章规定的试验方法进行检验。
	8.5.5　 保护联接电路的连续性按GB/T 5226.1—2019中18.2.2规定的试验方法进行检验。
	8.5.6　 绝缘电阻按GB/T 5226.1—2019中18.3规定的试验方法进行检验。
	8.5.7　 耐压试验按GB/T 5226.1—2019中18.4规定的试验方法进行检验。
	8.5.8　 安全光幕、防护门采用目测和实际操作进行检验。

	8.6　 精度
	8.6.1　 几何精度
	8.6.2　 定位精度和重复定位精度
	8.6.3　 工件精度
	8.6.3.1　 按表3的试验参数进行加工，短棒平面度按GB/T 1958-2017中表C.3规定的方法进行检验。
	8.6.3.2　 按表3的试验参数进行加工，短棒平行度按GB/T 1958-2017中表C.8规定的方法进行检验。
	8.6.3.3　 按表3的试验参数进行加工，短棒垂直度按GB/T 1958-2017中表C.9规定的方法进行检验，短棒长度应不小于300 mm。
	8.6.3.4　 按表3的试验参数进行加工，用精度为0.01 mm的游标卡尺测量短棒的径向崩边尺寸。



	9　 检验规则
	9.1　 检验分类
	9.2　 出厂检验
	9.2.1　 截断机出厂检验应逐台检验，出厂检验项目见表4。
	9.2.2　 截断机应出厂检验合格后方可出厂，并附有产品合格证。

	9.3　 型式检验
	9.3.1　 当出现下列情况之一时,应进行型式检验：
	9.3.2　 应从出厂检验合格成品中随机抽取1台进行型式检验，型式检验项目见表4规定。
	9.3.3　 型式检验存在不合格项时，判为不合格。


	10　 标志、包装、运输和贮存
	10.1　 标志
	10.1.1　 截断机都应有铭牌。铭牌应固定在明显易见的位置上。
	10.1.2　 对易造成人体伤害的位置应设置符合GB 2894规定的安全标志。如“当心触电”、“注意安全”、“当心机械伤人”等标志。
	10.1.3　 截断机的铭牌上应标出下列各项：

	10.2　 包装及说明书
	10.2.1　 截断机的包装应有防锈、防潮措施。
	10.2.2　 包装箱上应有怕雨、向上、小心轻放等字样或标志。
	10.2.3　 使用说明书的编写应符合GB/T 9969的要求，至少应包括：

	10.3　 运输
	10.4　 贮存
	10.4.1　 经包装的截断机产品，应妥善地存放在相对湿度不超过90%和通风良好的场所，不得颠倒或侧放。
	10.4.2　 对临时露天存放的包装箱应采取防雨、防潮和防止碰撞等措施。


	11　 质量承诺
	11.1　 符合使用说明书的条件下，产品自到货之日起质保期18个月，在质保期内如出现因产品质量问题造成的设备故障，生产厂应进行免费维修。
	11.2　 如出现产品质量诉求时，生产厂应在4小时内做出响应，24小时内提供解决处理方案。


	A
	A
	附　录　A  （规范性） 精度项目要求及检验方法
	A.1　 几何精度检验
	A.2　 定位精度和重复定位精度检验




