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前  言

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分: 标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由广东省冷链协会提出并归口。

本文件起草单位：广州市德固制冷设备有限公司、广东省冷链协会、广州鑫华发实业有限公司、广

州长运冷链物流服务有限公司、广州松洋冷链物流有限公司、广州诚晖冷冻食品物流有限公司、佛山市

高明浩辉食品配送有限公司。

本文件主要起草人：江发生、朱小青、麦国光、李健华、刁春发、卞勋朋、刘嘉伟、叶正丰、张显

荣。
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冷库工业滑升门技术规范

1 范围

本文件规定了冷库工业滑升门术语和定义，基本要求，材料和构造，控制和驱动系统，安全保护装

置，安装，验收，维保等要求。

本文件适用于冷库工业滑升门的生产、使用和维保。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 50072 冷库设计标准

GB 51440 冷库施工及验收标准

GB/T 5824 建筑门窗洞口尺寸系列

GB 16796 安全防范报警设备安全要求和试验方法

GB 21556 锁具安全通用技术条件

GB/T 24498 建筑门窗、幕墙用密封胶条

GB/T 41480 门和卷帘的防烟性能试验方法

JG/T 325 工业滑升门开门机

JG/T 353 工业滑升门

3 术语和定义

3.1

冷库工业滑升门 cold store industrial sectional door
是指带有动态平衡系统，门体两侧的滚轮由电控装置驱动沿导向系统整体上下运动，并具备良好保

温性能和密封性能的门。

［来源：JG/T 353-2012，3.1，有修改］

4 基本要求

4.1 工业滑升门的抗风压性能、保温性能、密封性能、安全性能、平衡性能、反复启闭性能等应满足

JG/T 353 的相关规定，并符合低碳节能的设计要求。常用工业滑升门部件组成见附录 A。

4.2 工业滑升门门樘、门体的外观应无色差、无破损、无锈蚀、无刮擦伤、平整光滑，表面无明显凹

凸、擦痕、氧化生锈、色泽不均等缺陷。
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4.3 工业滑升门的洞口宽度、高度应符合GB/T 5824的规定。天花板的高度应大于门洞高度加650mm。

工业滑升门的尺寸偏差符合JG/T 353的规定。工业滑升门启闭速度不宜低于0.30m/s。

4.4 工业滑升门所用硬泡聚氨酯芯材的燃烧性能等级正常场所不低于B2级，特殊场所或人员密集作业

的场所应采用B1级。

4.5 工业滑升门的电机和控制系统应符合JG/T 325的规定。

4.6 工业滑升门的绝缘电阻、泄漏电流和抗电强度应符合GB 16796的规定。

4.7 工业滑升门在连续运行期间，不应出现任何形变、异响和震动等异常现象。

5 材料和构造

5.1 工业滑升门门体面板可采用不锈钢板、彩涂板及镀锌板，钢板厚度不宜低于 0.5mm；门体厚度根

据应用场所温度而定。门体的采光窗采用亚克力或耐力板等透明材料制作，强度应符合门体抗风性能的

规定。

5.2 门体应具备良好的保温隔热性能，宜采用环保聚氨酯材料以连续性高压发泡技术制作；密度应满

足实际应用场所的要求，常规质量密度应在40kg/m
3
～50kg/m

3
。防烟性能按GB/T 41480的规定执行。

5.3 工业滑升门的五金配件选用应根据承载能力和设计要求来确定。工业滑升门导轨的材料硬度和耐

磨度应高于行走轮的硬度和耐磨度；导轨可采用镀锌钢板，厚度不宜小于 2.0mm，且表面要做防锈处理。

5.4 工业滑升门用的密封胶条应符合 GB/T 24498 的规定，抗老化、耐低温、耐酸碱和耐磨损。

5.5 工业滑升门的平衡弹簧应经过热处理，门板底部应增加安全气囊。

5.6 工业滑升门应配置平衡系统，使用高强度、低应力、安全可靠的扭力型弹簧。

5.7 导向轮、行走轮等应转动灵活，无卡阻，噪音宜小于等于 60dB。锁具应符合 GB 21556 的规定，

并根据工业滑升门设计要求使用。

6 控制和驱动系统

6.1 控制系统应具备可靠的性能和稳定的运行能力；控制箱应设有主电源开关、急停开关、升降停三

键触摸开关等功能，并具有 CPU故障指示和运行次数数码提醒功能。

6.2 驱动系统应通过变速电机或变速箱直接驱动门体运行，实现平稳、快速的开启和关闭；驱动系统

应具备良好的调速性能和稳定性。

6.3 工业滑升门应设置应急控制系统，并与自动控制装置互锁，在停电时可手动启闭门扇。

6.4 工业滑升门的控制系统应设置备用电源接口，并备有互联互锁功能接口。控制箱的防护等级不低

于 IP54。

7 安全保护装置

7.1 工业滑升门的电机应配置过载保护和漏电保护装置，确保门体运行过程中的安全性。

7.2 控制系统应装置急停按钮，确保在紧急情况下能迅速停止门体运行。

7.3 工业滑升门口应设置防撞设施及感应器等安全保护装置，在门体运行过程中遇到障碍物时能自动

停止或反向运行。
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7.4 工业滑升门弹簧应设置防断裂安全保护装置，在弹簧断裂的情况下，确保门在 20cm 范围内停止运

行。

7.5 工业滑升门应设置钢丝绳开断保护装置，当钢丝绳开断时，通过夹紧侧轨防止门体滑落；其钢丝

绳的规格应按门体设计而选用相匹配的柔性钢绳丝。

8 安装

8.1 工业滑升门安装人员应提供电工证、高空作业证等资质证明，并附带编制安装工程的施工组织设

计或施工方案；材料进场时，应对产品外观、规格及配件等检查，当发现变形、松动、表面损伤等情况

时，应及时更换。

8.2 工业滑升门安装前，应确认产品图纸和安装说明，并检查现场门洞尺寸和方向是否与产品门保持

一致，门的质量、外观、尺寸、功能等是否符合设计及满足使用要求。

8.3 工业滑升门安装过程中应禁止吸烟和明火作业；安装现场的成品及辅料应堆放整齐、平稳，并设

有防火、安全防护等措施。

8.4 工业滑升门的门樘面板与门体密封处应做防冷桥处理。门樘的密封面应在同一铅垂面内，门樘或

门洞包边也应与墙厚一致，并在同一平面内，其允许偏差应为±1mm。

8.5 密封胶条的安装应平整，位置要准确，连接要牢固，交接处不应有开裂或间隙；侧部密封胶条应

安装在轨道固定角板上，安装后应紧贴门板。

9 验收

9.1 工业滑升门的验收，包括：机械、电气部件和电源等，应在安装调试后，待库内温度达到设计要

求时，才按产品使用说明书进行；其中施工图设计文件、产品质量合格证书和进场材料验收记录、安装

施工记录、试运转记录也等应列入验收目录。

9.2 外观门板间、门体两侧、顶部和底部应完全密封；门体在关闭的状态下，顶部密封胶条应紧贴墙

壁，底部密封胶条与地面完全接触。滑升门四边应与墙体密封，光检时不透光。

9.3 工业滑升门的五金件应紧固、完整，门体启、闭应畅顺、闭合应紧密。

9.4 滑升门所设置的防夹气囊、安全防护装置检测时，其反应的动作应灵敏、准确。

9.5 工业滑升门运行时，应平稳无卡顿，无异响，且与其他周边相关设备的联动动作准确、灵敏，无

异常。

9.6 验收参照附录表 B 的规定执行。如验收不合格，供货方须按照客户要求实施返工直至合格。

10 维保

10.1 工业滑升门应制定维修保养计划，每年要对平衡锤、滑轮、钢索等按安全使用标准进行评审，每

半年要对易损件、关键部件等进行重点检查，每周要对门的外观和气密性进行常规检查；并做好定期维

保记录，破损的配件应及时更换或维修。

10.2 工业滑升门应保持完整、清洁，不应与任何腐蚀性物质接触。

10.3 对相关技术人员应定期进行工业滑升门的维保技术培训，并记录存档。
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附录A

（资料性）

工业滑升门部件组成

工业滑升门示意图见图A.1。

图A.1 工业滑升门示意图
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附录B

（资料性）

安装验收表

安装验收表见表B.1。

表B.1

产品名称

施工单位

使用单位

安装地址 安装人员姓名及联系方式

安装部件

1

安装数量

1

2 2

3 3

… …

施工起止期 验收时间

验收说明 “是”请打“√”，“否“请打“×”。

验收内容（根据

实际调整补充）

1、产品设计安装是否符合设计要求标准（设计厚度、材质是否满足功

能需求）

□是 □否

2、产品出厂是否有产品检测报告、合格证以及使用说明书 □是 □否

3、工业滑升门电器线路及构件安装是否符合规范标准 □是 □否

4、工业滑升门控制箱以及电机是否配备防水功能 □是 □否

5、工业滑升门手动开关是否灵敏 □是 □否

6、工业滑升门是否配置手动拉链，确保停电能够应急开启 □是 □否

7、工业滑升门密封是否完好 □是 □否

8、工业滑升门是否设置漏电保护、过载、防夹功能 □是 □否

9、工业滑升门门板的抗风压是否达到设计要求 □是 □否

10、工业滑升门内部填充材料发泡密度是否符合要求，发泡材料采用

聚氨酯

□是 □否

11、工业滑升门防火等级是否满足：明火自熄，不应低于B2级 □是 □否

12、其他相关验收文件 ……

结论：

施工人员签字

及日期

验收人签字及日期

_________________________________
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