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	3.1 日用青白瓷器 Domestic bluish white porcelain ware
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	4 分类
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	5.3 铅、镉迁移量和铅、镉含量
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	按 6.6 试验后应不裂、无损坏和无电弧产生。

	5.6 冰箱到烤箱适应性
	按 6.7 试验后应不裂和无损坏。

	5.7 耐机械洗涤性能
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	6 试验方法
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	6.2 抗热震性测定
	按GB/T 3298执行。
	6.3 铅、镉迁移量测定
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	7 检验规则
	7.1 检验分类
	检验分为出厂检验和型式试验，采用每百单位不合格品数（计件法）检验。

	7.2 出厂检验
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	7.2.2 出厂检验项目为5.8、5.9规定的内容。
	7.2.3 出厂检验按GB/T 2828.1-2012的各项规定执行。各检验项目的不合格分类、接收质
	7.2.4 受检产品可按单件、套具、等级、花面、器型等形成批，必要时还可细分。
	7.2.5 样本的抽取按以下要求进行。
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	7.3 型式检验
	7.3.1 型式检验项目为本文件技术要求的全部内容，其中铅、镉迁移量和抗热震性每季度不少于一次，其他
	7.3.2 型式检验的样本应从本周期制造的并经过批检查合格的某个批或若干个批中抽取。抽取样本的方法要
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	7.3.4 检验结果如有不合格项，则判该产品型式检验不符合本文件。


	8 标志、包装、运输和贮存
	8.1 产品的标志、包装、运输及贮存按GB/T 3302的规定执行。
	8.2 不适用于微波炉、洗碗机和烤箱的产品应进行标识。上述标志内容应优先标识在产品或产品标签上，标签
	8.3 成套产品包装时要求配套无差错。
	9 质量承诺
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	9.2 制造商在接到用户质量投诉后，8小时内响应，24小时内提供解决方案。

