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	4.4　检验方法
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	4.5　检验条件
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	4.7　检验结果评定
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	4.7.4　所有检验项目合格，制造质量评定为合格。
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	5.1　原材料检验
	5.1.1　原材料、外购件和外协件应检验合格后使用。主要原材料、外购件和外协件应按表1进行检验，合同文件或产品标
	5.1.2　外购件应有合格证和说明书，规格型号应符合设计文件要求。
	5.1.3　外协件应有检验报告，质量、性能应符合设计文件及相关标准要求。

	5.2　机械加工检验
	5.2.1　经机械加工的零部件，应对加工面的表面粗糙度、尺寸、形状和位置误差进行检验。
	5.2.2　表面粗糙度应采用样块比对法或采用粗糙度仪测量的方法进行检验。
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	5.2.4　零部件可采用游标卡尺、千分尺、指示表等通用量器具对尺寸、形状和位置误差进行检验。

	5.3　硬度检验
	5.3.1　设计文件或产品标准中有硬度要求的零部件，应采用硬度计对工件硬度进行测量。硬度测试应符合GB/T 23
	5.3.2　硬度测试应不损伤工件。
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	5.4　焊接检验
	5.4.1　一般规定
	5.4.2　焊缝外观检验
	5.4.3　焊缝无损检测
	5.4.3.1　焊缝外观检验合格后应进行焊缝无损检测。质量要求应符合设计文件、相关标准及合同文件要求的规定。
	5.4.3.2　焊缝内部无损检测可选用超声波或射线检测。表面检查可选用渗透或磁粉检测。当一种方法不能对缺陷定性、定量
	5.4.3.3　超声波检测应按GB/T 11345的规定执行；射线检测应按GB/T 3323.2的规定执行；焊缝表面
	5.4.3.4　按规定进行无损检测抽检时，发现超标缺陷，应按合同文件或产品标准的规定扩大检测范围。
	5.4.3.5　返工后的焊缝，应重新进行无损检测。


	5.5　螺栓连接检验
	5.5.1　采用螺栓连接时，应检验螺栓、螺栓孔的质量及配套性、螺栓连接面的质量、性能以及螺栓的紧固状况。
	5.5.2　除设计文件或产品标准另有规定外，螺栓连接质量应按表4进行检验。
	5.5.3　检验用的扭矩扳手应在使用前进行标定，其扭矩精度误差应不大于3%，并在使用过程中定期复验。

	5.6　几何尺寸检验
	5.6.1　一般规定
	5.6.1.1　制造过程中，应对焊接、螺栓连接、机械装配或组装形成的部件、半成品、成品进行尺寸测量及形状和位置误差检
	5.6.1.2　制造过程应保持主要结构的标识点和标识线，以便后续检验。与安装有关的标识点和标识线在防腐施工时应保护或
	5.6.1.3　厂内检验时，工件应以自由状态放置在平台上。大型工件采用临时支撑代替平台时，支撑应均匀、稳定、牢固。
	5.6.1.4　钢卷尺、钢直尺、直角尺、平尺、塞尺、经纬仪、水准仪、标尺、线锤、垫块、弦线等测量器具以及电子经纬仪/

	5.6.2　尺寸测量
	5.6.2.1　制造尺寸测量应采用钢卷尺或钢直尺等钢制量具，并保持量具与工件温度一致。不能直接采用钢卷尺或钢直尺测得
	5.6.2.2　使用钢卷尺测量时，钢卷尺拉力应与检定拉力一致。

	5.6.3　形状和位置误差检验
	5.6.3.1　直线度检验可用下述方法：

	a)用水准仪和标尺测量：被测要素两端调水平，在被测要素上沿直线用水准仪和标尺至少每米测一点标高值，最大值
	b)用垫块、弦线和钢直尺测量：在被测要素两端置等高垫块，拉弦线，用钢直尺测被测要素上各点至弦线的距离，最
	5.6.3.2　平面度检验可用下述方法：

	用水准仪和标尺测量：被测平面上不同方向距形心最远的三点调水平，用水准仪和标尺沿任意方向至少每米测一点
	5.6.3.3　垂直度检验可用下述方法：

	a)用直角尺和钢直尺测量：工件较小时，用直角尺靠工件基准边，另一边两端点至直角尺的距离差为所求垂直度；
	b)用线锤、钢直尺测量：
	5.6.3.4　扭曲检验可选用下述方法：


	5.7　防腐蚀检验
	5.7.1　防腐蚀质量检验应符合表5的规定。
	5.7.2　采用表面粗糙度仪检测表面预处理粗糙度时，应在40mm的评定长度范围内测5点，取其算术平均值为此评定点
	5.7.3　采用测厚仪检测涂膜固化后的干膜厚度时，应在1dm²的基准面上作3次测量，每次测量的位置相距25mm～
	5.7.4　采用测厚仪检测金属涂层厚度时，当有效表面的面积在1m²以上时，在一个面积为1dm²的基准面上用测厚仪
	5.7.5　测厚仪使用前，应在标准试块上对仪器进行校准，测量误差小于10%方可使用。
	5.7.6　防腐蚀检测报告应包括表面预处理检测结果和涂层检测结果两部分内容。


	6　闸阀门制造检验
	6.1　闸门
	6.1.1　门体
	6.1.1.1　人字门检验流程见图1；三角门检验流程见图2；横拉门检验流程见图3。
	6.1.1.2　工字型构件制作的允许偏差、检验数量和方法见表6；桁架构件制作的允许偏差、检验数量和方法见表7；钢栏杆
	6.1.1.3　人字闸门门叶制作的允许偏差、检验数量和方法见表9；三角闸门门叶制作的允许偏差、检验数量和方法见表10
	6.1.1.4　浮箱气密性检验
	浮箱气密性试验应在相同温度条件下按表12执行，监理旁站。
	6.1.1.5　防腐蚀检验
	交通船闸闸门门体的防腐蚀检验见5.7。

	6.1.2　运转件制作
	6.1.2.1　运转件检验流程如图4所示。
	6.1.2.2　原材料
	6.1.2.2.1　运转件所用材料的品种、规格和性能应满足设计要求并应符合下列规定。
	6.1.2.2.2　检验数量：施工单位全检、监理单位抽检。
	6.1.2.2.3　检验方法：检查出厂质量证明文件和试验报告。

	6.1.2.3　机加工
	6.1.2.3.1　零部件的加工应符合下列规定。
	6.1.2.3.2　检验数量：施工单位全检、监理单位抽检。
	6.1.2.3.3　检验方法：游标卡尺、千分尺、粗糙度仪、直尺等。

	6.1.2.4　热处理及表面覆层处理
	6.1.2.4.1　零部件经热处理或电镀后应满足以下要求：
	6.1.2.4.2　检验数量：施工单位全检、监理单位抽检。
	6.1.2.4.3　检验方法：检查出厂质量证明文件并抽查检查；采用硬度仪、测厚仪等仪器。

	6.1.2.5　铜件及自润滑材料
	6.1.2.5.1　几何尺寸、硬度满足设计要求。
	6.1.2.5.2　检验数量：施工单位全检，监理抽检。
	6.1.2.5.3　检验方法：检查出厂质量证明文件；采用游标尺、千分尺等。



	6.2　阀门
	6.2.1　门体
	6.2.1.1　检验流程见图5。
	6.2.1.2　构件制作允许偏差、检验数量和方法见表6~表8。
	6.2.1.3　阀门门体制作允许偏差、检验数量和方法见表13。

	6.2.2　运转件制造
	交通船闸阀门运转件的制造要求见6.1.2。
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