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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。 

本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。  

本文件由中国消费品质量安全促进会防火安全门（锁）产业联盟提出。  

本文件由中国消费品质量安全促进会归口。  

本文件起草单位：王力安防科技股份有限公司、浙江昊博门业科技有限公司、国家消防及阻燃产品质

量检验检测中心（山东）、永康市质量技术监测研究院、应急管理部消防产品合格评定中心、国家消防产

品质量检验检测中心（广东）、国家消防产品质量检验检测中心（江苏）、浙江跃龙门科技有限公司、重

庆美心（集团）有限公司、浙江富新工贸有限公司、石家庄市永庆建材木业有限公司、浙江熙嘉木业有限

公司、安必安新材料集团有限公司、临安杭采门业有限公司、中山市澳创新防火木业有限公司、浙江金凯

德智能家居有限公司、成都佰利新材料科技有限公司、陆宇皇金建材（河源）有限公司、安徽美林凯迪木

业有限公司、浙江加汇门业有限公司、浙江华威门业有限公司、北京闼闼同创工贸有限公司、佛山市东亚

钢门有限公司、深圳合雅木业有限公司、广东南海金名羊门业科技有限公司、佛山市顺德区荣基塑料制品

有限公司、肇庆市现代筑美家居有限公司、广东韵宅实业有限公司。  

本文件主要起草人：鞠彬彬、徐健康、姜红、韩佳、孙超、李豪明、周杨、王跃斌、颜可跃、顾骁、

曾嘉、钟毅、许益军、应霓、夏明宪、祝曙豪、余跃、刘皓、赵瑜霄、郝淼。  

本文件为首次发布。 
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 引 言 

对于建筑防火工作，相关规定及强制性标准均提出了避难间使用防火门类产品的基本要求。建筑内设

有避难间或避难层的场所，应配置耐火性能不低于甲级的防火门。但目前现有的防火门标准，尚不能科学

全面的体现避难间防火门的技术要求和质量要求，尤其缺乏防烟、观察、警示、材料安全等安全性能，因

此，确有必要制定避难间防火门产品标准。 

本文件规定了避难间防火门的通用技术条件、门锁耐火性能要求和试验方法等规范性要求，对提升避

难间防火门产品性能，保护消费者生命财产安全均将起到重要作用。 
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避难间防火门 

1 范围 

本文件规定了避难间防火门的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则。 

本文件适用于工业与民用建筑中使用的避难间平开式防火门的设计、制造和质量检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文

件。 

GBZ 1            工业企业设计卫生标准 

GB/T 191         包装储运图示标志 

GBZ/T 198        使用人造矿物纤维绝热棉职业病危害防护规程 

GB/T 708         冷轧钢板和钢带尺寸、外形、重量及允许偏差 

GB/T 709         热轧钢板和钢带尺寸、外形、重量及允许偏差 

GB/T 5486        无机硬质绝热制品试验方法 

GB/T 5824        建筑门窗洞口尺寸系列 

GB/T 6388        运输包装收发货标志 

GB/T 7633        门和卷帘的耐火试验方法 

GB 8624          建筑材料及制品燃烧性能分级 

GB/T 9969        工业产品使用说明书 

GB/T 9978.1      建筑构件耐火试验方法 第1部分：通用要求 

GB/T 13306       标牌 

GB/T 14436       工业产品保证文件总则 

GB 15763.1       建筑用安全玻璃第1部分：防火玻璃 

GB 16807         防火膨胀密封件 

GB/T 20285       材料产烟毒性危险分级 

GB 25970         不燃无机复合板 

GB/T 26784       建筑构件耐火试验 可供选择和附加的试验程序 

GB/T 29739       门窗反复启闭耐久性试验方法 

GB 30051         推闩式逃生门锁通用技术要求 

GB/T 41480       门和卷帘的防烟性能试验方法 

XF 93            防火闭门器 

T/CPQS XF002     电子防火门锁 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 

避难间防火门 refuge fire door 

用于避难间设置的防火门。 

 

观察孔 observation hole 

火灾发生时，可查看火灾情况的观察孔，由防火猫眼或可操作的启闭装置构成。 

4 分级和标记 
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分级 

避难间防火门按耐火性能分级见表1。 

表1 按避难间防火门耐火性能分级  

名称 耐火性能 代号 

避难间防火门 

耐火隔热性≥3.00 h 

耐火完整性≥3.00 h 
A3.00 

耐火隔热性≥2.00 h 

耐火完整性≥2.00 h 
A2.00 

耐火隔热性≥1.50 h 

耐火完整性≥1.50 h 
A1.50（甲级） 

规格 

避难间防火门规格以洞口尺寸标志宽度和高度尺寸（单位为毫米）的千、百位数字（十位数字采用四

舍五入规则），前后顺序排列的四位数字表示，如不足1000mm的则前面加0；洞口尺寸的基本规格应符合

GB/T 5824的相关规定。 

避难间防火门规格明示的洞口标志宽度、高度尺寸与防火门外形宽、高构造尺寸之间的关系，参见GB/T 

5824的有关规定。 
示例1：避难间防火门洞口的标志宽度为 900mm，标志高度为 2100mm，其规格表示为 0921； 

示例2：避难间防火门洞口的标志宽度为 2110mm，标志高度为 2370mm，其规格表示为 2124。 

标记 

避难间防火门标记为：  

BFM  

                                                       

生产者自定义代号 

门扇数量代号 

级别代号 
 
耐火性能代号 
 
避难间防火门规格（见 4.2） 

 
避难间防火门 
 

示例3：BFM-1222-A1.50(甲级)-2-abc，表示避难间防火门安装洞口标志宽度为 1200mm、标志高度为 2200mm，耐火性能

A1.50（耐火完整性≥90min、耐火隔热性≥90min）甲级，门扇数量为 2，企业自定义为 abc。 

5 要求 

总体要求 

5.1.1 避难间防火门产品使用材料、制造工艺等均不能对人身、环境及动植物产生危害作用，避难间防火

门产品在生产制造过程中应符合 GBZ 1、GBZ/T 198等国家职业卫生标准的相关要求。 

5.1.2 除本文件规定之外的，避难间防火门及其材料、配件的其他技术要求，应符合相关国家标准、行业

标准及本标准的规定。暂无国家标准、行业标准且本标准未规定的，应按照生产企业制定的相关标准执行。 

外观 

外观应坚固、平整、光洁、无明显划痕，凹坑裂痕等现象。 
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关键材料性能 

5.3.1 门框主体材料  

采用木质材料或木质材料与不燃无机复合板复合成型材料作为防火门门框的主体材料时，材料燃烧性

能不应低于GB 8624规定的B1级中的B级。 

5.3.2 防火门芯材料 

避难间防火门使用防火门芯材料的燃烧性能、产烟毒性能及其他性能应符合附录A的规定。 

配件 

5.4.1 门锁要求 

5.4.1.1 锁具应具有执手或推杆机构，不应以圆形或球形旋钮代替执手。 

5.4.1.2 锁具耐火性能不应低于防火门耐火完整性要求；防火门安装推闩式逃生门锁的性能应符合 GB 

30051的规定，其他锁具的耐火性能应符合附录 B的规定。 

5.4.2 铰链(合页)  

铰链(合页)的耐火性能应符合附录B的规定，且不应低于防火门耐火完整性要求。 

5.4.3 防火密封件 

5.4.3.1 避难间防火门应使用防火密封件。 

5.4.3.2 防火密封件应平整连续嵌装在槽内或按设计要求粘贴在指定位置，镶嵌或粘贴应紧密牢固、无松

脱、凸起，接头处不应有收缩缺口。 

5.4.3.3 防火密封件性能应符合 GB 16807的规定。 

避难间防火门尺寸偏差 

5.5.1 材料厚度尺寸偏差 

5.5.1.1 避难间防火门使用钢板实际厚度与技术文件标示的公称厚度偏差应符合 GB/T 708、GB/T 709中

的要求。 

5.5.1.2 避难间防火门使用玻璃实际厚度与技术文件标示的公称厚度偏差应符合 GB 15763.1 中的要求。 

5.5.1.3 避难间防火门使用无机复合防火板实际厚度与技术文件标示的公称厚度偏差应符合 GB 25970中

的要求。 

5.5.2 外形尺寸偏差 

避难间防火门外形实际尺寸与技术文件标示尺寸的偏差应符合表2的规定。 

表2 尺寸允许偏差                        

单位：mm 

项 目 尺寸范围 允许偏差 

门框内裁口和门扇的宽度、高度尺寸 
≤2000 ±2.0 

＞2000 ±3.0 

门扇厚度 —— 
+2.0 

0 

门框的侧壁宽度 —— ±2.0 

反复启闭耐久性能 

产品应进行反复启闭耐久试验，反复启闭次数不应少于10000次，防火玻璃及其他部件不应脱落，防火

门框扇连接应正常，门扇应能正常启闭。 

耐火性能 
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避难间防火门耐火性能应符合表1的要求。 

防烟性能 

避难间防火门防烟性能应符合表3规定。 

表3 防火门防烟性能指标 

试验条件 漏烟量 Q（标准状态）指标 

温度 压力差 单扇 双扇（多扇） 

（20±10）℃ 25 Pa 
≤20 m³ /h ≤30 m³ /h 

（200±20）℃ 50 Pa 

观察性能 

避难间防火门应设有观察孔，孔径宜在Φ15mm~Φ30mm之间，观察孔应采用与门体耐火时间一致的材

料。 

抗喷水冲击性能 

避难间防火门在耐火实验结束后应进行喷水冲击试验，并满足以下要求： 

—— 在喷水击实验过程中，避难间防火门不应出现门扇开启或整体垮塌的现象； 

—— 在喷水击实验后，避难间防火门不应丧失完整性。 

自动关闭 

避难间防火门应具备门扇自动关闭的功能（例如闭门器、回归铰链等装置），最大关闭时间和最小关

闭时间应符合XF 93的规定。 

标志  

5.12.1 安装在公共场所的避难间防火门应在门扇面板中部显著位置施加“避难间专用防火门”字样的永久

性可识别性提示标志牌，其型式与标称尺寸应符合 GB/T 13306有关矩形标牌尺寸 B:L、B×L的规定，且 B

不应小于 100mm，B:L 应为 1:1.6~1:2.5，尺寸偏差不应大于 5%。  

5.12.2 产品提示标志牌应采用金属材料制作，不应有裂纹、明显的毛刺和锈斑；标牌汉字应采用国家正

式颁布实施的简体字，字体采用黑体、宋体、长仿宋体或仿宋体，同一标牌内的文字、符号的字体、大小

应整齐、统一，不应断缺和模糊不清。 

6 试验方法 

外观 

目测。 

关键材料性能 

6.2.1 门框主体材料 

防火门门框使用木质材料或木质材料与不燃无机复合板复合成型材料等主体材料的燃烧性能按照GB 

8624的规定进行试验。 

6.2.2 防火门芯材料 

防火门芯材料性能按照附录A规定的试验方法进行试验。 

6.2.3 钢材 

板材材质由生产企业提供合格材质证明书和合格检验报告。 

配件 
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6.3.1 门锁 

对照图纸，目测核查并记录防火门试件的锁具安装情况。推闩式逃生门锁性能按照GB 30051的规定进

行试验，其他锁具耐火性能按照附录B的规定进行试验。 

6.3.2 防火铰链（合页）的耐火性能 

对照图纸，目测核查并记录防火门试件的铰链(合页) 安装情况及其材质。铰链(合页)耐火性能按照

附录B的规定进行试验。 

6.3.3 防火密封件 

目测门框与门扇、门扇与门扇的缝隙处是否有按图纸要求粘贴防火密封件，检查是否粘接牢固，其性

能检验按GB 16807的规定进行。 

尺寸偏差检验 

6.4.1 材料厚度尺寸偏差  

6.4.1.1 采用超声波测厚仪、游标卡尺或千分尺测量门扇面板和门框钢板厚度。选择门扇面板任意三 条

边中点位置测量钢板厚度，取三点平均值与图示公称厚度相减得尺寸偏差值。选择每条框的中点位置 测

量钢板厚度，取三点平均值与图示公称厚度相减获得尺寸偏差值。  

6.4.1.2 采用游标卡尺测量玻璃和无机复合防火板的厚度。选择玻璃或无机复合防火板任意三条边中 点

位置测量厚度，取三点平均值与图示公称厚度相减获得尺寸偏差值。 

6.4.2 外形尺寸偏差  

6.4.2.1 采用钢卷尺测量门框和门扇外形的宽度、高度尺寸，测量位置为距离构件边缘 50mm 处。测量值

与产品图纸图示值相减获得尺寸偏差值。 

6.4.2.2 采用游标卡尺测量门扇厚度和门框侧壁宽度，测量位置为门扇或门框各边的中点处。测量值与产

品图纸图示值相减获得尺寸偏差值。 

反复启闭耐久性能试验 

将防火门试件安装在GB/T 29739规定的相关试验设备上进行反复启闭试验。门扇开启、关闭为运行一

次，运行周期为8s～14s，门扇开启角度为70°，试验过程中观察并记录门扇的启闭情况，包括防火门各配

件是否松动、脱落、严重变形、启闭卡阻等现象。 

耐火性能 

避难间防火门的耐火完整性、耐火隔热性能按GB/T 7633规定的方法进行检验。 

防烟性能 

避难间防火门的防烟性能按GB/T 41480规定的方法进行检验。 

观察性能 

测量观察孔的尺寸，记录尺寸。 

抗喷水冲击性能试验 

6.9.1 耐火完整性时间不小于 90min 的避难间防火门，在完成耐火试验后，将总体试验框架移至安全位

置，按 GB/T 26784的有关规定进行喷水冲击试验。 

6.9.2 在喷水冲击试验过程中，观察并记录防火门试件是否出现门扇开启或整体垮塌现象。 

6.9.3 在喷水冲击试验后，观察试件上是否存在贯穿性裂缝或孔洞；若有，则采用 GB/T 9978.1 规定的

完整性测试用缝隙探棒测试防火门试件喷水冲击试验后的完整性（在使用时不应存在不适当的外力），当

出现以下情况之一时，则判定喷水冲击试验的完整性丧失，并记录有关测试结果： 
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—— Φ6mm 缝隙探棒能够从受火面一侧裂缝或孔洞穿过试件进入另一侧，且沿裂缝方向移动长度大于

150mm； 

—— Φ25mm缝隙探棒能够从受火面一侧裂缝或孔洞穿过试件进入另一侧。 

自动关闭性能试验 

最大关闭时间和最小关闭时间应按照XF 93中的规定进行试验。 

标志核查 

对照图纸，目测核查并记录防火门试件的永久性产品标志铭牌和疏散通道常闭防火门门扇上有关 “保
持关闭”提示标志牌的材质、形式、字体、外观、内容和施加位置等情况。采用游标卡尺测量产品标志铭牌

的实际尺寸B、L，采用钢直尺测量门扇上提示标志牌的实际尺寸B、L，测量位置为各边的中点处，测量值

与图示标称尺寸值相减获得尺寸偏差值。 

7 检验规则 

避难间防火门的检验分为出厂检验和型式检验。 

出厂检验  

7.1.1 避难间防火门产品出厂检验时应对每一樘门框、门扇进行检验的项目至少包括 5.4.3、5.12。 

7.1.2 避难间防火门产品出厂检验时应进行抽样检验的项目至少包括 5.2、5.3、5.4、5.5、5.9。有关抽

样方法、抽样检验频次、抽样检验数量等，按照企业有关文件的规定执行。 

7.1.3 避难间防火门安装交付使用时的常规检验项目至少包括 5.12及配件安装情况，应对每一樘拟交付

使用的避难间防火门进行检验。 

7.1.4 避难间防火门产品必须由制造厂的质量检验部门按出厂检验项目逐项检验合格，签发合格证后方

可出厂，并经安装验收合格后交付使用。 

7.1.5 制造厂宜在本标准基础上，结合其技术和制造能力水平制定不低于本标准及其他强制性标准要求

的企业标准，并适当增加出厂检验项目，有关材料、配件、外观及尺寸等要求应符合本标准及防火门国家

标准的相关要求。 

型式检验 

7.2.1 检验项目  

避难间防火门产品型式检验项目为第5章规定的全部技术要求内容的适用项目。  

7.2.2 检验样品  

避难间防火门产品型式检验样品应在出厂检验合格的批次产品中抽取，最小批次量为3樘，抽取样品

数量2樘。其中1樘依次进行5.4配件、5.5.2外形尺寸偏差、5.6反复启闭耐久性能、5.7耐火性能、5.9观察、

5.10抗喷水冲击性能和5.12标志等项目检验，另1樘用于进行5.3关键材料性能、5.5.1材料厚度尺寸偏差、

5.8防烟性能等项目检验和结构符合性核查。 

7.2.3 检验条件  

有下列情况之一时应进行型式检验：  

—— 新产品的试制定型鉴定；  

—— 产品的设计、结构、材料、零部件、元器件、生产工艺、生产条件等发生改变或产品停产超 过

6个月，有可能对产品质量产生重要影响；  

—— 产品标准规定的技术要求发生显著变化；  

—— 其他通过型式检验才能证明产品质量的情况。 

8 标志、包装、运输和贮存 
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标志 

8.1.1 每樘避难间防火门都应在明显位置固有永久性标牌，标牌应包括以下内容： 

a) 产品名称、型号规格及商标（若有）； 

b) 生产者（生产企业）名称、标记和厂址； 

c) 出厂日期、失效日期及产品生产批号； 

d) 执行标准。 

8.1.2 产品标牌的制作应符合 GB/T 13306的规定。 

包装  

8.2.1 产品包装应有足够的强度，确保运输中产品不受损坏。  

8.2.2 包装内产品应采用无腐蚀作用的软质材料进行必要的表面防护。  

8.2.3 包装内的各类部件安置应牢固可靠，避免发生相互碰撞、窜动。  

8.2.4 包装内应附如下资料，并把资料装入防水袋中：  

—— 产品合格证，其表述按 GB/T 14436的规定；  

—— 产品使用说明书，其表述按照 GB/T 9969的规定；使用说明书应包括有关定期检查、维修和更

换等内容，参见附录 C；  

—— 装货单；  

—— 产品安装指导书。  

8.2.5 包装箱的箱面标志按 GB/T 6388的规定。  

8.2.6 包装箱上应有明显的“怕湿”“小心轻放”“向上”字样和标志，其图形按 GB/T 191的规定。  

运输  

8.3.1 在搬运过程中应轻拿轻放，严禁摔、扔和碰击。  

8.3.2 运输过程中应有避免产品发生相互碰撞的措施。  

8.3.3 运输工具应有防雨措施，并保持清洁无污染。 

贮存  

8.4.1 产品应贮存放置在通风、干燥、防雨的场所，严禁与酸、碱、盐类化学物质接触。  

8.4.2 产品水平放置应用垫块垫平且对产品质量无损害，立放角度不小于 70°。 
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A  
A  

附 录 A  

（规范性） 

防火门芯材料性能要求和试验方法  

A.1 性能要求  

防火门芯材料应为成型的板状材料，或填充后成型为板状材料，其性能应符合表A.1中的要求。  

表A.1  防火门芯材料性能要求  

序号 项目 性能要求 

1 密度（kg/m³） 与生产商公称值的偏差应在（0~+8%）范围内。 

2 抗返卤性 无水珠、无返潮 

3 氯离子溶出量%（适用时） ≤3.0 

4 溴离子（适用时） 无浅黄色沉淀 

5 燃烧性能分级 不低于GB 8624-2012第5.1.1条表2规定A2级 

6 产烟毒性危险分级 不低于GB/T 20285安全AQ2级 

A.2 试验方法 

A.2.1 密度测量  

按照GB/T 5486的规定进行试验。  

A.2.2 抗返卤性试验  

A.2.2.1 从门扇中部取尺寸为 200mm×200mm×δ（门芯材料厚度）的试件 3块，清除表面胶粘剂、保护层等

其他物质，在温度（23±2）℃，相对湿度（50±10）%的环境中放置 3天后进行试验。 

A.2.2.2 将试件立放或悬挂于相对湿度为 90%~95%、温度为（40±2）℃的恒温恒湿环境中，试件之间应有

足够的间隔，以保证空气流通。（24±2）h后取出观察试件表面，记录有无水珠出现或返潮现象。3块试件

应均无水珠和返潮现象出现。 

A.2.3 氯离子溶出量试验  

A.2.3.1 从门扇中部取不少于 0.5kg样品，清除表面胶粘剂、保护层等其他物质，在温度（23±2）℃，相

对湿度（50±10）%的环境中放置 3天后进行试验。 

A.2.3.2 样品经破碎、研磨后，取通过 0.16mm 方孔筛后的粉末，称取 2.00g±0.01g，溶于 50mL 蒸馏水

中，搅拌溶解 30min后，用中速滤纸过滤至锥形瓶中。 

A.2.3.3 在锥形瓶的溶液中加入 5%铬酸钾指示剂 10 滴。用 0.1mol/L 硝酸银标准溶液对锥形瓶中的溶液

进行滴定，至呈砖红色。 

A.2.3.4 游离氯离子含量按式（1）计算。 

M = L · V · 35.5 /(W × 1000)× 100% ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯（1）  
注： M——试件的氯离子含量，单位为百分比（%）；  

L——试件的硝酸银标准溶液浓度，单位为摩尔每升（mol/L）；  

V——试件的滴定所消耗硝酸银标准溶液体积，单位为毫升（mL）；  

W——试件的称取质量，单位为克（g）。  

A.2.3.5 试剂的使用如下：  

a) 5%铬酸钾指示剂的配制：取铬酸钾 5g溶解于 100mL蒸馏水中；  

b) 0.1 mol/L硝酸银溶液的配制：称取硝酸银 17g于 1000 mL容量瓶中，用蒸馏水稀释并定容后转

移至棕色试剂瓶中密闭保存；  
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c) 0.1 mol/L 硝酸银溶液的标定：称取 500℃~600℃灼烧至重量不变的基准氯化钠 0.1500g 二份，

分 别置于锥形瓶中，在锥形瓶中各加入蒸馏水 50 mL 溶解基准氯化钠。再各加 5%铬酸钾指示剂

10 滴，用 0.1 mol/L的硝酸银溶液滴定至出现砖红色沉淀即可。  

A.2.3.6 硝酸银标准溶液浓度按式（2）计算。  

L = m /(V · 58.44)⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯（2）  
注： L——试件的硝酸银标准溶液浓度，单位为摩尔每升（mol/L）；  

m——试件的基准氯化钠质量，单位为克（g）；  

V——试件的滴定所消耗硝酸银标准溶液体积，单位为毫升（mL）。  

A.2.4 溴离子试验  

按A.2.3.1与A2.3.2条制作溶液，在溶液中滴入0.1 mol/L硝酸溶液至PH值小于7，再滴入0.1 mol/L硝

酸银标准溶液，观察瓶底产生沉淀的情况。  

A.2.5 燃烧性能分级试验  

按照GB 8624的规定进行试验并分级。  

A.2.6 产烟毒性危险分级试验  

按照GB/T 20285的规定进行试验并分级。 
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B  
B  

附 录 B  

（规范性） 

锁具及铰链（合页）耐火性能要求和试验方法  

B.1 耐火性能要求  

B.1.1 锁具耐火性能要求  

B.1.1.1 通用要求  

在耐火试验过程中，锁具试件及安装位置背火面不应出现GB/T 9978.1规定丧失完整性条件之一。  

B.1.1.2 电子锁具附加要求  

电子锁具除应符合B.1.1.1通用要求外，还应符合以下要求：  

—— 当距室内锁面板 100mm 平面的平均温度达到 68℃±3℃，且高于室外锁面板处环境温度时，5s
内除斜舌外的其他锁舌均应解除锁闭状态，室内、外两侧均应在 3s 内能将锁开启； 

—— 当距室内锁面板 100mm 平面的平均温度达到 100℃±3℃，且高于室外锁面板处环境温度的

25min 内，室内、外两侧均应在 3s 内能将锁开启； 

—— 当距室内锁面板 100mm 平面的平均温度达到 270℃±5℃，且高于室外锁面板处环境温度的

1min 内，室内、外两侧均应在 3s 内能将锁开启。 

B.1.2 铰链（合页）耐火性能要求  

在耐火试验过程中，铰链（合页）试件安装位置背火面不应出现GB/T 9978.1规定丧失完整性条件之

一。  

B.2 试验方法  

B.2.1 锁具及铰链（合页）耐火试验方法  

B.2.1.1 试验设备  

锁具及铰链（合页）耐火性能试验炉应符合GB/T 9978.1的规定。  

B.2.1.2 试件安装  

按图B.1，将锁具或铰链（合页）试件按照正常使用要求安装单扇防火门上，不得对试件的受火面和背

火面安装其他正常工况下不使用的额外防护附件，防火门的耐火完整性和隔热性时间应比试件拟进行试验

的耐火完整性时间至少多30min。所用防火门外形尺寸不大于2000mm（高）×900mm（宽），门扇为平板，

且不带有任何额外的构造形式。 

B.2.1.3 锁具耐火试验程序  

B.2.1.3.1 试验前检查  

按下述规定进行试验前检查：  

a) 将安装有锁具试件的防火门牢固安装在耐火试验框架上，手动操作启闭防火门门扇，启闭功 能

应正常；  

b) 检查耐火试验炉和测量仪器均应正常工作。 

B.2.1.3.2 试验步骤  

按下述步骤进行试验：  

a) 将安装有锁具试件的试验框架装配到耐火试验炉炉口，手动操作启闭防火门门扇 5次，启闭功能

应正常；关闭防火门门扇，锁具处于非锁定的状态；  

b) 按 GB/T 9978.1的规定启动试验炉，进行耐火试验；  
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c) 试验过程中，按 GB/T 9978.1 的规定进行完整性观测。  

B.2.1.3.3 试验结果  

记录耐火试验过程中锁具试件及安装位置背火面出现GB/T 9978.1规定丧失完整性条件之一情况时的

耐火试验持续时间，该持续时间减去1min确定为锁具的耐火时间，结果表述为“锁具耐火性能为** min”。  

B.2.1.4 电子锁具附加性能试验方法  

电子锁具附加性能试验方法应按照T/CPQS XF002的规定进行试验。 

B.2.1.5 铰链（合页）耐火试验程序  

B.2.1.5.1 试验前检查  

按下述规定进行试验前检查：  

a) 将安装有铰链（合页）试件的防火门牢固安装在耐火试验框架上，手动操作启闭防火门门扇， 启

闭功能应正常；  

b) 检查耐火试验炉和测量仪器均应正常工作。  

B.2.1.5.2 试验步骤  

按下述步骤进行试验：  

a) 将安装有铰链（合页）试件的试验框架装配到耐火试验炉炉口，手动操作启闭防火门门扇 5 次，

启闭功能应正常；关闭防火门门扇，锁闭锁具；  

b) 试验过程中，按 GB/T 9978.1 的规定进行完整性观测。  

B.2.1.5.3 试验结果  

记录耐火试验过程中铰链（合页）试件安装位置背火面出现GB/T 9978.1规定丧失完整性条件之一情

况时的耐火试验持续时间，该持续时间减去1min确定为铰链（合页）的耐火时间，结果表述为“铰链（合页）

耐火性能为**min”。 
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C  
C  

附 录 C  

（资料性） 

定期检查、维修和更换 

C.1 一般规定 

防火门制造厂、使用方（防火门使用所有权人）需根据相关法律法规要求和相关约定对防火门产品 进

行定期检查、维修和更换。  

C.2 定期检查  

C.2.1 定期检查防火门的外观及铭牌标志，清洁表面灰尘及污渍，检查防火门表面有无凹陷、划伤、漆膜

剥落等缺陷。  

C.2.2 定期检查防火门的缝隙尺寸，缝隙尺寸的允许偏差应符合本标准及防火门强制性标准的规定  

C.2.3 定期检查防火门闭门器、顺序器、插销、锁、合页等活动配件，配件应安装牢固、工作正常，能保

证防火门灵活启闭。  

C.2.4 定期检查玻璃、密封件等配件，玻璃不应存在明显的气泡、胶合层杂质、划伤、爆边等缺陷。密封

件应安装粘贴牢固、完整。  

C.3 维修与更换  

C.3.1 防火门的铭牌标志因锈蚀磨损等原因造成字迹模糊、铭牌上的信息不清晰，应及时更换铭牌标志；

防火门表面出现凹陷、划伤、漆膜剥落等缺陷应对缺陷程度进行评估，根据评估结论对防火门进行维修或

更换。  

C.3.2 定期检查中发现缝隙尺寸超出允许偏差要及时进行维修，将缝隙尺寸调整至要求范围内。若经维

修仍不能满足要求，则应更换该防火门。 

C.3.3 定期检查中发现因活动配件故障引起防火门运行卡滞、发出异响、关闭不严密等现象，应及时维修

或更换发生故障的活动配件。 

C.3.4 定期检查中发现防火门玻璃模糊、破损，密封件鼓泡、脱落等缺陷，应及时更换玻璃与密封件。 

C.3.5 防火门使用至铭牌标志所示失效日期后宜进行更换。 
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