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	6.1.11 回转轴承运行平稳，无异响等现象。
	6.1.12 驱动和改向链轮与链条应啮合接触均匀，无异响等现象。
	6.1.13 车轮、链条与轨道滑动时运行平稳，无异响等现象。

	6.2 周检
	6.2.1 限位开关应可靠、无缺损。
	6.2.2 制动器应制动可靠，无卡滞和打滑。
	6.2.3 液压缸及回路应无泄漏，如有应及时检修。
	6.2.4 润滑装置应运转正常，无异常噪声和振动，润滑点出油到位，开式齿轮润滑到位。
	6.2.5 减速器、液力偶合器、液压泵站的油位、油温应符合技术要求。
	6.2.6 刮板取料机构应排除干净物料，刮板应无影响运行的磨损情况，刮板链条连接时应把销轴弹性卡圈卡紧。

	6.3 月检
	6.3.1 油、脂应无乳化、颜色发暗或混浊等现象，液压油脂油液应取样检测，检测结果达不到技术要求时应更换。新加油
	6.3.2 输送带、清扫器、滚筒铸胶磨损应均匀，出现破损应及时调整、修补。
	6.3.3 刮板齿应固定牢靠、无缺损，各处衬板无破损。
	6.3.4 滑轮组、卷筒、钢丝绳应涂油润滑，钢丝绳应使用专用润滑油脂。
	6.3.5 检查清扫器定标和中心料斗各处密封应完好有效，无撒料、冒粉现象。
	6.3.6 机上电缆桥架内应无严重积粉。
	6.3.7 各处接地应可靠无脱落、虚接。
	6.3.8 机上电缆应无破损、老化、端子接触不良和烧焦等现象。
	6.3.9 拆解维护时，无检修价值的机械、电气元件应及时更换新件。
	6.3.10 检查重要结构件，发现裂纹、腐蚀等情况应及时修复或更换。
	6.3.11 检查各处销轴，磨损、锈蚀严重的应及时更换。
	6.3.12 磨损、锈蚀的阀件和管线应及时修理或更换。

	6.4 半年检
	6.4.1 检测基础轨道，超差时应调整。堆取料机行走用轨道精度要求应符合DL/T 1892的规定。
	6.4.2 检查车轮踏面磨损情况，驱动车轮路面直径磨损超差时应及时更换。
	6.4.3 检查各处螺栓连接，发现松动、锈蚀和缺损应及时拧紧或更换。
	6.4.4 检查各处护罩、护网，应牢固可靠，发现松动应及时拧紧或更换。
	6.4.5 检查夹轨钳和制动器衬垫，磨损严重时应及时更换。
	6.4.6 各处轴承应运转平顺，无异常噪声和振动。回转轴承应无明显磨损，大小齿啮合良好。
	6.4.7 全面检查电控系统，老化的电缆和破损的电控元件应及时更换。
	6.4.8 检查防雷接地、电控元件、就地控制箱、中间转接箱、电缆套管等户外设备，确保防护等级符合设计要求，电控设

	6.5 年检
	6.5.1 钢结构件有裂纹时应及时修补，超差变形件应及时矫正。破损、锈蚀严重存在安全隐患的钢结构件应及时更换。
	6.5.2 高强度连接螺栓松动，应及时更换。
	6.5.3 钢丝绳断丝、断股、锈蚀超标，应及时更换。
	6.5.4 供电、控制和通信元件及线路应全面维护，更换损坏元件，校正仪器仪表和安全防护开关，针对使用过程中出现的
	6.5.5 主变压器、辅助变压器等有油污或料垢时，应停电清扫。
	6.5.6 动力回路断路器、接触器、热继电器、端子、电动机等应全面检查，紧固件松动应复紧，接触器触头粗糙度超标应
	6.5.7 控制回路断路器、接触器、中间继电器、端子、就地控制箱、中间转接箱等应全面检查，紧固件松动应复紧。
	6.5.8 可编程逻辑控制器机架、卡件有积灰，应停电检查、清灰。
	6.5.9 不间断电源、控制回路变压器、柜内加热器等应检查、清扫。
	6.5.10 每两年应对主钢结构进行应力检查，主焊缝应进行无损探伤，发现构件缺陷应及时修复。
	6.5.11 检查各处涂装，油漆剥落或锈蚀的，应打磨修补，确保锈蚀部位不再扩大，每3年～5年宜整机重新刷涂一次。

	6.6 大修

	7 典型零部件维修
	7.1 行走机构
	7.1.1 正常使用情况下，轨道有局部下沉或车轮偏轨现象，应及时对路基和轨道进行校正。
	7.1.2 轨道应有牢固可靠的接地线。

	7.2 胶带机
	7.3 液压系统
	7.3.1 油液标号应满足环境温度要求，油箱油位过低应及时补充。
	7.3.2 液压泵站呼吸孔（呼吸器、管）应工作正常。
	7.3.3 液压泵在运转期间应无异常噪声。
	7.3.4 液泵、液压阀、液压缸和沿线管路应固定牢靠，无泄漏。
	7.3.5 过滤器应无堵塞。

	7.4 金属结构件
	7.4.1 金属结构件的焊缝不应有裂纹、未焊合等缺陷。
	7.4.2 漆膜质量应符合JB/T 4149的规定。当漆膜局部损坏，应进行修补。

	7.5 减速箱
	7.6 制动器
	7.6.1 检查各机构的制动器间隙，正常间隙应在0.5 mm～0.7 mm范围内。
	7.6.2 检查各铰接点、闸皮的磨损情况，电磁铁应灵敏可靠，液压推杆油位过低应及时补充，以保证制动安全可靠。
	7.6.3 制动带应定期清洁，可使用汽油清洗，晾干后安装使用，调整行走制动延迟时间应为0.5 s左右。

	7.7 电气元件
	7.7.1 控制器应操作灵活、挡位清楚、零位手感明确、工作可靠。操作手柄或手轮的动作方向应与机构动作的方向一致。
	7.7.2 终点开关和行程开关安装位置应准确，动作应安全可靠。
	7.7.3 磁力启动器的触电有烧焦等现象，导致触电不良时，应及时用油光锉或细砂纸对电缆卷筒进行修光，以确保随行走
	7.7.4 检查各电气元件的中性线，应保证功能完好。

	7.8 限位开关
	7.9 其他配套件

	8 常见故障诊断
	8.1 常见故障排除
	8.2 常见故障情况及处理方法
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