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I

前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由佛山市佛山标准和卓越绩效管理促进会提出并归口。

本文件起草单位：佛山市质量和标准化研究院有限公司、佛山市质量计量监督检测中心、广东华昌

集团有限公司、华昌铝业（香港）有限公司、广东伟业铝厂集团有限公司、佛山市三水凤铝铝业有限公

司、广东兴发铝业有限公司、广东坚美铝型厂（集团）有限公司、广亚铝业有限公司、广东永利坚铝业

有限公司、广东季华铝业有限公司、广东广源铝业有限公司、广东耀银山铝业有限公司、佛山市南海永

丰铝型材有限公司、广东佳华铝业有限公司、佛山市港信铝业有限公司、佛山市佛山标准和卓越绩效管

理促进会、佛山市南海区铝型材行业协会、启鹏发展有限公司、粤山发展有限公司。

本文件主要起草人：莫燕妮、陈国成、何国锐、陈宇驹、朱悦夫、郭加林、梁美婵、胡小萍、戴悦

星、徐世光、潘学著、熊启权、陈远珍、林耀广、张小亚、孙健威、夏秀群、梁润炳、杜德胜、唐小丽、

梁金鹏、李志劲、欧云才、蓝爱明、苏天杰、宋镜钊、钟艳、吕昊洋。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/FSS 11—2024

II

引  言

佛山标准是为推动佛山制造业高质量发展而制定的系列先进团体标准，佛山标准与国际标准接轨并

高于国家、行业标准，倡导“标准决定质量，只有高标准才有高质量”理念，坚持“国内领先、国际先

进”定位，聚焦佛山重点产业优势产品，瞄准国内、国际新技术和市场新需求，以先进标准提升产品质

量水平，引领产业高质量发展。

佛山作为粤港澳大湾区极点城市、制造业高质量发展标杆、面向全球的国家制造业创新中心，充分

发挥制造业优势，以高标准引领大湾区产业国际竞争力提升，助力粤港澳大湾区建设成为国际一流湾区

和世界级城市群。
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铝合金建筑型材—阳极氧化型材

1 范围

本文件规定了铝合金建筑型材—阳极氧化型材产品的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运

输、贮存和质量证明书、订货单（或合同）内容及质量承诺。

本文件适用于铝合金建筑型材—阳极氧化型材产品。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 4957 非磁性基体金属上非导电覆盖层 覆盖层厚度测量 涡流法

GB/T 5237.1—2017 铝合金建筑型材 第1部分：基材

GB/T 5237.2—2017 铝合金建筑型材 第2部分：阳极氧化型材

GB/T 6462 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法

GB/T 8013.1 铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜 第1部分：阳极氧化膜

GB/T 8014.1 铝及铝合金阳极氧化 氧化膜厚度的测量方法 第1部分：测量原则

GB/T 8753.1 铝及铝合金阳极氧化 氧化膜封孔质量的评定方法 第1部分：酸浸蚀失重法

GB/T 12967.1 铝及铝合金阳极氧化膜及有机聚合物膜检测方法 第1部分：耐磨性的测定

GB/T 12967.3 铝及铝合金阳极氧化膜及有机聚合物膜检测方法 第3部分：盐雾试验

GB/T 12967.6 铝及铝合金阳极氧化膜及有机聚合物膜检测方法 第6部分：色差和外观质量

3 术语和定义

GB/T 5237.2—2017中界定的术语和定义适用于本文件。

4 要求

4.1 产品分类

应符合GB/T 5237.2—2017中4.1的规定。

4.2 质量保证

应符合GB/T 5237.2—2017中4.2的规定。

4.3 化学成分

应符合GB/T 5237.1—2017的规定。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台

http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%204957-2003&v=GB/T%204957%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%205237.2-2017&v=5237%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%205237.2-2017&v=5237%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%208013.1-2018&v=GB/T%208013.1%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%208014.1-2005&v=GB/T%208014.1%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%208753.1-2017&v=GB/T%208753.1%24


T/FSS 11—2024

2

4.4 力学性能

应符合GB/T 5237.1—2017的规定。

4.5 尺寸偏差

尺寸偏差应符合 GB/T 5237.1—2017 超高精级的规定。

4.6 膜层性能

4.6.1 膜厚

应符合表1的规定。

表 1 膜厚要求

膜厚级别
平均膜厚

μm

局部膜厚

μm

AA10 ≥11 ≥9

AA15 ≥16 ≥13

AA20 ≥21 ≥17

AA25 ≥26 ≥21

4.6.2 色差

颜色应与供需双方商定的色板基本一致，或处在供需双方商定的上下限色标所限定的颜色范围之

内。如需求方要求采用仪器法测定时，允许色差值应供需双方商定。

4.6.3 封孔质量

经封孔质量试验后，质量损失值应不大于25 mg/dm
2
。

4.6.4 耐磨性

耐磨性可采用落砂试验或喷磨试验。采用落砂试验时，磨损每微米膜厚的平均耗砂量不小于350 g；

采用喷磨试验时，磨损每微米膜厚的平均耗时不小于4 s，耐磨性采用的试验方法应供需双方商定，并

在订货单（或合同）中注明，未注明时，按落砂试验进行。

4.6.5 耐盐雾腐蚀性

应符合表2的规定，需方对型材的喷砂表面处理有要求的，供需双方具体商定（但保护等级不能低

于9.0级），并在订货单（或合同）中注明。

表 2 耐盐雾腐蚀性

膜厚级别 试验时间 （h） 保护等级

AA10 16

≥9.5 级
AA15 24

AA20 48

AA25 48
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4.6.6 耐候性

应符合GB/T 5237.2—2017中4.6.6的规定。

4.6.7 其他

需方对其他性能有要求时，应供需双方参照GB/T 8013.1具体商定，并在订货单（或合同）中注明。

4.6.8 外观质量

型材表面不准许有电灼伤、膜层脱落等影响使用的缺陷，但距型材端头80 mm以内允许局部无膜。

5 试验方法

应按表3的规定。

表 3 试验方法

序号 检测项目 试验方法

1 化学成分 按GB/T 5237.1—2017，试验前应去除试样表面膜层

2 力学性能 按GB/T 5237.1—2017

3 尺寸偏差 按GB/T 5237.1—2017

4 膜厚
按GB/T 8014.1测量，采用GB/T 4957涡流法或GB/T 6462显微镜法测量；

仲裁试验按 GB/T 6462 规定的显微镜法进行

5 色差 按GB/T 12967.6

6 封孔质量 按GB/T 8753.1

7 耐盐雾腐蚀试验 按GB/T 12967.3试验，按GB/T 6461评定试验结果

8 耐磨性 按GB/T 12967.1

9 耐候性 按GB/T 5237.2

10 其他 按GB/T 8013.1或供需双方商定的方法

11 外观质量 按GB/T 12967.6

6 检验规则

按GB/T 5237.2—2017的要求进行。

7 标志、包装、运输、贮存和质量证明书

按GB/T 5237.2—2017的要求进行。

8 订货单（或合同）内容

按GB/T 5237.2—2017的要求进行。

9 质量承诺

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/FSS 11—2024

4

9.1 自产品交付之日起 180 天内，因产品质量问题不能正常使用时，提供免费更换服务。

9.2 客户有诉求时，应在 24 h 内作出响应。

9.3 每批产品应有出厂编号或者生产批号，若发生质量安全问题时，可以追溯到相应的原材料和工序。
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