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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由浙江省质量协会归口。 

本文件主要起草单位：温州鑫泰新材料股份有限公司。 

本文件参与起草单位：温州市质量技术检测科学研究院、浙江世博新材料股份有限公司、丰华

科技发展有限公司、温州方圆检验认证有限公司、温州职业技术学院。 

本文件主要起草人：陈年福、吴克范、王宁、刘茂杆、杨章浪、黄小春、姜荣华、陈思汕、张

勇、吴品榆、彭桂贤。  

本文件评审专家组长：张红英。  
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可降解诱虫板基板（黄色） 

1 范围 

本文件规定了可降解诱虫板基板的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、

运输、贮存和质量承诺。 

本文件适用于采用聚乳酸（也称聚丙交酯，PLA）为主要改性塑料，经挤出成型的黄色可降解诱

虫板基板（以下简称“基板”）。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用

文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）

适用于本文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 2918  塑料  试样状态调节和试验的标准环境 

GB/T 6672  塑料薄膜和薄片  厚度的测定  机械测量法 

GB/T 6673  塑料薄膜和片材长度和宽度的测定 

GB/T 11186.2  漆膜颜色的测量方法  第二部分:颜色测量  

GB/T 14216  塑料  膜和片润湿张力的测定 

GB/T 16422.3—2022  塑料  实验室光源暴露试验方法  第3部分：荧光紫外灯  

GB/T 19277.1 受控堆肥条件下材料最终需氧生物分解能力的测定 采用测定释放的二氧化碳的

方法 第1部分：通用方法 

GB/T 20197  降解塑料的定义、分类、标志和降解性能要求 

GB/T 24689.4—2009  植物保护机械 诱虫板 

GB/T 29284  聚乳酸 

GB/T 37837  四极杆电感耦合等离子体质谱方法通则 

3 术语和定义 

GB/T 20197界定的术语和定义适用于本文件。 

4 基本要求 

设计研发 

4.1.1 应采用试验打样流延机辅助对产品的外观和工艺进行设计。 

4.1.2 应根据特定产品要求，对 L
*
a
*
b
*
值、耐环境温度性能等进行设计优化。 

原材料 

聚乳酸应符合 GB/T 29284 要求,且重金属及特定元素含量限量要求应符合表 3 要求，按 GB/T 

37837规定的方法进行检测。 

工艺与装备 

4.3.1 采用真空挤出工艺。 

4.3.2 生产中不应掺有回料、二级料。 

4.3.3 配备自动纠偏厚度装置、全自动张力收卷机、真空挤出流延生产线等设备。 

检验检测 
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4.4.1 配备接触角测量仪、恒温箱、UV老化箱、分光光度计等检测设备。 

4.4.2 具备润湿张力、耐环境温度性能、UV老化、波长等项目的检测能力。  

5 技术要求 

外观 

基板不卷曲。表面无斑痕、无裂纹、无变形或碰伤等缺陷。 

尺寸偏差 

基板尺寸偏差应符合表 1的规定。 

表1 尺寸偏差 

项目 要求 

宽度偏差，mm ±2 

厚度偏差 
厚度极差，mm ≤0.02 

厚度平均偏差，%  ±3.5 

物理机械性能 

5.3.1 润湿张力 

应不小于38 mN/m。 

5.3.2 耐环境温度性能 

高、低温测试后基板应无明显变形。 

5.3.3 UV老化 

灰标等级应不小于4级。 

5.3.4 波长 

波长为575 nm±10 nm。 

5.3.5 L
*
a
*
b
*
值 

L
*
a
*
b
*
值应符合表2要求。 

表2 L
*
a
*
b
*
值 

项目 要求 

L
*
 82±3 

a
*
 6±3 

b
*
 66±3 

 

重金属及特定元素含量限量要求 

重金属及特定元素含量限量要求应符合表3规定。 

表3 重金属及特定元素含量限量要求 

单位：mg/kg 

项目 要求 

镉（Cd） ≤0.5 

汞（Hg） ≤0.5 

砷（As） ≤5 

铅（Pb） ≤50 

 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/ZZB 3543—2023 

 3 

表 3  重金属及特定元素含量限量要求（续） 

项目 要求 

铬（Cr） ≤50 

铜（Cu） ≤50 

镍（Ni） ≤25 

锌（Zn） ≤150 

生物分解率 

生物分解率应不小于60%。 

6 试验方法 

取样和试样调节 

6.1.1 取样  

自生产稳定后取样，取样时先将卷材头部片材舍去不小于3 m，再截取2 m
2
片材作为样品。所截

取的试样与样品边缘的距离不应少于50 mm。 

6.1.2 试样状态调节与试验的标准环境 

除特殊规定外，按GB/T 2918规定的方法进行。状态调节和物理机械性能试验条件为温度（23
o
±

2）
o
C、相对湿度（50±5）％，试样状态调节时间不小于2 h。 

外观 

目测检查。 

尺寸偏差 

6.3.1 宽度偏差 

按GB/T 6673规定的方法进行。 

6.3.2 厚度偏差  

按GB/T 6672规定的方法进行。按公式（1）计算厚度极差，按公式（2）计算厚度平均偏差。 

 

 𝑊𝑎 = 𝛿min或max − 𝛿0 ····························································· (1) 

式中： 
𝑊𝑎     ——厚度极限偏差，单位为毫米（mm）； 

𝛿min或max——实测最小或最大厚度，单位为毫米（mm）； 

𝛿0      ——公称厚度，单位为毫米（mm）。 

 

 𝑊𝑏 =
𝛿̅−𝛿0

𝛿0
× 100% ······························································· (2) 

式中： 
𝑊𝑏——厚度平均偏差，%； 

𝛿̅ ——平均厚度，单位为毫米（mm）； 

𝛿0 ——公称厚度，单位为毫米（mm）。 

物理机械性能 

6.4.1 润湿张力 

    按GB/T 14216规定的方法进行。 

6.4.2 耐环境温度性能 
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按 GB/T 24689.4－2009中 3.2规定的方法进行。 

6.4.3 UV老化 

按GB/T 16422.3－2022中的A1方法循环200 h后测定灰标等级。 

6.4.4 波长 

按GB/T 24689.4－2009中3.3规定的方法进行。 

6.4.5 L
*
a
*
b
*
值 

按GB/T 11186.2规定的方法进行。  

重金属及特定元素含量限量要求 

按GB/T 37837规定的方法进行。 

生物分解率  

按GB/T 19277.1规定的方法进行。 

7 检验规则 

组批 

产品以同一原材料、同一品种、同一规格、同一工艺、同一配方生产的产品为一批，一次交付

可由一批或多批组成，交付时应注明批号。 

检验分类 

7.2.1 出厂检验 

    出厂检验合格方可出厂，出厂检验项目按表 4规定执行。 

7.2.2 型式检验 

7.2.2.1 有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a) 正式生产后，材料配方、生产工艺有较大改变，可能影响产品性能时; 

b) 正式生产后，每年进行一次型式检验； 

c) 产品停产 6个月后，再恢复生产时； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差别时； 

e) 相关方有需要时或其他情况。 

7.2.2.2 型式检验项目按表 4规定执行。 

表4 出厂和型式检验项目 

检验项目 
检验类别 条款 

出厂检验（抽检） 型式检验 技术要求 试验方法 

外观 ● ● 5.1 6.2 

尺寸

偏差 

宽度偏差 ● ● 
5.2 

6.3.1 

厚度偏差 ● ● 6.3.2 

物理

机械

性能 

润湿张力 ● ● 5.3.1 6.4.1 

耐环境温度 — ● 5.3.2 6.4.2 

UV 老化 — ● 5.3.3 6.4.3 

波长 — ● 5.3.4 6.4.4 

L
*
a
*
b
*
值 — ● 5.3.5 6.4.5 

重金属及特定元素含量限量要求 — ● 5.4 6.5 

生物分解率 — ● 5.5 6.6 

注：●为必检项目，－为不检项目。 
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抽样及判定 

7.3.1 出厂检验按 GB/T 2828.1中一般检查水平Ⅱ，接收质量限（AQL）为 2.5正常检查一次抽样

方案执行并判定。抽样单元为卷。 

7.3.2 型式检验样品从出厂检验合格产品中抽取 1 卷。型式检验全部项目符合要求，则判定型式检

验合格。若有一项不符合则判定型式检验不合格。 

8 标志、包装、运输及贮存  

标志  

8.1.1 基板内包装及外包装应贴有标签，内容包括： 

a) 产品名称； 

b) 型号、长度、宽度、厚度； 

c) 制造商名称及地址； 

d) 商标； 

e) 二维码； 

f) 批号或生产日期； 

g) 质量（重量）； 

h) 执行标准。 

8.1.2 基板外包装应有怕雨、怕晒等包装储运图示标志，应符合 GB/T 191的规定。 

包装 

8.2.1 每卷基板两端应用衬垫保护，用 PE 膜包装好，外包装采用木箱、纸箱或缠绕膜包装，并用

木板固定在托盘上。 

8.2.2 每卷基板包装件内应有产品合格证。 

运输 

基板运输时应小心轻放，防止机械碰撞和日晒雨淋。 

贮存 

基板应保存在阴凉、整洁、干燥、通风的库房内，远离热源，避免阳光直射。 

9 质量承诺 

基板保质期自生产日期起 12个月。 

在正常贮运条件下，质保期内产品有质量问题的应免费调换。 

顾客有质量异议时应在 24小时内作出处理响应，并及时为顾客提供服务和解决方案。 
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