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前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由浙江省质量协会归口。 

本文件主要起草单位：浙江屹立金属材料有限公司。 

本文件参与起草单位：浙江德立美金属材料有限公司、丽水市质量检验检测研究院、丽水市特种设

备检测院。 

本文件主要起草人：林必有、蔡赛怀、钟玉萍、孙士泽、胡淼森、沈佩佩、陈海平、王芳、黄静、

叶飞、刘玄玄、黄祥、徐超、高璐、李亚骅、金蓉、张安宏、胡方鸟、方海建、陈超慧、李波。 

本文件评审专家组长：吴炜。 
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食品接触用含铜抗菌不锈钢 

1 范围 

本文件规定了食品接触用含铜抗菌不锈钢的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、质量证明书、运输及贮存和质量承诺。 

本文件适用于食品接触用具有抗菌功能的不锈钢冷轧钢板和钢带和热轧钢板和钢带（以下统称钢

板和钢带）。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 222  钢的成品化学成分允许偏差 

GB/T 228.1  金属材料  拉伸试验  第1部分:室温试验方法 

GB/T 230.1  金属材料  洛氏硬度试验  第1部分：试验方法 

GB/T 231.1  金属材料  布氏硬度试验  第1部分: 试验方法 

GB/T 247  钢板和钢带包装、标志及质量证明书的一般规定 

GB/T 3280  不锈钢冷轧钢板和钢带 

GB/T 4156  金属材料  薄板和薄带  埃里克森杯突试验 

GB/T 4237  不锈钢热轧钢板和钢带 

GB/T 4340.1  金属材料  维氏硬度试验  第1部分：试验方法 

GB 4806.9  食品安全国家标准  食品接触用金属材料及制品 

GB/T 10125  人造气氛腐蚀试验盐雾试验 

GB/T 11170  不锈钢  多元素含量的测定  火花放电原子发射光谱法（常规法） 

GB/T 20123  钢铁  总碳硫含量的测定  高频感应炉燃烧后红外吸收法(常规方法) 

GB/T 20124  钢铁  氮含量的测定  惰性气体熔融热导法(常规方法) 

YB/T 4171  含铜抗菌不锈钢 

3 术语和定义 

GB/T 228.1界定的术语和定义适用于本文件。  

4 基本要求 

研发设计 

应采用计算机辅助软件对退火温度曲线进行模拟设计。 

原材料 

不锈钢应选用奥氏体，其化学成份应符合表1的规定。 

表1 牌号及化学成分 

统一数字代号 牌号 
化学成分（质量分数）/% 

C Si Mn P S Ni Cr Cu N 

S30183 022Cr17Ni7Cu3 ≤0.030 ≤1.00 ≤2.00 ≤0.045 ≤0.030 6.00～8.00 16.00～18.00 3.50～4.00 ≤0.20 

S30483 O22Cr19Ni10Cu3 ≤0.030 ≤0.75 ≤2.00 ≤0.045 ≤0.030 8.00～12.00 17.50～19.50 3.50～4.00 ≤0.10 

S30488 06Cr19Ni10Cu3 ≤0.07 ≤0.75 ≤2.00 ≤0.045 ≤0.030 8.0～10.50 17.50～19.50 3.50～4.00 ≤0.10 
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工艺装备 

4.3.1 退火工艺应配备连续式温度可调的强对流全罩式退火炉。 

4.3.2 应配备自动控制厚度的多辊轧机、研磨抛光等生产设备。 

检验检测 

4.4.1 应配备光谱分析仪、拉伸试验机、硬度计等检测设备。 

4.4.2 应具备化学成分、规定塑性延伸强度、抗拉强度、断后伸长率、硬度等项目的检测能力。 

5 技术要求 

尺寸 

5.1.1 冷轧钢板和钢带的尺寸符合 GB/T 3280的规定。 

5.1.2 热轧钢板和钢带的尺寸应符合 GB/T 4237的规定。 

表面质量 

5.2.1 冷轧钢板和钢带表面应无方向纹理、反光。 

5.2.2 热轧钢板和钢带表面应无氧化皮。 

化学成分 

钢板和钢带的牌号及化学成分应符合表1的规定，偏差应符合GB/T 222的规定。 

力学性能 

钢板和钢带的拉伸性能及硬度应符合表2的规定。 

表2 钢板和钢带的拉伸性能及硬度 

统一数字代号 牌号 

拉伸性能 硬度
a
 

杯突值 

mm 
规定塑性延伸强度

Rp0.2/MPa 

抗拉强度 

Rm/MPa 

断后伸长率 

A/% 
HBW HRB HV 

不小于 不大于 

S30183 022Crl7Ni7Cu3 180 495 45 201 92 210 

10～12 S30483 022Crl9Ni10Cu3 180 495 40 201 92 210 

S30488 06Crl9Nil0Cu3 205 525 40 201 92 210 
a
 根据钢板和钢带的尺寸和状态任选一种硬度试验方法检验。 

耐腐蚀性能 

经过240 h中性盐雾试验，试验后产品外表面不应有肉眼可见的腐蚀。 

抗菌性能 

钢板和钢带抗菌率应符合下列要求： 

a) 对大肠杆菌抗菌率应不低于 93 %； 

b) 对金黄色葡萄球菌抗菌率应不低于 93 %。 

食品安全性能 

应符合GB 4806.9的要求。 

6 试验方法 

尺寸 

6.1.1 冷轧钢板和钢带按照 GB/T 3280的规定执行。 

6.1.2 热轧钢板和钢带按照 GB/T 4237的规定执行。 
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表面质量 

采用目测检查。 

化学成分 

按GB/T 11170、GB/T 20123、GB/T 20124的规定执行。 

力学性能 

6.4.1 拉伸性能 

按GB/T 228.1的规定执行。 

6.4.2 硬度 

按GB/T 230.1、GB/T 231.1、GB/T 4340.1的规定执行。 

6.4.3 杯突值 

按照GB/T 4156的规定执行。 

耐腐蚀性能 

按GB/T 10125的规定执行。 

抗菌性能 

按YB/T 4171的规定执行。 

食品安全 

按GB 4806.9的规定执行。 

7 检验规则 

检验分类 

检验分为出厂检验和型式检验。 

组批 

由同一牌号、同一炉号、同一厚度和同一退火工艺的钢板和钢带为一批。 

出厂检验 

7.3.1 出厂检验项目为尺寸、表面质量、化学成分和硬度。 

7.3.2 尺寸和表面质量为逐张（卷）检验，化学成分和硬度每批随机抽取一卷进行取样。 

7.3.3 出厂检验项目全部合格，则判为合格，有一项不合格时，则判定该批次产品不合格。 

型式检验 

7.4.1 型式检验项目为第 5章全部项目。 

7.4.2 型式检验样品从出厂检验合格品中随机抽取，样品数量应满足试验要求。 

7.4.3 有下列情况之一时，应进行型式试验： 

a) 新产品或老产品异地生产的试制定型鉴定; 

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时; 

c) 产品停产一年以上恢复生产时; 

d) 出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时。 

7.4.4 型式检验项目全部合格，则判定为合格，有一项不合格时，则判定为不合格。 

8 标志、包装、质量证明书、运输及贮存 
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标志、包装和质量证明书 

应符合GB/T 247的规定。 

运输 

8.2.1 运输时应轻装轻卸，避免碰撞。 

8.2.2 运输途中应严防受潮、挤压、淋雨。 

贮存 

应存放在无腐蚀性气体或液体、干燥的库房中。 

9 质量承诺 

用户在加工过程中，经双方确认确有产品质量问题，制造商应无偿为客户更换产品。 

用户对产品质量有异议时，制造商应在 12 小时内响应，48 小时内为用户提供合理范围内的服务

和解决方案。 
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