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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由浙江省质量协会归口。 

本文件主要起草单位：浙江波皇装饰材料有限公司。 

本文件参与起草单位：浙江方信标准技术有限公司、杭州市特种设备检验研究院、绍兴市标准

化研究院。 

本文件主要起草人：沈波、沈娇、汪渭明、戴琴琴、陈勇锦、王植彬、郭起琦、孙一栋。 

本文件评审专家组长：陈璋。 
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城市公共汽、电车候车亭 

1 范围 

本文件规定了城市公共汽、电车候车亭的产品结构和等级划分、基本要求、技术要求、试验方

法、检验规则、标志、包装、运输及现场安装、质量承诺。 

本文件适用于以金属结构的城市公共汽车、电车候车亭（以下简称候车亭），不适用于快速公

共汽车交通系统候车亭。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用

文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）

适用于本文件。 

GB/T 700  碳素结构钢 

GB/T 3190—2008  变形铝及铝合金化学成分 

GB/T 4956  磁性基体上非磁性覆盖层  覆盖层厚度测量  磁性法 

GB/T 4957  非磁性基体金属上非导电覆盖层  覆盖层厚度测量  涡流法 

GB/T 5226.1—2019  机械电气安全  机械电气设备  第1部分:通用技术条件 

GB/T 10125  人造气氛腐蚀试验  盐雾试验 

GB/T 21431—2015  建筑物防雷装置检测技术规范 

GB 50009—2012  建筑结构荷载规范 

CJ/T 107—2013  城市公共汽、电车候车亭 

CJJ/T 119—2008  城市公共交通工程术语标准 

YB/T 5363—2016  装饰用焊接不锈钢管 

3 术语和定义 

CJJ/T 119—2008界定的术语和定义适用于本文件。 

4 产品结构和等级划分 

4.1 产品结构 

候车亭由立柱、顶棚、显示屏、座椅、宣传栏等组成，典型产品结构图见图1。 
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标引序号说明： 

1——顶棚； 

2——显示屏； 

3——宣传栏； 

4——立柱； 

5——座椅。 

图1 候车亭典型产品结构图 

4.2 等级划分 

城市公共汽车、电车候车亭按长度范围划分为六个等级，见表1。 

表1 城市公共汽车、电车候车亭的等级划分 

单位为米 

规格 
长度范围 

L 

一级 80＜L≤120 

二级 50＜L≤80 

三级 30＜L≤50 

四级 10＜L≤30 

五级 4＜L≤10 

六级 3＜L≤4 
 

5 基本要求 

5.1 研发设计 

5.1.1 采用计算机辅助软件，根据客户需求对候车亭的外观、结构进行设计。 

5.1.2 采用有限元软件，对候车亭抗风压、抗震、防雨雪等物理性能进行设计。 
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5.2 原材料 

5.2.1 镀锌钢板应符合 GB/T 700 的要求，壁厚不低于 2.5 mm。 

5.2.2 钢管的力学性能应不低于 YB/T 5363—2016 中 06Cr19Ni10 牌号的要求，壁厚不低于 2.5 mm。 

5.2.3 铝合金型材的硬度、抗拉强度应不低于 GB/T 3190—2020 中牌号 6063 的要求，型材表面应

采用氧化或氟碳漆喷涂处理。 

5.3 工艺装备 

5.3.1 应具备数控剪板机、激光切割机、全自动型材切割机、数控折弯机等生产设备。 

5.3.2 主体结构的主要焊缝应采用焊接机器人进行焊接。 

5.4 检验检测 

5.4.1 应配备千分尺、超声波测厚仪、接地电阻测试仪等检测设备。 

5.4.2 应开展候车亭接地电阻等项目的检验检测。 

6 技术要求 

6.1 外观结构 

6.1.1 候车亭应包含立柱、顶棚、显示屏、座椅、宣传栏等设施。各种设施应坚固耐用，且不应影

响乘客集散和行人通行。 

6.1.2 候车亭的表面处理应光滑平整，无毛刺、焊疤和多余结块。 

6.1.3 候车亭可根据实际需要设置围护栏杆、座椅、椅架等设施，且应安装牢固。 

6.1.4 候车亭应便于清洁，符合城市环境卫生要求。 

6.1.5 候车亭应挡阳光、蔽雨雪，排水通畅。 

6.2 尺寸 

6.2.1 主体的材料厚度偏差为±0.1 mm。 

6.2.2 候车亭主体长、宽、高的尺寸偏差应符合表 2的要求。 

表2 尺寸偏差 

单位为毫米 

尺寸 

D 
允许偏差 

D≤500 ±2.0 

500＜D≤1000 ±3.0 

D＞1000 ±4.0 

 

6.2.3 候车亭篷缘的最低点至站台地面的高度不宜小于 2.5 m；顶篷宽度不宜小于 1.5 m,且在站台

顶 篷限界与路缘石外缘的水平距离（后移）不宜小于 0.25 m。候车亭站台宽度不宜小于 1.5 m。 

6.3 涂层厚度 

金属结构表面涂层厚度≥60 μm。 
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6.4 耐腐蚀 

候车亭主材经240 h中性盐雾试验后，试样表面未出现起泡、开裂、剥落现象。 

6.5 抗风压 

候车亭钢结构抗风压能力应不低于0.55 kN/㎡。 

6.6 安全防护 

6.6.1 候车亭内使用的电气设施应防止漏电，绝缘电阻不低于 1 MΩ。 

6.6.2 建筑防雷应符合 GB 50057 的规定，接地电阻应不大于 4 Ω。 

6.6.3 有踏步高差的候车区域，应设置安全警示标识。 

6.7 功能 

6.7.1 候车亭座椅应具备升降功能。 

6.7.2 候车亭应具备安全监控系统、车辆运营信息显示系统和广播系统的安装部位和通讯接口。 

6.7.3 候车亭顶部应配备来车警示灯。 

6.7.4 候车亭应具备智能照明系统，实现灯光自动开关功能。 

6.7.5 候车亭应设站牌（包括站名）。宜设置线路图、街道示意图、运营信息显示装置、沿途景观

宣传等设施。 

7 试验方法 

7.1 外观结构 

采用目测检测。 

7.2 尺寸 

尺寸采用卡尺和钢卷尺测量。 

7.3 涂层厚度 

按照GB/T 4956或GB/T 4957的规定执行。 

7.4 耐腐蚀 

按照GB/T 10125的规定进行试验。 

7.5 抗风压 

按照GB 50009—2012中第8章要求进行。 

7.6 安全防护 

7.6.1 绝缘电阻按照 GB/T 5226.1—2019 中 10.3 的规定执行。 

7.6.2 防雷按照 GB/T 21431—2015 的要求执行。 

7.6.3 安全警示标识采用目测。 

7.7 功能 
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采用感官法进行检测。 

8 检验规则 

8.1 检验分类 

检验分为出厂检验和型式检验。 

8.2 出厂检验 

8.2.1 每个产品出厂前应进行出厂检验，检验合格方可出厂。 

8.2.2 出厂检验项目见表 3。 

表3 检验项目 

序号 检验项目 技术要求 试验方法 出厂检验 型式检验 

1 外观结构 6.1 7.1 √ √ 

2 尺寸 6.2 7.2 √ √ 

3 涂层厚度 6.3 7.3 — √ 

4 耐腐蚀 6.4 7.4 — √ 

5 抗风压 6.5 7.5 — √ 

6 安全防护 6.6 7.6 — √ 

7 功能 6.7 7.7 √ √ 

注1：“√”表示该项目需检验，“—”表示该项目不需检验。 

注2：对于受限制不能在制造单位进行试验的情况，允许在用户处进行试验。 

8.3 型式检验 

8.3.1 型式检验项目见表 3。 

8.3.2 有下列情况之一时应进行型式检验： 

a) 新产品和老产品转厂生产的试制定型鉴定： 

b) 正式生产在设计，材料、结构、工艺有较大改变，可能影响整机性能时；  

c) 正常生产时，定期或积累一定产量后，应每年进行一次检验； 

d) 企业停产 1年以上，恢复生产时；  

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。产品初次设计定型时。 

8.3.3 型式检验的样本数量为 1 台。 

8.3.4 型式检验项目全部合格，则判定型式检验合格。 

9 标志、包装、运输及现场安装 

9.1 标志 

产品铭牌上应有以下标志： 

a）产品名称： 

b）产品责任单位名称及地址： 

c）执行标准号： 

d）产品合格标识。 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/ZZB 3425—2023 

6 

9.2 包装 

产品包装应保证产品不受损伤，应防尘防震，便于运输和贮存。 

9.3 运输 

在运输过程中应和运输设备固定好，不得重压猛摔与锋利物品相撞，以避免破坏和变形，搬运

时应轻拿轻放，严禁摔扔。 

9.4 现场安装 

9.5 装卸前应熟悉构件的重量、外形尺寸，并检查吊具、索具的情况，防止发生意外。 

9.6 设备运输到施工现场后应分区堆放于能转运至工作面或吊运至施工区段的相应位置，减少二次

搬运。 

9.7 现场采用吊车运送设备时，应注意周边地形、空中情况、相邻吊车的运输情况，防止发生意外。 

9.8 候车亭搬运或堆放，禁止翻滚、抛甩、倒置、倒卧，应轻拿轻放。 

10 质量承诺 

10.1 对客户的诉求，应在 24小时内给予响应。 

10.2 自交付竣工之日起，正常使用条件下，3 年内出现质量问题，制造商免费维修。 

10.3 在客户需要时，给客户提供安装调试、保养、定期维护服务。 
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