
腾冲市饵丝专业协会文件

腾冲饵丝协会﹝2023﹞4 号

腾冲市饵丝专业协会

关于发布《腾冲饵丝（块）》团体标准的公

告

由腾冲市饵丝专业协会、保山市质量技术监督综合检测中心、腾冲

讯嘉食品有限责任公司、腾冲市市场监督管理局牵头制订的《腾冲饵丝

（块）》团体标准，经征求意见，多次修改，已通过专家评审，现予以

批准发布。标准发布日期：2023 - 11 - 30，实施日期为：2024 - 01-

01。团体标准号为：T/TES 1—2023。

联系人：张明强

电话：08755183456

附件：1、《腾冲饵丝（块）》团体标准编制说明

2、T/TES 1—2023《腾冲饵丝（块）》团体标准

腾冲市饵丝专业协会

2023 年 11 月 30 日
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《腾冲饵丝（块）》团体标准编制说明

一、任务来源

近年来，随着社会经济的发展、交通设施的改善，以及文旅

市场的蒸蒸日上，腾冲饵丝（块）这一传统美味食品，逐步发展

成一项重要产业，相继研制开发出保鲜饵丝、方便饵丝，干饵丝，

炒饵块片，快熟饵丝等产品投入市场，深受广大消费者的欢迎和

喜爱。目前除了云南全省均有销售以外，已销往北京、四川、河

北、等省外市场及香港、缅甸等地。为了推进这一产业发展，腾

冲市饵丝专业协会出台了《腾冲市饵丝专业协会团体标准管理办

法》，并把《腾冲饵丝（块）》标准的制定作为协会的首要任务。

协会常务理事会于 2023 年 8月 1日审议通过了《腾冲饵丝（块）》

团体标准立项并按程序进行了公告（腾冲饵丝协会﹝2023﹞2

号），并于 9月 22 日发布了《关于《腾冲饵丝（块）》团体标准

（征求意见稿）公开征求意见的通知》（腾冲饵丝协会﹝2023﹞3

号）。

二、标准制定的目的和意义

腾冲饵丝（块）依托腾冲独特的气候条件、火山熔岩矿泉水

资源，采用当地特产“浆米”（粳米）为原料，经原料精选、淘

洗、浸泡、一次蒸煮、分饭（漂浆）、二次蒸煮、挤压、成型、

干燥或不干燥等独特工艺精制而成，不添加任何辅料，具有色洁

质细、鲜白、纯净、柔软可口、营养丰富、食用方便、风味独特

等特点。“腾冲饵丝（块）”风味独特，已成为了腾冲的一张名
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片和餐食文化，深受广大消费者的青睐。目前，腾冲市有饵丝加

工户约 150 余户，其中有生产许可证的生产企业 3户，年加工原

材料大米约 2万余吨，生产鲜饵丝 3 万余吨，产值约 1.5 亿元。

但是，整个产业长期处于初级发展阶段，市场仍以本地市场为主，

产品仍以鲜饵丝、鲜饵块为主，整个产业多年来得不到有效发展。

造成腾冲饵丝（块）整个产业发展滞后的原因主要有：整个

行业自律不规范，没有规范的生产标准做为指导，影响了整个行

业规模、质量和效益的提高。生产原料标准不统一，传统生产腾

冲饵丝（块）的原料出现。短缺部分生产加工户为降低成本，不

断寻找低成本的原材料，有的甚至降低产品质量，以次充好，影

响腾冲饵丝（块）质量形象，使正常使用优质大米的加工户难于

维持正常经营，更无法发展壮大。加工工艺标准不统一，部分生

产户为降低生产成本，借鉴外地饵丝的生产工艺，直接将大米碾

成米面，直接蒸面后碾压成型，这个工艺是隆阳、德宏一带地区

的工艺，它的产品特点是：饵丝淀粉熟化程度高，饵丝口感劲道，

爽滑、耐高温煮，不易煮烂，不能体现出腾冲饵丝（块）特色。

而腾冲饵丝（块）的工艺是二次蒸米工艺，并在第一次蒸米后需

分饭（漂浆），在第二次蒸米后才碾压成型，它的产品特点是：

饵丝口感软糯、容易煮。所以，部份加工户改变工艺后，从表面

上看是节约了各项成本，但实际上也改变了产品的质量特征。对

保持本地饵丝的口味特征产生了不利的影响。

为规范腾冲饵丝（块）生产、加工、交付和质量控制，由腾

冲饵丝专业协会牵头制订团体标准，解决了腾冲饵丝（块）标准
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空白问题，促进腾冲饵丝（块）产业持续健康发展，推进腾冲饵

丝（块）产业发展具有重要意义。

三、标准制定过程

（一）成立标准起草工作组。2023 年 7月，腾冲市饵丝专业

协会成立了《腾冲饵丝（块）》团体标准起草工作组，工作组成

员包括协会单位主要负责人、保山市质量技术监督综合检测中心

技术人员等单位、腾冲讯嘉食品有限责任公司等单位科研技术人

员。

（二）起草标准草案。标准起草小组汇总整理和分析了历年

来腾冲饵丝（块）的检验检测数据，以及相关标准的查询和研究

分析，为该标准快速推进创造了良好条件、提供了坚实数据支撑。

于 2023 年 9 月 22 日制定完成标准征求意见稿。

（三）多方征求意见。2023 年 10 月，《腾冲饵丝（块）》

团体标准（征求意见稿）编制后，规范征求了质检机构、食品生

产许可核查专家以及饵丝生产企业的意见。向 15 个单位发出征求

意见 15 份，收回 5份，征求得到意见 16 条，采纳 10 条。

（四）标准送审稿。2023 年 11 月，经保山市市场监督管理

局组织多家单位的专家和技术人员对标准进行初审和征求意见、

建议，标准编写小组对标准进行了多次、反复修改，形成标准送

审稿。送审稿出台后，企业按照送审稿取了样品至保山质检中心

进行了验证检验，验证表面标准各项规定可行、适用。

在标准起草及审核过程中，得到了腾冲市市场监督管理局和

保山市市场监督管理局的指导。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



— 4 —

四、主要参数的确立和试验验证情况

1.术语和定义。“腾冲饵丝（块）”已经成为了一个区域品

牌，是保山的一个地方特色食品（饵丝）加工工艺，因此对其进

行了定义。“花色饵丝”在部分生产单位已经开始研发和投入市

场，因此也进行了规定。“分饭”是腾冲饵丝（块）传统工艺的

一道特色过程，也进行了定义。

2.生产工艺。严格按照腾冲饵丝的生产加工工艺流程进行了

规定。

3.原辅料部分。所用原辅料应符合相关食品安全国家标准，

因此对大米、生产用水进行了规定，为保证饵丝食品安全，并对

“不得使用回收饵丝（块）作为加工原料、不得使用非食品原料

和辅料”进行了规定。

4.对生产过程的要求，应符合 GB 14881《食品安全国家标准

食品生产通用卫生规范》，规范设施环境及过程卫生质量管理要

求。

5.感官指标。在参考 DBS53/017-2023《米线、卷粉、饵丝

（块）》、QB/T 5472-2020《生湿面制品》等标准的基础上，确

定了感官指标为：色泽、杂质、形态、气味、滋味，并规定了相

应的检测方法。

6.理化指标。主要参考了 DBS53/017-2023《米线、卷粉、饵

丝（块）》、QB/T 5472-2020《生湿面制品》、GB/T 40772-2021

《方便面》、QB/T 2652-2004《方便米粉(米线)》、SB/T 10652-2012
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《米饭、米粥、米粉制品》等标准，确定了水分、酸度指标。水

分是食品的重要组成部分，是形成食品加工工艺的重要因素，含

量的高低、分布和状态对于食品的结构、外观、质地、风味、新

鲜程度会产生极大的影响，同时也是引起食品化学变化及微生物

作用的重要原因，直接关系到食品的贮藏和安全特性。饵丝中淀

粉含量丰富，淀粉是细菌的营养物质，酸度高低可判断米粉产品

新陈程度及储藏条件是否适宜。指标限量值在参考相关标准的基

础上结合对腾冲饵丝（块）样品实际测试值确定，经测试鲜样水

分含量在 40-50%，干样 10-14.1%，所以确定标准鲜样水分≤55%，

干样水分≤15%，酸度主要参考 DBS53/017-2023《米线、卷粉、

饵丝（块）》，确定为≤2.0/0T。

7.鲜饵丝（块）、鲜花色饵丝（块）的食品安全性指标，全

部等同或优于采用 DBS53/017—2023 的要求。

8.蛋白质属于营养指标，且腾冲饵丝（块）采用粳米为原料，

蛋白质比较稳定，本文件没有规定蛋白质指标要求，这样也可以

减低企业的检验检测成本。

9.本文件不适用方便饵丝。

五、与法律法规和强制性国家标准、行业标准的协调情况

本文件遵守法律法规的各项规定，符合腾冲市产业发展需

要。

本文件与强制性国家标准、行业标准和云南省食品安全地方

标准协调一致，鲜饵丝（块）、鲜花色饵丝（块）的食品安全技

术指标等同或严于采用了 DBS53/017—2023《米线、卷粉、饵丝
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（块）》要求。

六、标准编制原则和依据

本文件编制符合《中华人民共和国标准化法》《团体标准管

理办法》《企业标准化促进法》的规定。

本文件编制遵循“统一、简化、协调、优化”的标准化工作

原则。

七、标准预期作用及效益

本文件的实施，对提升腾冲饵丝（块）产品质量，企业实现

标准化生产提供了有力的技术支撑，更加有利于腾冲饵丝（块）

品牌保护和提升。

八、实施标准的意见

本协会成员单位生产腾冲饵丝（块）应当执行本文件。
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T/TES
腾 冲 市 饵 丝 专 业 协 会 团 体 标 准

T/TES 1—2023

腾冲饵丝（块）

2023 - 11 - 30 发布 2024 - 01- 01 实施

腾冲市饵丝专业协会 发 布
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II

前  言

本文件按照 GB/T 1.1《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件的起草单位：腾冲市饵丝专业协会、保山市质量技术监督综合检测中心、腾冲讯嘉食品有限

责任公司、腾冲市市场监督管理局。

本文件的主要起草人：赵明、杨艳、段丽娜、刘超、邱碧丽、杨绍品、吴国奇、张明强、李桂波、

陈小平、胡东艳、寸德鹏。

本文件为首次发布。
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1

腾冲饵丝（块）

1 范围

本文件规定了腾冲饵丝（块）的术语和定义、生产工艺、技术要求、检验规则，以及标志、包装、

运输、贮存等。

本文件适用于腾冲饵丝（块）。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文

件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 1354 大米

GB 2715 食品安全国家标准 粮食

GB 2760 食品安全国家标准 食品添加剂使用标准

GB 5009.3 食品安全国家标准 食品中水分的测定

GB 5009.239 食品安全国家标准 食品酸度的测定

GB 5749 生活饮用水卫生标准

GB 7718 食品安全国家标准 预包装食品标签通则

GB 14881 食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范

GB 28050 食品安全国家标准 预包装食品营养标签通则

GB 29921 食品安全国家标准 预包装食品中致病菌限量

DBS53/ 017 云南省食品安全地方标准 米线、卷粉、饵丝（块）

3 术语和定义

3.1

腾冲饵丝（块）

在腾冲市行政区域内，以大米（粳米为主）为原料，经淘洗、浸泡、蒸煮、分饭、复蒸、挤压、成

型、干燥或不干燥等工艺制成的产品。

3.2

鲜饵丝（块）

未经干燥的饵丝（块）。

3.3

干饵丝（块）
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以鲜饵丝（块）为原料干燥制成的饵丝（块）。

3.4

花色饵丝（块）

以占比量≥60%的大米为主要原料，添加一种或多种其他粮谷、食品原料，或其他占比量≤10%的食

品原料，按相应工艺制成的饵丝(块)。

注：占比量指除水外原辅料的百分含量。

3.5

分饭

指大米经浸泡、蒸煮后，放入缸或罐中加入清水浸泡，将水滤去，转入复蒸的过程，是腾冲饵丝（块）

生产的特色关键工序。

4 生产工艺

腾冲饵丝（块）生产工艺流程见图 1。

图 1 腾冲饵丝（块）工艺流程图

5 技术要求

5.1 原辅料

5.1.1 大米、其他粮谷：应符合 GB 2715 的规定，大米还应符合 GB/T 1354 的规定。

5.1.2 生产加工用水：应符合 GB 5749 的规定。

5.1.3 其他食品原料：应符合相应标准规定。

5.1.4 不得使用回收饵丝（块）为加工原料，不得使用非食品原料和辅料。

5.2 生产过程

应符合 GB 14881 的规定。

5.3 感官

感官要求应符合表1的规定。

表 1 感官要求

项 目 要 求 检验方法

色 泽 具有该产品应有的色泽。 取适量样品放入洁净的白瓷盘

中，目视、鼻嗅，熟制后口尝。气味、滋味 具有该产品固有的气味、滋味，无异味。

大米 淘洗 蒸煮 分饭 复蒸 挤压 成型

鲜饵丝（块）干燥干饵丝（块）

浸泡
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形 态 具有该产品的形态。

杂 质 无肉眼可见外来杂质。

5.4 理化指标

理化指标应符合表2的规定。

表 2 理化指标

项 目

指 标
检验方法

鲜饵丝（块）、鲜花色饵丝（块） 干饵丝（块）、干花色饵丝（块）

水分 g/100g ≤55.0 ≤15.0 GB 5009.3

酸度/
0
T ≤2.0 GB 5009.239

5.5 污染物限量及真菌毒素限量

污染物限量及真菌毒素限量应符合 DBS53/ 017 的规定。

5.6 微生物限量

微生物限量鲜饵丝（块）、鲜花色饵丝（块）应符合 DBS53/ 017 的规定，预包装干饵丝（块）、

干花色饵丝（块）应符合 GB 29921 的规定。

5.7 食品添加剂

食品添加剂的使用应符合 GB 2760 的规定。

6 检验规则

6.1 组批

以同一批同一品种原料、同一工艺、同一班次生产的同品种、同规格的产品为一组批。

6.2 抽样

6.2.1 鲜饵丝、鲜花色饵丝（块）：从同一批次样品堆的不同部位抽取相应数量的样品。抽取样品量

不少于 10 个独立包装，总量不少于 3 kg，平均分成 2 份，一份检验用，一份备检。

6.2.2 干饵丝、干花色饵丝（块）：从同一批次样品堆的不同部位抽取相应数量的样品。抽取样品量

不少于 10 个独立包装，总量不少于 2 kg，平均分成 2 份，一份检验用，一份备检。

6.3 出厂检验

6.3.1 每批产品均需由生产企业质量检验部门抽检合格，并签发合格证后方可出厂销售。

6.3.2 出厂检验项目包括感官、水分、酸度。

6.4 型式检验

型式检验每半年进行一次。检验项目为本文件规定的全部项目。有下列情况之一时，也应进行型式

检验：

a) 当原料、生产工艺、生产设备发生较大变化时；

b) 停厂半年以上重新恢复生产时；
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c) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

d) 国家市场监督管理机构提出型式检验要求时。

6.5 判定规则

检验结果中，有任一项不合格时，则判定该批产品为不合格。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

7.1.1 产品包装的标签、标识应符合 GB 7718 和 GB 28050 的要求，包装储运图示标志应符合 GB/T 191

的规定。

7.1.2 花色饵丝（块）应选择占比量最高的添加原料命名, 如木耳饵丝（块）、香菇饵丝（块）等。

7.1.3 散装产品应在散装食品的容器、外包装上标明产品的名称、生产日期或者生产批号、保质期以

及生产经营者名称、地址、联系方式等内容。

7.1.4 保质期在 72 h 内的产品，生产日期应标注到小时（如：XXXX 年 XX 月 XX 日 XX 时）。

7.2 包装

7.2.1 包装材料和容器应符合相应的食品安全标准及有关规定，封口严密，包装牢固。

7.2.2 提供幼儿园食堂、学校食堂、医院食堂等集中供餐单位的饵丝（块）应为预包装产品。

7.3 运输

运输工具应清洁、卫生、干燥、无异味、无污染，防止日晒雨淋，禁止与有毒、有害、易污染的物

品混装、混运。

7.4 贮存

产品应贮存于清洁、阴凉、干燥、通风良好，有防蝇、防鼠设施的库房内，不得与有毒、有害、有

腐蚀性、易挥发或有异味的物品同库存放。产品堆放时应隔墙、离地，堆放高度以纸箱受圧不变形为宜。

7.5 保质期

干饵丝(块）、干花色饵丝(块）在常温下保质期为12个月，鲜饵丝（块）、鲜花色饵丝（块）在冷

藏条件（2℃～6℃）下保质期为72 h、在常温下保质期为24 h。

_________________________________

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台


	腾冲饵丝协会﹝2023﹞4 号
	《腾冲饵丝（块）》团体标准编制说明（批准稿）
	腾冲饵丝（块）（批准稿）
	前  言
	腾冲饵丝（块）
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　生产工艺
	腾冲饵丝（块）生产工艺流程见图1。

	5　技术要求
	5.1　原辅料
	5.1.1　大米、其他粮谷：应符合 GB 2715 的规定，大米还应符合 GB/T 1354 的规定。
	5.1.2　生产加工用水：应符合GB 5749的规定。
	5.1.3　其他食品原料：应符合相应标准规定。
	5.1.4　不得使用回收饵丝（块）为加工原料，不得使用非食品原料和辅料。

	5.2　生产过程
	应符合GB 14881的规定。

	5.3　感官
	5.4　理化指标
	5.5　污染物限量及真菌毒素限量
	5.6　微生物限量
	5.7　食品添加剂
	食品添加剂的使用应符合GB 2760的规定。


	6　检验规则
	6.1　组批
	6.2　抽样
	6.2.1　鲜饵丝、鲜花色饵丝（块）：从同一批次样品堆的不同部位抽取相应数量的样品。抽取样品量不少于 10个独立
	6.2.2　干饵丝、干花色饵丝（块）：从同一批次样品堆的不同部位抽取相应数量的样品。抽取样品量不少于 10个独立

	6.3　出厂检验
	6.3.1　每批产品均需由生产企业质量检验部门抽检合格，并签发合格证后方可出厂销售。
	6.3.2　出厂检验项目包括感官、水分、酸度。

	6.4　型式检验
	6.5　判定规则

	7　标志、包装、运输、贮存
	7.1　标志
	7.1.1　产品包装的标签、标识应符合GB 7718和GB 28050的要求，包装储运图示标志应符合GB/T 1
	7.1.2　花色饵丝（块）应选择占比量最高的添加原料命名, 如木耳饵丝（块）、香菇饵丝（块）等。
	7.1.3　散装产品应在散装食品的容器、外包装上标明产品的名称、生产日期或者生产批号、保质期以及生产经营者名称、
	7.1.4　保质期在72 h内的产品，生产日期应标注到小时（如：XXXX 年 XX 月 XX 日 XX 时）。

	7.2　包装
	7.2.1　包装材料和容器应符合相应的食品安全标准及有关规定，封口严密，包装牢固。
	7.2.2　提供幼儿园食堂、学校食堂、医院食堂等集中供餐单位的饵丝（块）应为预包装产品。

	7.3　运输
	7.4　贮存
	7.5　保质期




