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前  言 

本文件按 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。  

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。  

本文件所要求达到的性能指标，应由采用本文件的制造企业在设计制造过程中自行进行验证测试，

并对销售的产品作产品符合性声明。  

本文件由中国电梯协会提出并归口。  

本文件由中国电梯协会负责解释。  

本文件起草单位：福建青拓特钢技术研究有限公司、巨龙电梯有限公司、奥的斯电梯(中国)有限公

司、通力电梯有限公司、建研机械检验检测（北京）有限公司、张家港市勇乐不锈钢有限公司、巨人通

力电梯有限公司、东芝电梯(中国)有限公司、苏州帝奥电梯有限公司、苏州江南嘉捷电梯股份有限公司、

华升富士达电梯有限公司、宁波宏大电梯有限公司、广东广芝电梯有限公司、广东广菱电梯有限公司。 

本文件主要起草人：石显云、高祥、贾从进、孔庆毛、张春华、曹晨阳、季永兴、沈伟平、孙丽、

陈海波、薄永明、周平、陈洛阳、何佑生、黄涛、胡晓鹏、李晓才、卢名智。 
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电梯用高强度不锈钢技术规范 

1 范围 

本文件规定了电梯用高强度不锈钢的牌号、尺寸及允许偏差、外形、技术要求、试验方法、检验规

则、包装、标志及质量证明书。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 222  钢的成品化学成分允许偏差 

GB/T 223.4  钢铁及合金  锰含量的测定  电位滴定或可视滴定法 

GB/T 223.11  钢铁及合金  铬含量的测定  可视滴定或电位滴定法 

GB/T 223.18  钢铁及合金化学分析方法  硫代硫酸钠分离-碘量法测定铜量 

GB/T 223.23  钢铁及合金  镍含量的测定  丁二酮肟分光光度法 

GB/T 223.25  钢铁及合金化学分析方法  丁二酮肟重量法测定镍量 

GB/T 223.26  钢铁及合金  钼含量的测定  硫氰酸盐分光光度法 

GB/T 223.28  钢铁及合金化学分析方法  α-安息香肟重量法测定钼量 

GB/T 223.37  钢铁及合金 氮含量的测定 蒸馏分离靛酚蓝分光光度法 

GB/T 223.60  钢铁及合金化学分析方法  高氯酸脱水重量法测定硅含量 

GB/T 223.61  钢铁及合金化学分析方法 磷钼酸铵容量法测定磷量 

GB/T 223.63  钢铁及合金 锰含量的测定 高碘酸钠(钾)分光光度法 

GB/T 223.68  钢铁及合金化学分析方法  管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量 

GB/T 223.69  钢铁及合金  碳含量的测定  管式炉内燃烧后气体容量法 

GB/T 228.1  金属材料  拉伸试验  第 1部分：室温试验方法 

GB/T 230.1  金属材料洛氏硬度试验 第 1 部分：试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T 标尺) 

GB/T 231.1  金属材料  布氏硬度试验  第 1部分：试验方法 

GB/T 247  钢板和钢带验收、包装、标志及质量证明书的一般规定 

GB/T 2975  钢及钢产品 力学性能试样取样位置及试样制备 

GB/T 3075  金属材料  疲劳试验  轴向力控制方法 

GB/T 3280  不锈钢冷轧钢板和钢带 

GB/T 4237  不锈钢热轧钢板和钢带 

GB/T 4334  金属和合金的腐蚀 奥氏体及铁素体-奥氏体（双相）不锈钢晶间腐蚀试验方法 

GB/T 4340.1  金属材料 维氏硬度试验 第 1部分：试验方法  

GB/T 6461  金属基体上金属和其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试件的评级 

GB/T 7024  电梯、自动扶梯、自动人行道术语 

GB/T 7588.1-2020 电梯制造与安装安全规范 第 1部分：乘客电梯和载货电梯 

GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验盐雾试验 

GB/T 11170  不锈钢  多元素含量的测定  火花放电原子发射光谱法（常规法） 

GB/T 20066  钢和铁  化学成分测定用试样的取样和制样方法 
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GB/T 20123  钢铁  总碳硫含量的测定  高频感应炉燃烧后红外吸收法（常规方法） 

GB/T 20124  钢铁  氮含量的测定  惰性气体熔融热导法(常规方法) 

GB/T 20878  不锈钢和耐热钢  牌号及化学成分 

YB/T 081  冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定 

YB/T 6109  铬-锰-镍-氮系奥氏体不锈钢冷轧钢板和钢带 

YB/T 6110  铬-锰-镍-氮系奥氏体不锈钢热轧钢板和钢带 

T/CEA 0024  电梯用不锈钢装饰板 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。  

3.1  

高强度不锈钢 high strength stainless steel 

本文件中高强度不锈钢是指规定塑性延伸强度 Rp0.2不小于 355 MPa 的不锈钢。  

3.2  

点蚀当量（PREN） pitting resistance equivalent number(PREN) 

点蚀当量又称为耐点蚀当量，是一种以金属中某些元素的质量分数为基础计算的一套算法。 

4 订货内容 

按照本文件订货的合同或订单应包括下列内容： 

a) 标准编号； 

b) 产品名称； 

c) 牌号或统一数字代号； 

d) 尺寸及精度； 

e) 交货的重量（数量）； 

f) 表面加工类型； 

g) 交货状态（如包装方式等）； 

h) 用途； 

i) 其他特殊要求。 

5 尺寸和外形 

5.1 尺寸及允许偏差 

5.1.1 热轧钢板和钢带的尺寸及允许偏差应符合 GB/T 4237 的规定。 

5.1.2 冷轧钢板和钢带的尺寸及允许偏差应符合 GB/T3280 的规定。 

5.2 外形 

5.2.1 热轧钢板和钢带的外形应符合 GB/T 4237 的规定。 
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5.2.2 冷轧钢板和钢带的外形应符合 GB/T 3280 的规定。 

6 技术要求 

6.1 冶炼方法 

电梯用高强度不锈钢应采用粗炼钢水加炉外精炼工艺。 

6.2 化学成分 

6.2.1 电梯用高强度不锈钢的类别、牌号及化学成分（熔炼分析）应符合表 1 的规定。电梯用高强度不

锈钢的物理性能见附录A。各牌号推荐适用环境及有关腐蚀性等级评估的典型大气环境类型参见附录B。 

6.2.2 电梯用高强度不锈钢的成品化学成分允许偏差应符合 GB/T 222 的规定。 

6.2.3 电梯用高强度不锈钢材料可选用 GB/T 3280、YB/T 6109、YB/T 6110 和 T/CEA 0024 文件中的材

料，PREN 应不小于 15.0，点蚀当量采用熔炼分析，奥氏体钢按式（1）计算，奥氏体-铁素体钢按式（2）

计算。  

PREN= %Cr+3.3（%Mo）+30（%N）-%Mn………………………………… （1）  

PREN= %Cr+3.3（%Mo）+16（%N） ……………………………………  （2）  

式中： 

%——化学成分质量百分比。 
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表 1  电梯用高强度不锈钢的化学成分 

类型 
统一数 

字代号 
牌号 

化学成分(质量分数)/% 

C Si Mn P S Cr Ni Mo N Cu 其他元素 

奥氏体 

S35250 12Cr17Mn7Ni2Cu2N 0.15 1.00 5.00～8.00 0.060 0.010 16.00～18.00 1.00～2.00 — 0.20～0.30 0.50～2.50 — 

S35230 12Cr17Mn8Ni2N 0.15 1.00 7.00～10.00 0.060 0.010 16.00～18.00 1.00～2.00 — 0.15～0.30 2.00 — 

S35657 08Cr19Mn6Ni3Cu2N 0.10 1.00 4.00～7.00 0.050 0.010 17.50～19.50 2.50～4.00 0.60 0.20～0.30 0.50～2.50 — 

S35555 12Cr19Mn12Ni2N 0.15 0.75 10.00～13.00 0.050 0.010 17.50～19.50 1.00～3.00 — 0.30～0.40 — — 

S35706 05Cr20Ni7Mn4N 0.06 1.00 2.00～5.00 0.045 0.010 19.00～21.00 6.00～8.00 0.60 0.15～0.30 0.50 — 

S35886 05Cr19Ni6Mn4Cu2MoN 0.06 1.00 2.00～5.00 0.045 0.010 18.00～20.00 5.00～7.50 0.50～2.00 0.20～0.30 0.50～2.50 — 

奥氏体-铁

素体 

S20013
a
 022Cr20Mn5Ni2N 0.030 1.00 4.00～6.00  0.040 0.030 19.50～21.50 1.00～3.00 0.60 0.05～0.17 1.00 — 

S23043 022Cr23Ni4MoCuN 0.030 1.00 2.50 0.035 0.030 21.50～24.50 3.00～5.50 0.05～0.60 0.05～0.20 0.05～0.60  

S22053 022Cr23Ni5Mo3N 0.030 1.00 2.00 0.030 0.020 22.00～23.00 4.50～6.50 3.00～3.50 0.14～0.20 — — 

注：表中所列成分除表明范围或最小值，其余均为最大值。 
a 为 GB/T 20878 修订后新统一数字代号和牌号；在 GB/T 4237-2015 和 GB/T 3280-2015 中原统一数字代号为 S22152，原牌号为 022Cr21Mn5Ni2N。 

 

 

 

 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CEA 0053—2024 

 5

6.3 力学性能 

经固溶处理的钢板和钢带的力学性能应符合表 2 的规定。 

表 2   力学性能 

类型 
统一数字

代号 
牌号 

经固溶处理的不锈钢材料力学性能 

规定塑性延伸

强度 RP0.2/MPa 

抗拉强度 

Rm/MPa 

断后伸长

率
a
 A/%  

硬度 

HV HRC 

不小于 不大于 

奥氏体 

S35250 12Cr17Mn7Ni2Cu2N 355 650 40 265 - 

S35230 12Cr17Mn8Ni2N 355 650 40 265 - 

S35657 08Cr19Mn6Ni3Cu2N 355 650 40 250 - 

S35555 12Cr19Mn12Ni2N 415 750 35 267 - 

S35706 05Cr20Ni7Mn4N 355 650 40 250 - 

S35886 05Cr19Ni6Mn4Cu2MoN 355 620 40 242 - 

奥氏体-

铁素体 

S20013 022Cr20Mn5Ni2N 450 620 25 - 25 

S23043 022Cr23Ni4MoCuN 450 600 25 290
b
 31 

S22053 022Cr23Ni5Mo3N 450 650 25 293
b
 31 

a厚度不大于 3 mm 时检测 A50mm。 
b为 HBW 硬度值。 

6.4  抗疲劳性能 

经供需双方协商，并在合同中注明可对钢板及钢带做抗疲劳试验，试验方法应按 GB/T 

3075 执行，抗疲劳性能应符合表 3 的规定。 

表 3  抗疲劳性能 

类型 统一数字代号 牌号 

轴向应力控制疲劳次数 

（最大应力 450 MPa,频率 20 Hz） 

不小于 

奥氏体 

S35250 12Cr17Mn7Ni2Cu2N 1.0×10
6
 

S35230 12Cr17Mn8Ni2N 1.0×10
6
 

S35657 08Cr19Mn6Ni3Cu2N 1.0×10
6
 

S35555 12Cr19Mn12Ni2N 1.0×10
6
 

S35706 05Cr20Ni7Mn4N 1.0×10
6
 

S35886 05Cr19Ni6Mn4Cu2MoN 1.0×10
6
 

奥氏体-铁素体 

S20013 022Cr20Mn5Ni2N 1.5×10
6
 

S23043 022Cr23Ni4MoCuN 1.5×10
6
 

S22053 022Cr23Ni5Mo3N 1.5×10
6
 

6.5  耐腐蚀性能 

6.5.1 耐盐雾腐蚀 

钢板及钢带应按 GB/T 10125 进行中性盐雾耐腐蚀试验，出现腐蚀现象且以小时计的时

长应符合表 4 的规定。未注明时,由供需双方协商确定。若需对腐蚀结果评级，应按 GB/T 6461

执行。 

 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CEA 0053—2024 

 6

表 4  耐盐雾腐蚀时长                     单位为小时 

类型 统一数字代号 牌号 

1D 表面
a
 

耐中性盐雾时长 

2B 表面
b 

耐中性盐雾时长 

不小于 不小于 

奥氏体 

S35250 12Cr17Mn7Ni2Cu2N 144 168 

S35230 12Cr17Mn8Ni2N 144 168 

S35657 08Cr19Mn6Ni3Cu2N 192 216 

S35555 12Cr19Mn12Ni2N 192 216 

S35706 05Cr20Ni7Mn4N 240 264 

S35886 05Cr19Ni6Mn4Cu2MoN 240 264 

奥氏体-铁素体 

S20013 022Cr20Mn5Ni2N 192 216 

S23043 022Cr23Ni4MoCuN 240 264 

S22053 022Cr23Ni5Mo3N 288 312 

a、b
表面状态分类见表 6 

6.5.2 耐消毒液腐蚀 

经供需双方协商，并在合同中注明可对钢板及钢带做次氯酸钠、次氯酸、酒精等消毒液

耐腐蚀试验，出现腐蚀现象且以小时计的时长应符合表 5的规定，试验方法详见附录 C，合

同中未注明时，可不做试验。 

表 5  耐消毒液腐蚀时长                        单位为小时 

类型 
统一数字

代号 
牌号 

耐0.2%次氯酸钠溶

液时长 

耐 0.01%次氯

酸溶液时长 

耐 75%酒精溶

液时长 

不小于 不小于 不小于 

奥氏体 

S35250 12Cr17Mn7Ni2Cu2N 96 240 240 

S35230 12Cr17Mn8Ni2N 96 240 240 

S35657 08Cr19Mn6Ni3Cu2N 120 288 288 

S35555 12Cr19Mn12Ni2N 120 288 288 

S35706 05Cr20Ni7Mn4N 168 360 360 

S35886 05Cr19Ni6Mn4Cu2MoN 168 360 360 

奥氏体-

铁素体 

S20013 022Cr20Mn5Ni2N 120 240 288 

S23043 022Cr23Ni4MoCuN 168 288 360 

S22053 022Cr23Ni5Mo3N 240 360 480 

6.6  弹性变形 

高强度不锈钢电梯轿壁的弹性变形应符合 GB/T 7588.1-2020 中 5.4.3.2.2 的规定。电

梯用常规不锈钢材料与高强度不锈钢材料设计厚度对照表参见附录 D。 

6.7  表面加工及质量要求 

钢板及钢带表面加工状态中热轧应引用 GB/T 4237，冷轧应引用 GB/T 3280，其常用的

表面状态见表 6。需方应根据使用需求指定钢板表面状态，经供需双方协商，可提供表 6以

外的表面状态。 
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表 6 钢板及钢带表面加工状态 

表面 加工类型 表面状态 备注 

1D 热轧、热处理、酸洗 无氧化皮 
适用于确保良好耐腐蚀性能的大多数钢的标准，是

进一步加工产品常用的精加工，允许有研磨痕迹。 

2D 
冷轧、热处理、酸洗

或除鳞 

表面均匀、呈

亚光状 

冷轧后热处理、酸洗或除鳞。亚光表面经酸洗产生。

可用毛面辊进行平整。毛面加工便于在深冲时将润

滑剂保留在钢板表面。这种表面适用于加工深冲部

件，但这些部件成型后还需进行抛光处理。 

2B 
冷轧、热处理、酸洗

或除鳞、光亮加工 

较 2D 表面光

滑平直 

在 2D 表面的基础上，对经热处理、除鳞后的钢板用

抛光辊进行小压下量的平整。属最常用的表面加工。

除极为复杂的深冲外，可用于任何用途。 

BA 冷轧、光亮退火 
平滑、光亮、

反光 

冷轧后在可控气氛炉内进行光亮退火。通常采用干

氢或干氢与干氮混合气氛，以防止退火过程中的氧

化现象，也是后工序再加工常用的表面加工。 

7 试验方法 

7.1 化学成分试验方法 

钢的化学成分分析试验方法按 GB/T 11170、GB/T 20123、GB/T 20124 或其他通用方法

进行，仲裁时应按 GB/T 223.4、GB/T 223.11、GB/T 223.18、GB/T 223.23、GB/T 223.25、

GB/T 223.26、GB/T 223.28、GB/T 223.37、GB/T 223.60、GB/T 223.61、GB/T 223.63、GB/T 

223.68、GB/T 223.69 的规定进行。 

7.2 钢板和钢带检验项目、取样方法及部位、取样数量及试验方法 

每批钢板或钢带的检验项目、取样方法及部位、取样数量及试验方法应符合表 7 的规定。 

表 7 钢板或钢带的检验项目、取样方法及部位、取样数量及试验方法  

序号 检验项目 取样方法及部位 取样数量 试验方法 

1 化学成分 按 GB/T 20066 1 个 见 7.1 

2 拉伸试验 按 GB/T 2975 1 个 GB/T 228.1 

3 硬度 任一张或任一卷 1 个 GB/T 230.1，GB/T 231.1，GB/T 4340.1 

4 疲劳试验 任一张或任一卷 1 个 GB/T 3075 

5 耐盐雾腐蚀试验 按GB/T 4334 按 GB/T 4334 GB/T 10125 

6 耐消毒液腐蚀试验 按GB/T 4334 按 GB/T 4334 附录 C 

7 弹性变形 — — GB/T 7588.1-2020 

8 尺寸、外形 — 逐张或逐卷 见 7.3 

9 表面质量 — 逐张或逐卷 目视 

7.3 厚度和外形的测量方法 

7.3.1 厚度 

不切边状态在距钢板及钢带轧制边不小于 30 mm 处任意点测量，切边状态在距钢板及

钢带剪切边不小于 20 mm 处任意点测量。  
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7.3.2 镰刀弯 

镰刀弯测量方法见图 1，可用 1 m 直尺测量。 

 

标引序号说明：  

1 ——镰刀弯；  

2 ——钢带边沿；  

3 ——平直基准；  

a ——轧制方向。  

图 1   镰刀弯测量方法 

7.3.3 不平度 

钢板及卷切钢板在自重状态下平放于平台上，测量钢板任意方向的下表面与平台间的最

大距离。 

7.3.4 切斜度 

切斜度测量方法见图 2。 

 

标引序号说明：  

a ——轧制方向；  

L1-L2——切斜度。 

图 2  切斜度测量方法 

8 出厂检验 

出厂检验的要求：  

——取样部位、尺寸及方法、取样数量应符合表 7的规定；  

——按照本文件第 6章技术要求相对应的检验项目；  

——检验结果如有不合格项目，从同批产品中加倍抽样进行复检。如复验不合格，则该

批产品不合格；  
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——数值修约规则应符合 YB/T 081 的规定。 

9 包装、标志及质量证明书 

钢板和钢带的包装、标志及质量证明书应符合 GB/T 247 的规定。  
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附录 A 

（资料性） 

电梯用高强度不锈钢的物理性能 

电梯用高强度不锈钢的物理性能见表 A.1 所示。 

表 A.1 电梯用高强度不锈钢的物理性能 

统一数字

代号 
牌号 

密度/ 

（kg/dm
3

）

20℃ 

热导率/ 

[W/(m·K)] 

20℃ 

线膨胀系数/ 

（10
-6

/K） 

0～100℃ 

电阻率/ 

(Ω·mm
2

/m） 

20℃ 

纵向弹性模量/ 

（kN/mm
2

） 

20℃ 

磁

性 

奥氏体 

S35250 12Cr17Mn7Ni2Cu2N 7.84 17.2 16.1 0.62 196 

无 

S35230 12Cr17Mn8Ni2N 7.84 17.2 16.1 0.62 200 

S35657 08Cr19Mn6Ni3Cu2N 7.83 15.3 16.8 0.72 196 

S35555 12Cr19Mn12Ni2N 7.83 16.8 16.8 0.72 197 

S35706 05Cr20Ni7Mn4N 7.93 15.0 16.0 0.73 200 

S35886 05Cr19Ni6Mn4Cu2MoN 7.90 17.2 17.3 0.74 196 

奥氏体-铁素体 

S20013 022Cr20Mn5Ni2N 7.75 13.0 13.0 0.80 200 

有 S23043 022Cr23Ni4MoCuN 7.80 15.0 13.0 0.80 200 

S22053 022Cr23Ni5Mo3N 7.80 19.0 13.0 0.88 200 
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附录 B 

（资料性） 

各牌号推荐适用环境及有关腐蚀性等级评估的典型大气环境类型 

B.1 各牌号推荐适用环境见表 B.1 所示。 

表 B.1 各牌号推荐适用环境 

类型 
统一数

字代号 
牌号 

点蚀当量 

（PREN） 
大气环境腐蚀性分类

a
 

不小于 C1 C2 C3 C4 C5 CX 

奥氏体 

S35250 12Cr17Mn7Ni2Cu2N 15.0 √ √ - × × × 

S35230 12Cr17Mn8Ni2N 15.5 √ √ - × × × 

S35657 08Cr19Mn6Ni3Cu2N 18.5 √ √ √ × × × 

S35555 12Cr19Mn12Ni2N 18.0 √ √ √ × × × 

S35706 05Cr20Ni7Mn4N 23.0 √ √ √ √ × × 

S35886 05Cr19Ni6Mn4Cu2MoN 23.5 √ √ √ √ × × 

奥氏体-铁

素体 

S20013 022Cr20Mn5Ni2N 22.5 √ √ √ × × × 

S23043 022Cr23Ni4MoCuN 25.0 √ √ √ √ × × 

S22053 022Cr23Ni5Mo3N 34.0 √ √ √ √ √ √ 

a√表示可用、-表示谨慎使用、×表示不可用 
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B.2 有关腐蚀性等级评估的典型大气环境类型见表 B.2 所示。 

表 B.2 有关腐蚀性等级评估的典型大气环境类型 

腐蚀性等级
a
 腐蚀性 

典型环境——举例
b
 

室内 室外 

C1 很低 
低湿度和无污染的加热空间，

如办公室、学校、博物馆 

干冷地区，污染非常低且潮湿时间非常短的大气

环境，如某些沙漠、北极中央/南极 

C2 低 

温度和相对湿度变化的不加

热空间。低频率冷凝和低污

染，如储藏室、体育馆 

温带地区，低污染（SO2≤5 μg/m
3
）大气环境，

如乡村、小镇。 

干冷地区，潮湿时间短的大气环境，如沙漠、亚

北极地区 

C3 中等 

中度频率冷凝和中度污染的

生产空间，如食品加工厂、洗

衣店、啤酒厂、乳品厂 

温带地区，中度污染（5 μg/m
3
<SO2≤30 μg/m

3
）

或氯化物有些作用的大气环境，如城市地区、低

氯化物沉积的沿海地区。 

亚热带和热带地区，低污染大气 

C4 高 
高频率冷凝和高污染的生产

空间，如工业加工厂、游泳池 

温带地区，重度污染（30 μg/m
3
<SO2≤90 μg/m

3
）

或氯化物有重大作用的大气环境，如污染的城市

地区、工业地区、没有盐雾或没有暴露于融冰盐

强烈作用下的沿海地区 

C5 很高 

非常高频率冷凝和/或高污染

的生产空间，如矿山、工业用

洞穴、亚热带和热带地区的不

通风工作间 

温带和亚热带地区，超重污染（90 μg/m
3
<SO2≤

250μg/m
3
）和/或氯化物有重大作用的大气环境，

如工业地区、沿海地区、海岸线遮蔽位置 

CX 极值 

几乎永久性冷凝或长时间暴

露于极端潮湿和/或高污染的

生产空间，如湿热地区有室外

污染物（包括空气中氯化物和

促进腐蚀物质）渗透的不通风

工作间 

亚热带和热带地区（潮湿时间非常长），极重污

染（SO2>250 μg/m
3
）包括间接和直接因素和/或

氯化物有强烈作用的大气环境，如极端工业地区、

海岸与近海地区及偶尔与盐雾接触的地区 

注 1：沿海地区氯化物沉积受风向、风速、当地地貌、海岸外避风岛、地点距海洋的距离等影响。 

注 2：氯化物的极端影响，如海水飞溅或重盐雾，是超出本表范围的。 

注 3：特定服役大气环境的腐蚀性分类，如化学工业，是超出本表范围的。 

注 4：有氯化物沉积和积累的海洋大气环境中，由于吸湿性盐的存在，被遮蔽的表面和没有雨水冲刷的表面

具有更高的腐蚀性等级。 

注 5：腐蚀性等级 C1 和 C2 的室内环境类型的详细描述见 GB/T 24513.1。对室内腐蚀性等级 IC1 到 IC5 进

行了定义和分类。 

a预期为 CX 等级的大气环境，建议根据一年腐蚀失重来确定大气腐蚀性分类。 
b二氧化硫浓度的测定至少要经过一年，并且表达为年平均值。 
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附录 C 

（资料性） 

耐消毒液腐蚀试验方法 

C.1 范围 

该试验方法适用于电梯面板日常消毒对不锈钢表面耐蚀性的评定。 

C.2 试验装置 

C.2.1 盐雾试验周转箱－－提供试样与周转箱夹角保持 15°～25°之间，试样间距 1 cm 以上。 

C.2.2 喷雾器－－消毒液喷雾装置。 

C.3 消毒溶配制 

C.3.1 次氯酸钠消毒液配制方法－－在干燥干净的 100 ml 容量瓶中加入 10%次氯酸钠原液 20 ml，加蒸

馏水定容至 100 ml。 

C.3.2 次氯酸消毒液配制方法－－次氯酸消毒液（市场购买直接使用）。 

C.3.3 酒精消毒液配制方法－－在干燥干净的100ml容量瓶中加入纯酒精75 ml，加蒸馏水定容至100 ml。 

C.4 试样制备 

剪取 150 mm×70 mm 大小的试样，试样表面应无明显的缺陷。试验前试样应彻底清洗干净，清洗不

能采用可能会浸蚀试样表面的磨料或溶剂。试样清洗完毕干燥后用可剥塑料胶带把四周包封起来，以除

去受剪切影响的部位。试样在投入试验之前表面应妥善保管，注意避免再次污染。 

C.5 试验方法 

将被测试的试样斜放在周转箱内，与周转箱的夹角保持在 15°～25°之间。每个试样之间保持间

距 1 cm 以上，防止试样之间相互影响。每天用喷雾器对准试样喷雾 1 次，每次 3 下，确保试样整个表

面均附着消毒液。 

C.6 试验结果 

从试样开始试验时记录时间，然后每天观察腐蚀情况，并在有腐蚀现象时记录从试样开始时间到出

现腐蚀现象的时长。 
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附录 D 

（资料性） 

电梯用常规不锈钢材料与高强度不锈钢材料设计厚度对照表 

电梯用常规不锈钢与高强度不锈钢材料厚度对照表 D.1 所示。 

表 D.1  电梯用常规不锈钢材料与高强度不锈钢材料设计厚度对照表 

常规不锈钢材料 高强度不锈钢材料 

统一数

字代号 
牌号 

设计厚

度(mm) 

统一数

字代号 
牌号 

轻量化设计

厚度(mm) 

S11710 10Cr17 
T 

S35250 12Cr17Mn7Ni2Cu2N 0.93T 

S12182 019Cr21CuTi S35230 12Cr17Mn8Ni2N 0.93T 

S30408 06Cr19Ni10 

T 

S35657 08Cr19Mn6Ni3Cu2N 0.93T 

S30403 022Cr19Ni10 
S35555 12Cr19Mn12Ni2N 0.93T 

S20013 022Cr20Mn5Ni2N 0.90T 

S31603 022Cr17Ni12Mo2 T 

S35886 05Cr19Ni6Mn4Cu2MoN 0.93T 

S35706 05Cr20Ni7Mn4N 0.93T 

S23043 022Cr23Ni4MoCuN 0.90T 

S31703 022Cr19Ni13Mo3 T S22053 022Cr23Ni5Mo3N 0.90T 
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