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Ni Co Cr Si B Fe c P Cu Mo Nb Sn w Ti Zr Hf T A
BNi73FeSiBX &8 | <01 1?'5(?; 4'59; 2'37;7 4'5(?(7 ogg; <0.02 — — — — — — — — <0.05
BNi74FeSiBX & | <01 1?'50; 4'50_; 2'37.2;; 4'50_; <0.06 | <0.02 — — — — — — — — <0.05
BNi78SiBCuMoNbX LR | <01 7'9(?; 3 f; 2'37;7 <0.4 <0.06 <0.02 2;?; ! 25; 1; SN — — — — — <0.05
BNi82SiBFeX S| <01 6'80_; 4'50_; 2'37.2;; 2'35_ ; <0.06 | <0.02 — — — — — — — — <0.05
BNi81BX RiE <0.1 1?'65. SN — 3 .‘21.5(; <1.5 <0.06 <0.02 — — — — — — — — <0.05
BNi73SiBX fu | <01 ”13'95_ ; 7'70_; 1'1(?; <0.5 <0.06 | <0.02 — — — — — — — — <0.05
BNi77SiBFeX LR | <01 1‘1"55; 7'79; 1'11; <1.0 <0.06 <0.02 — — — — — — — — <0.05
BNi71SiX fu | <01 1?'95; 91';55; <0.03 — <0.06 | <0.02 — — — — — — — — <0.05
BNi63WFeSiBX L8 | <01 1(1)'39; 3 fON 2'3(?; Zi; Oégz <0.02 — — — — 1? '7(?; — — — <0.05
BNi67WSiFeBX & | <o ?f;; 3;3 ;; 232: 2;5 ; Oi (5)(’; <0.02 — — — — 1112'.57’; — — — <0.05
BNi76PX it | <o 1?'50_; <0.10 | <002 | <02 | <006 91'3_’; - — - — — ! '50_; — — <0.05
BNi65PX &8 | <01 2‘2"69; <0.10 <0.02 <0.2 <0.06 91'(1); — — — — — ! '5(?0N — — <0.05
BNi55S8iCuSnzrX SR | <01 1?'50_; 4'50_; — — — — 13'10; — — 4'50_; — — 0'15_ (5); — <0.05
BNi54SiCuSnHfX S| <ou 1?'59(7 4'59; — — — — 13'19; — — 4'59; — — — 0'15. 8; <0.05
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