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K WRER 1L, A 0. Imol/L ZhERA%E pH fH, (HVAF& TAIZEK: pH 5 8.010.5, HHE (LA CaCos
) N (500+25) mg/L, THUEEA (122+£5) mg/L, REAN (2.0£0.5) mg/L.
o B8 3R LA C ) S B BT 75 ZEAIR VI -

A5 MHEEESREK

FHE SRR BERES, 15min, 2RJG H4EKBEE 3 WK, ThkEs NS, E=E (23+2) C,
TR WIRBRIERES, 3k, IR IR e & 7R i RE b, 1RV — B IR] Jo i i3 v 34, IR VBt 1] B AN ok
72h.
A 6 HERAYEIR

FERTE (23+2) CHM FTHMTIRIE. fEXTRE T U MR et G, PRI e & 7R i N i,
FR ARV VR A P S TE S P AR AR o i 9 ity FH 0 SR DU i £ 0 TP T3 BOR FE ik i FEJE K
% ORISR B R ARFEEAT 19 K. R 1 RE 8 MR ANRIEW, 2h 5 E#f— R, &
SRR IUIRT 16 B 58 Y HIR W RE e, RIS IR NS REF 16h; 25 2 KRB 8 BHZEE 1 K
FISFEEE AT, 26 3 R, 5B 4 K. 5 5 K&EBEE 1| REBEEEHTIFEREF 16h FRBRIE
TR, F 5 K 16 BN SERIZEHER, FAE 64h EEEIZIEWH . FEMIEANE 8 KA 15 KE
ST E - ANMEA BRI R MRk RS 3, 4, 5, 10, 11, 12,17, 18, 19 RIKER LT
16h ZEANRIEREAT IR AR JoRIGE 19 RUERIPREF 16h AR HEIRHEAT IR . R TF aa i)
(8] o] DR 4 S PRt it B AT % HE. PRSI RIEIZIRIE A1 BIIRFEEAT .

2R A s H - -—_=m=#HE s B - -Z=M=3Azn s B - =M &A
L

Eﬂéﬁ 1 2 3 4 5§ 6 & B 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

L+ L c [ c c c C C

Wi o INES B - - 2 2 2 2 2

2 2 2 /2.2 2 2 2 2 @2 7 B - T R

2 2 2 2\3Z 2 2 2 2 2 2 9 2 2 i3

2 Bl .2 @ 4 2 @ o B P B B

< 72 16 16 16 ;L,&|64 16 16 16 lﬁ,l B4 16 16 16 18

YLHT: W/ C——Ff M I E B AL

B

<T72——HF ARSI 4R 2 Al R e LR 1) T
72h); 2—— 15 NFIEE 2 IR BB A1 [1 R4 2h;

16— 1fFF 16h GLR);

16— 1{F4F 16h JHTt;
c—— U EERT— R AR 16h I,
64— FF 64h (HAK)D.

F A1 HERRERER
A 7 IKFEERSEEFIRTE

RIMTERRZ e, SR AR IRON PR A K 0L e 1R 7 15 (O 58 IR, IONIRA IR (6% pH 18
<2, JFRES, TER T, 14 RWIE.

19



T/WZBF 052-2024
A.8 &M

GBS Y IR 4% 8 GB/T 5750. 6 MLE 53017 . &)@ 15 4y 8 FIAG I % /8 GB/T 5750. 6
HSE, BB S T ik (ICP/MS) BY TG KA T WU 43 e 6 BE VI 5 o

A9 ERFFIKENEENRELLESERTE

A 9 NSEIEIRE R EWL
Xt S8 S MR KRR TR & SR 15 YRRk 52 (AL 2) AT RRiELL
x = ONVxCEMV (A2
VLl

K-

X ——WrEALIREE, SBACAROEETE (U e/L) s C——SRBR MK th g 8 15 SR L, A 9 iod BT
(pg/L)s  Vi—— R IR AR, AT (L)

Vi ——hrAEL AR, AT (L), BRAEE N 1L,

COMP—A KT R bR LB R A 0 P B PR 5 A B PR ELAED
IKFES T SR TS IR FEAE R R AR AL 1o
A1 ERSEIIREERKR

AL e AT
Kk B
o
3R 4R WOHR | WIOR | HWILR|HI2R | BITR | HFIBR | HIIR
1 C13 Ci4 Cig C110 C111 Ci12 Ci17 Ciie Ci13
2 C23 Ca4 Cag C2ip €111 C112 Cn7 Crie C113
3 C33 C34 C3z C310 €311 312 C317 C318 €315

PRUEALIR EE(E RN IR AL 20
= A2 FRENREERT

AN TR
KWK E
FE b
ERN AR F5K FIOK | FULR|FBLR2R|HITR|FIBR| F19K
1 X3 X1 Xis X110 X1 X112 Xur X118 X118
2 X3 KXo Xog a1 Xony Ha12 Ko7 Xaip K19
3 K3 hET) Hag Xato X311 X312 Xuy X31p X319

A.9.2 HRIHE

20



A.9.2.1 $HHTHESGIHE Q) BTE

T/WZBF 052-2024
VSRR AR IS B AR K f -

Yu:ll’l (XU ......................................................... (A 3)
TN S FR AL TR B B AR E M T 3515
Vi= (YiatYi HYist Yoot Vit Yoot YirtYigtYing) /9 ceececeecrecececeennnn. (A4

THE 3 AR Yi KB Y

THEERHE R 2= S:

Bb G A

Q =e" X EKIXS) Lt (A.T)
H: k@i i gt A (Q RIEEUE, Sy 2.60281;
I AFER (1, 2, 3);
joNsEEH (3, 4, 5, 10, 11, 12, 17, 18, 19);
noRERREL AL 3.

A.9.2.2 FEIBERSERVHNTEETE
A4 TS AP b R 19 RUSEE [ 16h AKFEART I, ISR AT FRELL, HO3ANFE S AR HELL
WU~ 354E .

21



T/WZBF 052-2024

22



	目 次
	前 言
	铜制和不锈钢螺纹连接阀门
	1 范围
	2 规范性引用文件
	3 术语与定义
	3.1

	4 结构型式
	4.1 螺纹连接闸阀的典型结构如图 1 所示。
	4.2 螺纹连接截止阀的典型结构如图 2 所示。
	4.3 螺纹连接球阀的典型结构如图 3 所示。
	图3 螺纹连接球阀典型结构 4.4 螺纹连接止回阀的典型结构如图 4 所示。

	5 材料
	表1 铜制阀门主要零件材料
	表2 不锈钢阀门主要零件材料
	5.1  铜制和不锈钢制阀门主要零件材料推荐选用见表1到表2。在保证产品性能的条件下，允许用其他材料代替
	5.2铜合金铸件的技术要求应符合 GB/T 12225 的规定； 铜合金锻件的技术要求应符合 GB/T 29528 的规定，不锈钢铸件的技术要求应符合GB/T 12230的规定，不锈钢锻件的技术要求应符合GB/T 35741的规定。

	6  技术要求
	6.1 压力—温度额定值
	6.1.1 压力—温度额定值由阀体和内部零件材料较小的压力—温度额定值来确定。
	6.1.2 铜合金阀门的压力—温度额定值按 GB/T 15530.8 的规定。
	6.1.3  不锈钢阀门的压力—温度额定值按照GB/T 12224的规定。

	6.2 结构长度
	6.3 连接端
	6.3.1 阀门的两端管螺纹应符合 GB/T 7306（所有部分）、 GB/T 7307 的规定、GB/T12716的规定。
	6.3.2 管螺纹表面粗糙度 Ra 值应不大于 6.3µm，螺纹表面应光洁，不应有凹痕、断牙等明显缺陷。
	6.3.3 两端管螺纹轴线角偏差不大于 1 。

	6.4 最小流道直径
	6.5阀体最小壁厚
	6.5.1 铜制阀门的阀体最小壁厚按表 4的规定。
	表4 铜制阀门阀体最小壁厚
	6.5.2 不锈钢制阀门的阀体最小壁厚按照表5的规定

	6.6 阀盖
	6.7  扳口
	6.8 闸板
	6.8.1 闸阀全开时，闸板不得留于阀体通道内；关闭时闸板密封面中心线应高于阀体密封面（或阀座 密封面）中心线。
	6.8.2 闸板按需要考虑设置导向结构。

	6.9 阀座
	6.10 阀瓣
	6.11 阀杆
	6.11.1 阀杆的最小直径不应小于表 7 的规定。
	6.11.2 闸阀、截止阀关闭时，阀杆螺纹旋合长度应不小于阀杆螺纹大径。
	6.11.3 球阀阀杆与阀体的配合，应设计成在介质压力作用下，阀杆不会脱出阀体的结构。
	6.11.4 球阀阀杆及阀杆与球体的连接处应能承受最大操作转矩，保证在使用手柄操作时，不产生永久 变形或损伤。

	6.12球体
	6.12.1 球阀的球体圆度不低于 GB/T 1184-1996 中规定的 11 级精度。
	6.12.2 非不锈钢球体表面应进行防腐处理，球体表面按 7.10.2 进行试验后，应不低于 GB/T 6461-2002 中保护评级（Rp）9 级的要求。

	6.13装配
	6.13.1 阀门启闭应灵活、无卡阻。
	6.13.2 密封填料装入填料函后，应保证密封性能并有一定的调整余量。
	6.13.3 截止阀、升降式止回阀的阀瓣开启高度应不小于阀体通道直径的四分之一。
	6.13.4 球阀全开时，球体通孔轴线与阀体通孔轴线的角偏差应不大于 3 。

	6.14 操作
	6.14.1 阀门无论配置哪种手轮或手柄，在阀门最大压差条件下，其所配带手轮或手柄的最大操作力不 得大于 360N。
	6.14.2 闸阀、球阀、截止阀的手轮或手柄顺时针方向旋转为关闭，逆时针方向旋转为开启。球阀开启 时，手柄应与球体通道平行。
	6.14.3 手轮、手柄上应有表示开关方向的永久性标志。
	6.14.4 手轮和手柄应安装牢固,并便于拆卸和更换。
	6.14.5 球阀应有全开和全关的限位结构。

	6.15外观
	6.15.1 阀门表面不应有砂眼、裂纹、疏松、非金属夹杂等缺陷。
	6.15.2 铁制阀门的非加工外表面均应涂漆或喷塑，漆层或喷塑面应附着牢固、色泽均匀，不应有明显 的流漆、气泡、露底等缺陷。
	6.15.3 阀门内腔不得涂漆，但应采取防锈措施。

	6.16 壳体强度
	6.17 密封性能要求
	6.18 金属污染物析出限值
	6.19 抗扭性能
	6.20 抗弯曲性能

	7 试验方法
	7.1 结构长度
	7.2连接端
	7.2.1螺纹精度
	7.2.2表面粗糙度
	7.2.3 螺纹轴线角偏差

	7.3 最小流道直径
	7.4阀体、阀盖最小壁厚
	7.5扳口
	7.6闸板
	7.7阀座
	7.8阀瓣
	7.9阀杆
	7.10球体
	7.10.1球体圆度
	7.10.2球体防腐性能

	7.11装配
	7.12操作
	7.12.1操作力
	7.12.2 其他要求

	7.13 外观
	7.14 壳体强度试验
	7.15 密封性能试验
	7.16 金属污染物析出值
	7.17 抗扭性能试验
	图5 抗扭性能试验专用装置 7.18 抗弯曲性能试验

	图6 抗弯曲性能试验专用装置
	8 检验规则
	8.1 检验分类
	8.2 出厂检验
	8.2.1 检验项目
	8.2.2 组批与抽样原则
	8.2.3 判定规则

	8.3 型式检验
	8.3.1检验项目
	8.3.2检验条件
	8.3.2.1 有下列情况之一时，应对样机进行型式试验，试验合格后方可批量生产：
	8.3.2.2 技术协议要求进行型式试验时，应抽样进行型式试验。
	8.3.2.3 在产品结构、生产工艺、材料配方及供应商不变的情况下，金属污染物析出限量的检测报告

	8.3.3抽样方法


	9  标志、包装、运输和贮存
	9.1  标志
	9.2包装
	9.2.1 阀门在试验后，包装前应清除内外油污、残水、杂物等。
	9.2.2 阀门包装时，闸阀、截止阀应关闭，球阀应全开，止回阀应关闭，并将阀瓣固定。
	9.2.3 阀门包装应牢固，应保证产品在正常运输和贮存中不受损伤。
	9.2.4 阀门出厂时应带有产品合格证、产品安装使用说明。
	9.2.5 阀门最小包装上应至少包括下列内容：
	9.2.6 产品合格证上应至少包括下列内容： a） 制造商厂名、地址；
	9.2.7 产品安装使用说明应至少包括下列内容： a） 制造商厂名、地址；

	9.3运输
	9.4贮存

	附 录 A
	A.1 原理
	A.2 样品
	A.3 试剂
	A.3.1 蒸馏水或去离子水（简称纯水），电导率不大于0.10μ S/cm。
	A.3.2 次氯酸钠溶液（分析纯，有效氯含量不小于5％）。
	A.3.3 无水碳酸氢钠（分析纯）。
	A.3.4 浓硝酸（优级纯）。
	A.3.5 浓盐酸（优级纯）。
	A.3.6 被测金属元素的标准溶液。

	A.4 试验用浸泡液的配制
	A.4.1 0.025 mol/L含氯常备溶液
	A.4.2 0.4mol/L碳酸氢钠溶液
	A.4.3 试验用浸泡液

	A.5 样品洗涤与稳定化
	A.6 样品的浸泡
	A.7 水样的收集和保存
	A.8 检测
	A.9 金属污染物浓度测定值的标准化处理与结果计算
	A.9.1 实验室浓度标准化
	A.9.2 结果计算
	A.9.2.1 铅析出统计值（Q）的计算
	A.9.2.2 非铅金属污染物的析出量计算




