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	A.1.6.3　角行程操作台适用于开关90度操作的角行程阀门，如普通的球阀、蝶阀等等。
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	A.1.7.1　穿舱型操作台的形状和基本尺寸见图A.7和表A.7。
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	A.1.8.1　穿墙/地式操作台的形状和基本尺寸见图A.8和表A.8。
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	A.1.9.1　绞盘式操作台的形状和基本尺寸见图A.9和表A.9。
	A.1.9.2　主体由304不锈钢钣金焊接而成。
	A.1.9.3　绞盘型操作台主要使用3 mm、4 mm和5 mm的柔性钢索做单向拉动。
	A.1.9.4　应用于单向行程开关，如防火阀、风阀和平衡阀等单一方向行程运动的阀门。
	A.1.9.5　具有1:3的减速比，可减小实际操作时拉力。
	A.1.9.6　配有带离合式的手轮，操作时稍微用力向内推动将手轮推入卡槽，即可操作本机构。不使用时将手轮稍微用力拔出
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	A.2.1　两节型万向节
	A.2.1.1　两节型万向节的形状和说明见图A.10和表A.10。
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	A.2.1.3　使用时两端可以分别连接传动轴或传动部件。
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	A.2.3　十字轴型万向节
	A.2.3.1　十字轴型万向节的形状和说明见图A.12和表A.12。
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	A.2.3.3　使用时两端可用法兰连接，分别连接传动轴或传动部件。
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