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前  言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

本文件由中国物品编码中心提出。 

本文件由中国条码技术与应用协会归口。 

本文件起草单位：XXXX。 

本文件主要起草人：XXXX。 
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商品源数据 数据质量核查实施规范 

1 范围 

本文件规定了数据质量核查的术语和定义、核查方案、核查方法、核查结果等要求。 

本文件适用于商品源数据的数据质量核查工作。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 10111-2008 随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序 

T/CABC 2.1-2022 商品源数据 商品属性信息规范 第1部分：通用属性 

T/CABC XXX-XXXX 商品源数据 数据质量控制实施规范 

3 术语和定义  

T/CABC XXX-XXXX界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

数据质量核查 data quality inspection 

对数据质量的现状与预期进行比较确认。 

3.2  

简单随机抽样 simple random sampling 

从总体中抽取n个抽样单元构成样本，使n个抽样单元所有的可能组合都有相等被抽到概率的抽样。 

[GB/T 10111-2008,3.1.13] 

3.3  

分层简单随机抽样 stratified simple random sampling 

每层都采用简单随机抽样的分层抽样。 

注:如果从不同层抽出的个体/单位产品的比例与层在总体中的比例相等，则称为比例分配分层简

单随机抽样。 

[GB/T 10111-2008,3.1.15]  

3.4  

单位数据项 data item 
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是组成商品数据的最小单元。例如每个属性值视为一个单位数据项，图片的每一个质量要求视为一

个单位数据项。 

3.5  

样本数据集 sample data set 

是样本数据中单位数据项的集合。 

4 核查方案 

4.1 核查流程 

4.1.1 确定抽样方法，抽取样本数据。 

4.1.2 确定样本数据的单位数据项数 M。 

4.1.3 核查样本数据中每个单位数据项，确定涉及的单位数据项数 m。 

注：涉及的单位数据项数是指该样本数据应涉及的所有单位数据项数，计算公式为： 

m=M-冗余的单位数据项数+缺失的单位数据项数 

4.1.4 出具核查结果。应符合本文件 6 核查结果。 

4.2 抽样方法 

应按照GB/T 10111—2008的方法，进行简单随机抽样或分层简单随机抽样。 

4.3 抽样数量 

4.3.1 规定每批数据应检查的样本数量,用(N,n )表示,式中 N为批量,n为抽取的样本量。其含义是

从批量为 N的批中抽取 n个 GTIN 数据构成样本,并对样本全部检查。 

4.3.2 确定接收质量限（AQL）：所使用的抽样方案及 AQL 应在合同中规定或由负责部门指定，可参

考附录 A。 

5 核查方法 

5.1 技术审核 

采用信息技术手段，按照《商品源数据 商品属性信息规范 第1部分：通用属性》和《商品源数据 

数据质量控制实施规范》中的相关要求，对样本数据进行自动化校验。 

对相互关联的属性建立逻辑关系，通过统计计算或估算进行技术判断。筛选可疑数据，标记错误数

据。 

属性值通过多个维度的规则对其进行约束。一个属性值可以被多个规则约束，一个规则也可以约束

多个属性值。 

5.1.1 数据规则 

5.1.1.1 唯一 

相同商品条码和包装外观的商品不应出现多条数据。 
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5.1.1.2 非空 

属性值不应（或在满足某种条件时不应）出现空值。 

5.1.1.3 无冗余 

属性和属性值不应（或在满足某种条件时不应）出现多余或重复。 

5.1.1.4 格式 

属性值应符合规定格式。 

5.1.1.5 值域 

属性值应符合取值范围。 

5.1.1.6 逻辑关系 

属性值之间应具有某种逻辑依赖关系，如等于、大于、小于。 

5.1.1.7 词法 

属性值不应出现某个（类）字符、敏感词汇。 

5.2 人工审核 

依靠人力，按照《商品源数据 商品属性信息规范 第1部分：通用属性》和《商品源数据 数据质量

控制实施规范》中的相关要求，对样本数据进行审核。 

5.3 其他方法 

可采用其他先进方法优化数据审核。 

6 核查结果 

6.1 结果分类 

核查结果分为三类：商品图片（TP）、商品测量（CL）、商品属性（SX）。 

6.1.1 商品图片结果 

商品图片结果见表1。 

表 1 商品图片结果（缺陷编码表） 

项目

编号 

项目 要求 缺陷

编号 

缺陷 

TP-A 
陈列图视

图 

必选正面、左面和顶面视图各 1 张，产品其他有

内容面应拍摄图片；扁形商品必选的是正面和背

面。 

TP-A1 默认正面判断错误 

TP-A2 缺少必选图 1 张 

TP-A3 缺少必选图 2 张 

TP-A4 缺少其他有内容面图超过 2 张 

TP-A5 缺少其他有内容面图 1 张 
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TP-B 
商品主图

俯角视图 

除了扁平的特殊商品之外，应该拍摄 3 个不同的

15°俯角 3D 视图，俯角拍摄时镜头中心对准产品

正面中心点。所拍摄的角度误差不超过±5°。 

TP-B1 缺少 1 张俯角视图 

TP-B2 缺少 2 张及以上俯角视图 

TP-B3 俯角角度大于 15°+5° 

TP-B4 左右旋转角度误差超过±5° 

TP-C 背景 纯白（RGB 255/255/255） TP-C1 背景非纯白 

TP-D 
背景宽高

比 
1:1 TP-D1 背景宽高比非 1:1 

TP-E 
商品图位

置 
在背景上居中 TP-E1 商品图在背景上未居中 

TP-F 
商品图边

距 

商品图最长边的顶点与背景边界的空白距离应占

背景边长的 2%～5% 

TP-F1 
商品图最长边的顶点与背景边界的空

白距离占背景边长总长＜2% 

TP-F2 
商品图最长边的顶点与背景边界的空

白距离占背景边长总长＞5% 

TP-G 商品轮廓 商品轮廓应完整、清晰 
TP-G1 正面图商品轮廓不完整或不清晰 

TP-G2 非正面图商品轮廓不完整或不清晰 

TP-H 色差 图片无偏色，与商品颜色一致 TP-H1 图片偏色，与商品颜色不一致 

TP-I 对比度 
对比度应整体平衡，高光均匀，不造成标签信息

模糊 

TP-I1 对比度严重不平衡 

TP-I2 高光不均匀，标签信息模糊 

TP-J 
反光和阴

影 

处理反光与阴影时，应注重细节和形状，不造成

标签信息丢失 

TP-J1 出现商品变形失真 

TP-J2 反光与阴影造成标签信息丢失 

TP-K 多余内容 无指纹、污渍或水印等 
TP-K1 

出现与商品拍摄无关的物品（营销图

片除外） 

TP-K2 有指纹、污渍或水印 

TP-L 修图痕迹 图片缩放至 100%时无明显修图痕迹 TP-L1 100%比例下有明显修图痕迹 

TP-M 失真 压缩或放大时无失真 TP-M1 压缩或放大时失真 

TP-N 像素 2400*2400～4800*4800 
TP-N1 最低像素未达到 2400*2400 

TP-N2 最高像素超过 4800*4800 

TP-O 分辨率 300dpi TP-O1 分辨率非 300dpi 

TP-P 色彩模式 RGB TP-P1 色彩模式非 RGB 

TP-Q 大小 ≤7M TP-Q1 大小＞7M 

TP-R 文件格式 文件格式符合要求 TP-R1 文件格式不符合要求 

TP-S 命名 命名规范 TP-S1 命名不规范 

6.1.2 商品测量结果 

商品测量结果见表2。 

表 2 商品测量结果（缺陷编码表） 

项目编

号 

项目 要求 缺陷编

号 

缺陷 

CL-A 
高宽深关

系 
高宽深关系正确 

CL-A1 零售单元高、宽、深关系错误 

CL-A2 非零售单元高、宽、深关系错误 
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CL-B 数量级 
尺寸、重量数量级与商品（包

装）相符 

CL-B1 尺寸数量级与商品（包装）不符 

CL-B2 重量数量级与商品（包装）不符 

CL-C 数据完整 高宽深、重量数据完整 
CL-C1 高宽深数据缺失 

CL-C2 重量数据缺失 

CL-D 数值修约 按规则修约 
CL-D1 未按规则修约。长度未精确到毫米，重量未精

确到克。 

6.1.3 商品属性结果 

商品属性结果见表3。 

表 3 商品属性结果（缺陷编码表） 

项目编

号 
项目 要求 

缺陷编

号 
缺陷 

SX-A 必填项 必填项不应漏填 
SX-A-

(1) 

必填单位数据项漏填 1 次 

SX-B 必填项 必填项不应多余或重复 
SX-B-

(1) 

必填单位数据项多余或重复填写 1 次 

SX-C 必填项 必填项属性值应符合包装标签描述 
SX-C-

(1) 

必填单位数据项不符合包装标签描述1次 

SX-D 必填项 必填项单位应正确 
SX-D-

(1) 

必填单位数据项单位错误 1 次 

SX-E 条件必填项 条件必填项不应漏填 
SX-E-

(1) 

条件必填单位数据项漏填 1 次 

SX-F 条件必填项 条件必填项不应多余或重复 
SX-F-

(1) 

条件必填单位数据项多余或重复填写1次 

SX-G 条件必填项 
条件必填项属性值应符合包装标签

描述 

SX-G-

(1) 

条件必填单位数据项不符合包装标签描

述 1 次 

SX-H 条件必填项 条件必填项单位应正确 
SX-H-

(1) 

条件必填单位数据项错误 1 次 

SX-I 选填项 选填项不应多余或重复 
SX-I-

(1) 

选填单位数据项多余或重复填写 1 次 

SX-J 选填项 选填项属性值应符合包装标签描述 
SX-J-

(1) 

选填单位数据项不符合包装标签描述1次 

SX-K 选填项 选填项单位应正确 
SX-K-

(1) 

选填单位数据项错误 1 次 

6.2 结果报告 

按照结果分类与缺陷编码表，出具核查结果明细表，可参考附录B。 
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附 录 A 抽样方案 

（规范性） 

A.1 抽样方案 

表 A.1 抽样方案 

批量 
样本量 

字码 
样本量 

接 收 质 量 限（AQL） 

1.5 2.5 4.0 6.5 10 

Ac Re Ac Re Ac Re Ac Re Ac Re 

2～8 A 2  ⇓  ⇓  ⇓ 0  1  ⇓ 

9～15 B 3  ⇓  ⇓ 0  1  ⇑  ⇓ 

16～25 C 5  ⇓ 0  1  ⇑  ⇓ 1  2 

26～50 D 8 0  1  ⇑  ⇓ 1  2 2  3 

51～90 E 13  ⇑  ⇓ 1  2 2  3 3  4 

91～150 F 20  ⇓ 1  2 2  3 3  4 5  6 

151～280 G 32 1  2 2  3 3  4 5  6 7  8 

281～500 H 50 2  3 3  4 5  6 7  8 10  11 

501～1 200 J 80 3  4 5  6 7  8 10  11 14  15 

1 201～3 200 K 125 5  6 7  8 10  11 14  15 21  22 

3 201～10 000 L 200 7  8 10  11 14  15 21  22  ⇑ 

10 001～35 000 M 315 10  11 14  15 21  22  ⇑  ⇑ 

35 001～150 000 N 500 14  15 21  22  ⇑  ⇑  ⇑ 

150 001～500 000 P 800 21  22  ⇑  ⇑  ⇑  ⇑ 

500 001及以上 Q 1 250  ⇑  ⇑  ⇑  ⇑  ⇑ 

⇓——使用箭头下面的第一个抽样方案。如果样本量等于或超过批量，则执行100%检验。 

⇑——使用箭头上面的第一个抽样方案。 

Ac——接收数。 

Re——拒收数。 

A.1.1 检索方法 

根据批量，在抽样方案表（表A.1）中由该批量所在行向右，在样本量栏内读出样本量n，再以样本

量所在行和指定的接收质量限所在列相交处，读出接收数Ac和拒收数Re。若在相交处是箭头，则沿着箭

头方向读出箭头所指的第一个接收数Ac和拒收数Re，然后由此接收数和拒收数所在行向左，在样本量栏

内读出相应的样本量n。 
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附 录 B核查结果明细表 

（资料性） 

B.1 核查结果明细表 

表 B.1 核查结果明细表（例） 

批次名称/编号：XXXX-XXXX 

送审 

单位 
XXX 公司 

核查单

位 

河北分

中心  
N/AQL/n 2000/4.0/125   

序号 GTIN 

样本单

位数据

项数 M 

涉及

单位

数据

项数 m 

核查方

法 
核查类别 缺陷编号 缺陷描述 

1 6901234567892 60 63 人工 
图片 TP/测量

CL/属性 SX 

TP-C1/TP-

D1/SX-D-(3) 

背景非纯白/背景宽高

比非 1:1/条件必填项漏

填累计(3)次 

2 6901234567908 60 60 人工 
图片 TP/测量

CL/属性 SX 
/  

...... ......  ...... ...... ...... ...... ...... 

125 6901234567991 60 60   /  

 

 

 

 

 

 


