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TB/T 2375 ki FH it 40 ) 0392 70 8 il v
1SO 9224-2012 & JEME MM KAE MM Bl 25 8 S48 (Corrosion of metals and

alloys — Corrosivity of atmospheres — Guiding values for the corrosivity categories)
3 RIFEFMEX
PAS R B ARAE R S T A 30

3.1

Mm% I 2&  rare earth weathering steel I

£ GB/T 700 H1f¥) Q235 EHRHEL GB/T 1591 i1 Q355 Ik < iy R FEAN (1 BL il b, sdiad s m /> &
Mt JuE (rare earth elements) , 148 EAAR R Y B B A E M EACIRTZ , AEAR PRI O = J6 it 2 e
KM P 2 i A

3.2

X MHMESNII 2  rare earth weathering steel 11
AL G AN IEAE B, b & # ot % (rare earth elements) , AJ3&E 4 98/0 & 46 % Cu.
Cr. Ni & &, E&BEARRNTYREBUERE R AR Z, 8N SR o B8 7596 2 £ RN .

3.3

iR SR A B3P+ highway guardrail made of rare earth weathering steel

— PR R A AN T 28 (3.1 FI/BHR iR 1128 (3.2) In s 28 1 s o 2 % FH R T AW 4 A o
4 [EMKS

4.1 FHLmHER
4.1.1 533, ESAE
M LmHEEN 2. SRR, W 1
x1 HBIMMERSE. MSIHE

75 S [ M &
ISO 9224-2012 H 1L FIZE RS R
1 i ARk 235RE. Q355RE
- ? ? A P B i A B A

2 e i 1 Q355GNHRE

Tl 235NHRE. Q335NHRE. Q390NHRE.

e Q Q R A B
3 TEANIZE | PREEM% | Q420NHRE. Q460NHRE. Q500NHRE.
Q550NHRE

4.1.2 MSRTFFZE

B O“JEARBREE”  “wmimfiE” o “mE” MPGEPHE 7R “Q” “GNH” “NH” , fl “FMit” jt&
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A

Q235REA, RER/NERIRE N 235 MPa, REZSN A RO T EMNES.

ol 2:

Q355GNHREB, fUE&/NEREE A 335 MPa, FESS0N B SR EIHEMIZE (BiE) .
5l 3:

Q390NHREC, fRFEH/NERIEE N 390 MPa, JREZHA C FEIHM LI RNIZE GREEm %) .
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a) X5 HG;
b) B aE AR
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2)  A: BEMI= (A 9
3) SB: MY (SB) %:
4)  SA: BT (SA)
5) Bm: HRSFEH = (Nm) 2
6) Am: FIHGFEH = (Am) 2;
7)  SBm: HRpfEA Y (SBm) 4
8) SAm: PRAEHE T (SAm) %K.
c) KM
1) nE: & T A, #EE K
2) nC: MW THMALEERRELF, HE K
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5 Fmltg

51 —BHE
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e Bl FH RS FEVF 22 /mm &IPSR
mm KE TEIE R e JEE %
100x130x200%3
Fa- | CKox B xRS +3 +2 o +3 =
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10. 2.3 MARIEFFERT 1K, A FIIERZ—B, R0 T 8 A5
a) 7= i e B
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(HSEM)
WL AHER B AR K MR 75 0
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A1 SNBSS AL FER S
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<
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0.045
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S AFREE KT 100 mmAEI BN, BR-E & n AL TR X5 s i e .
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<
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D 0
RE
Q235
AB
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Q335 0 0 080
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D 0
E
Q390
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D 5 | 0010
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Q420 5 5 0
0.045
NHR | BC | 020 | 055
E
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NHR 1.80 125 — | =
E 0 0
E
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A 1.2 JFMHEEF T ZMERE
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Ro/MPa | iR
< 16 40 60 | 100 | 150 i < | 40 | 60 | 100 | 150 16
¥ <
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10mm X Smm X 55mm /N RSHREE, e IR f N2 AN TR ASHUE B 1 75%850%, R
P LU NAR R = O

11



T/CI XXXX—2021

FA.5  Etb (VEIRDD) HHREHREFRTIRKEEE
B MR RE R (KV2/T)
i sk v Jil : ’
C >
A N N N
B 20
Q235RE. Q235NHRE
C 0 4w 27
D 20
A1) 34
B 20
Q335RE. 19 ) 27
Q335NHRE. c o /Nl 34
Q355GNHRE. 19 ) 27
Q390NHRE NG 34
D 20
| 27
4w 34
B 20
| 27
Q420NHRE
Hm) 34
C 0
H 1) 27
AL 34
C 0
H 1) 27
Q460NHRE.
A1) 34
Q500NHRE. D 20
| 27
Q550NHRE
/Nl 31
E -40
19 ) 20

A1.3 HEX
WRYE T T EOR, @ftHmXU i, IEGFEBIEY, Agin L TR IH .

a) miE

BB T B L FEE AN N AN T 720, RORL P AN 280 50 1 I8 A 3N FH AT 28 i) Y R VA

b) IEEREEEY

PR AR 4 8 I 22 W) N 1% GB/T 10561 —2010 ATEBHATAG 56, HAE BN T A& RAGHIIE

RA.6 FERERRY

A B C D

S

GiEN

S

Gk

HHERS

Gk

S

GiEN

<25

<25

<2.0

<2.0

<25

<25

<2.0

<2.0 <2.0

Al.4 RERE

A1.4.1.1

12

PR RIEANATRE, S5, i,

L SR RN A G . AT Rk
B, WTTE B IOIR EASSOE I AN TR A ZE [ —F o TERRALRLIFNE  Tohe A1 o LN T e AN LA 7 57




T/CI XXXX—2021

A4 1.2 LA BT A7 75 E AR A S (5 P BB, L AR A0 5/ i

A4 1.3 BRI R AT R B . Bt JTED, DURIREE. BT A% LR
BRI

A4 T4 SRS B, EA B R SR AR K 6%

A 1.5 RERE

A 1.5 1.1 BRI AN . R~F. B8 K o2 M4 GB/T 709051 7€
A1.5.1.2 AR, KMBISME. ReF. R S 2 SRS A N AR HE AR E o

A2 WiRAE
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4 R IR 1At GB/T 2975 GB/T 232
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HBR-HRIBATR (1+1+2) , FFA/KMRBREZIE, B2 . EHRI mLE&s50 pgid (Y) .

b) HEFDL

WRA 7o
FA.8 TSR
SHTTLER ST 2RI /nm ATRE T ER BEC/ (mg/L) DL/ (mg/L)
A 371.030 Fe 0.4 0.04
c) LLHIFRAE N RIRETA IR
WRA IR
FTA. 9 LHIbREMZIRAERR
AR 43 BT 0 2R R
LR IR AR AU SR
wEY (%)
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	稀土耐候钢高速公路护栏
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	以及下列术语和定义适用于本文件。
	4　分类和代号
	4.1　稀土耐候钢
	4.1.1　分类、牌号和用途

	稀土耐候钢分类、牌号和用途，见表1。
	表1  稀土耐候钢分类、牌号和用途
	序号
	分  类
	牌  号
	用  途
	1
	稀土耐候钢Ⅰ类
	Q235RE、Q355RE
	ISO 9224-2012中的Ⅰ级和Ⅱ级大气腐蚀环境下使用的高速公路护栏
	2
	稀土耐候钢Ⅱ类
	高耐候
	Q355GNHRE
	高速公路护栏
	3
	焊接耐候
	Q235NHRE、Q335NHRE、Q390NHRE、Q420NHRE、Q460NHRE、Q500N
	4.1.2　牌号表示方法

	由“屈服强度”“高耐候”或“耐候”的汉语拼音字母“Q”“GNH”“NH”，和“稀土”元素代号“RE”
	示例1：
	Q235REA，代表最小屈服强度为235 MPa，质量等级为A级的稀土耐候钢Ⅰ类。
	示例2：
	Q355GNHREB，代表最小屈服强度为335 MPa，质量等级为B级的稀土耐候钢Ⅱ类（高耐候）。
	示例3：
	Q390NHREC，代表最小屈服强度为390 MPa，质量等级为C级的稀土耐候钢Ⅱ类（焊接耐候）。
	4.2  稀土耐候钢高速公路护栏
	产品代号由形式代号、防护等级代码、埋设条件代号和稀土耐候钢牌号组成，具体是：
	a)形式代号：HG；
	b)防护等级代码：
	1)B：路侧二（B）级
	2)A：路侧三（A）级；
	3)SB：路侧四（SB）级；
	4)SA：路侧五（SA）级；
	5)Bm：中央分隔带二（Nm）级；
	6)Am：中央分隔带三（Am）级；
	7)SBm：中央分隔带四（SBm）级；
	8)SAm：中央分隔带五（SAm）级。
	c)埋设条件代号：
	1)nE：埋设于土中，柱距n米；
	2)nC：埋设于独立设置的混凝土中，柱距n米；
	3)nB1：埋设于小桥、通道、明涵结构物中，采用预埋套筒的基础处理方式，柱距n米；
	4)nB2：埋设于小桥、通道、明涵结构物中，采用预埋螺栓的基础处理方式，柱距n米。
	d)稀土耐候钢牌号：见表1。
	示例：
	HG-A-4E-Q355GNHRE，代表采用牌号为Q355GNHRE的稀土耐候钢Ⅱ类（高耐候）加工成

	5　产品规格
	5.1　一般规定
	5.1.1　产品主要由波形梁板、横梁、立柱、防阻块、端头、过渡板、T型立柱、拼接螺栓、连接螺栓和横梁垫片等组成。
	5.1.2　产品按JTG B05-01-2013防护等级分为二级、三级、四级、五级共四个等级。

	5.2　规格
	5.2.1　产品构造尺寸见表2的规定。

	5.3　外形尺寸及允许偏差
	5.3.1　波形梁板、横梁和立柱厚度允许偏差均为
	5.3.2　防阻块分为Fa-Ⅰ、Fa-Ⅱ和Fa-Ⅲ三种型式，Fa-Ⅰ和Fa-Ⅱ型规格尺寸、允许偏差见表3，Fa-
	5.3.3　拼接螺栓、链接螺栓、螺母、垫圈和横梁垫片尺寸见表5，允许偏差应符合GB/T 31429.1、GB/T


	6　加工工艺
	6.1　波形梁板应采用连续辊压成型。
	6.2　横梁、立柱和防阻块宜采用高频焊接成型。采用其他方式加工时，应有试验报告保证其强度不低于高频焊接成型工
	6.3　波形梁板和立柱上的螺栓孔应定位准确，每一个端部的所有落空应一次冲孔完成。
	6.4　产品一般不必进行防腐处理，如酸洗、镀锌、喷砂、涂刷防腐漆（因颜色和观感要求除外）。 

	7　技术要求
	7.1　材料要求
	7.2　外观质量
	7.2.1.1　所有构建表面应均匀、光滑，不应有裂纹、起泡、折叠、夹杂和端面分层，可有不大于公称厚度10%的轻微凹坑
	7.2.1.2　波形梁板和立柱不应有明显的扭转，不应焊接加长，总弯曲度不应大于构件所规定长度的0.15%。
	7.2.1.3　所有构建端部切口毛刺应清除，断面切口应垂直，其垂直度公差不应超过1°。
	7.2.1.4　防阻块等构建焊接位置均应打磨匀顺，不应有气孔、夹渣等缺陷，不应在焊接处切削，配合钢管使用的防阻块焊接

	7.3　耐腐蚀性
	7.3.1.1　产品的腐蚀速率：
	7.3.1.2　经供需双方协商，也可采用其他指标方法评价。


	8　测试方法
	8.1　外形尺寸及允许偏差
	8.2　材料
	8.3　外观质量
	8.4　耐腐蚀性

	9　设计、施工及质量验收
	产品设计、施工及质量验收应符合JTG D81、GB 50688、JTG/T D81、JTG F71和

	10　检验规则
	10.1　出厂检验
	10.1.1　检验项目见表6。
	10.1.2　出厂检验组批：采用同一批原材料和工艺生产的同种部件视为一批。抽样方法按GB/T 10111规定进行。
	10.1.3　出厂检验如有任一项指标不符合本文件要求，则应重新抽取双倍试样，对该项指标进行复验，复验结果仍不合格时

	10.2　型式检验
	10.2.1　检验项目见表6。
	10.2.2　型式检验的样品应在生产线终端随机抽取3件进行检验。
	10.2.3　型式检验每年进行1次，有下列情况之一时，也应进行型式检验：


	11　标志、包装、运输和贮存
	11.1　每片波形梁板均应在其两端分别表明生产厂名（或厂标）、生产年月等标志，其位置在距端部400 mm的波形
	11.2　波形梁板、横梁、立柱和防阻块的包装和标志应符合GB/T 247的规定。护栏不应散装交货，且应保证在吊
	11.3　拼接螺栓连接副的包装和标识应按GB/T 1231的规定执行。其他紧固件的包装和标识应按相关标准的规定
	11.4　批量生产的护栏产品应码放整齐、高度适当、便于抽检。
	11.5　护栏产品在运输过程中应适当包装并固定牢靠，防止因颠簸碰撞损坏涂层或使构件变形。
	11.6　护栏产品应采用吊装方式装卸，不应直接从运输工具上推下。
	11.7　护栏产品应贮存于通风、干燥、无酸碱及腐蚀性气体的空间内。

	附 录 A
	A.1　材料要求
	A.1.1  钢的牌号和化学成分
	A.1.1.1  钢的牌号及化学成分（熔炼分析）应符合表A.1、表A.2的规定。
	A.1.2  力学性能和工艺性能
	A.1.2.1  拉伸和弯曲
	A.1.2.2  夏比（V型缺口）冲击
	A.1.3  其他要求
	A.1.4  表面质量
	A.1.5  表面质量


	A.2　测试方法

	按GB/T 4336检验钢中稀土元素含量。其中标准样品可先采用GB/T 24520和A.2.2对钢样

