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S
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S




T/SSEA XXXX-2020

d Mm%

a) MY HTEE R, R
b) S EARE HORR S

o) ERIAMIS,

g WARAHG HE

Cu<0.10%);Ni<0.30%;Cr<0.30%;

HN<0.006%.

f)  Nb+V+Ti<0.15%.

h) R BPL, A EN<0.45%H4R 5

Nb+V=<0.06%-

BN <0.35%

EAT 0.12%fF ] CEnw , REE
EFRAK 0.01%, W R

¢)  Alow<0.060%;N<0.012%;AI/N>2:1 (A3 F Ak B BN B R AL AN

Mo0<0.15%;B<0.0005%.

B N<0.50%

o HOMUE KR

SRR

INFETF 0.12%# ) CEpewm -

0.05%, AN 0.20%.

Cu<0.35%(Un A Fril,

o

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

2 HIERE
AR AP B G R, FRE P AR AR A Tl
BRI S EL (B) ARG
BE R HIAEL (BFE. 37 Bddk (L) o4 .
TR e IR, RITEA R

6.3 RHERE

B L LA IE K B B RS A B

6.4 JIFMERE

o XTI BURSZZBH,  B] K IR AV T630°C

B0 77 BE LT B R A FIUE o
4 N1FMRE
Ji e R OAES fmaRk | kxR | 4R~FCcyN | Bt
M Rios MPa R, MPa RosRm | A% | Weilkdg, oc | “FIIBIY) R
wA | Bk | mh | Bk | mK | ek SoNME )| TR, % | K
igjgggggg 245 | 450 | 415 | 655 0.90 27 /
iggggggjggg 200 | 495 | 415 | 655 0.90 27 /
ig;ggggjggg 320 | 525 | 435 | 655 0.90 27 /
igggggggggg 360 | 530 | 460 | 760 0.90 " 27 / 2501;;10
L390QS/X56QS | 390 | 545 | 490 | 760 | 0.90 48 >85 22HRC
L415QS/X60QS | 415 | 565 | 520 | 760 | 0.90 48 >85
L450QS/X65QS | 450 | 600 | 535 | 760 | 0.90 48 >85
L485QS/X70QS | 485 | 635 | 570 | 760 | 0.90 48 >85




T/SSEA XXXX-2020

PRI B U E A G U R L) NI S SR s vy G A= S L w1 AT v AN R 2 e G T O NP N B
TR IRCRE R Y 1.5 £ 5
2. AN IR CRE K BT DT AR A T HIEL Y 80%:

6.5 [EFimitig
BN N EGB/T 9711 R E HEAT S8 phikae,  JEdik e N AT & 2 SIKHLE
=5 WEREmMEREEXK

RIARE: GB/T 86505

IV : A B

IR . 2543°C;

IR FFLLETE]: 96 /NS

WIGAIK: BT =R B — 2R, 5B — 4Lk

I sthrntE: CLR<5%, CTR<I.5%, CSR<0.5%:;

RIS - GG R b R IR IR T S AR PHH, RIS TT AR R4 A A1 Sk
FE, WE RS 20065 UK A0 B 8 R BLHIC Z480N FE At &M IR 1 o

AT
ELdnt
(HIC)

T KT 4 XAMEDNS0~150, BEJE >2~6mmt TEAENE, FEE BN AN T8k 44 BE
JEI80%. KT 44 XAMEDN <50, BEJE>2~6mmf)TEa849%, Al LA =Bk 100mm ¥ &
BT [N CBE FE20mm) A EA T HICTAES o SRR o] LSRRI T Ol B 55 [F) 13204
WPAR) BRmE AL OB FERIE RSO 8501-1:2007H1Sa2.54%) ALFR. P 715 &4 GB/T
8650-201525 117 IR E .

SSCiH M 1% B GB/T 4157-2017 AW MHAT AL . #%GB/T 9711KUE Y 0% ik
FE, ARG I [R] B 2R 720 /N o RE DN ES 77 9 K05 f5 /s Jee Hi 5 FEE 1T 8 0% 2 Hh e 777 5 1) 3
RIS . IEASH115.0 (£1.3mm) x15.0 (£0.13mm) x5.0 (£0.13mm) i&FE, ALK
FH67.3 (£1.3mm) x4.57 (£0.13mm) x1.52 (+0.13mm) /NMRFE, INEN S N 5E fe /s
58 FEE 1) 72 % 8% R W) J7 5 )3 R R i A s T AN BE D0 T S bR v /N AR R
AT LR FICIEIRRE GRARE %8 w5 44 SURE Rt EL B 2~1022 1], 44 UAMED 5 4 SUBE Rt
10~10022.[8]) ,  JN#E N 7 AR5 eI it JIR 58 118 0% B H ) 7 5 i s 7 7 0 7
IR F T T Z VT e I — 4

JRELE > 1OTOR A EL AR AT A~ XA b A i AT A Ay . fu A i b o AT A 2 i
TR B GUIAFE RO A G EE, BEIE B IR LT R BRSO 2 AL B 2451k
[RIBRSL o

BB
HFFAR
%
(SSO

6.6 FERIE
B RGBT 6394 K T K50 B I SRR, HL A b J L TR R 4
6.7 &RBRRF
A N AZGB/T 10561-2005 AvE R 36 AR G Jm Je 288, HLa kg Bl BATF & RO LE -
*6 IFEBREYEIERT

ESXES A | B | C | D




T/SSEA XXXX-2020

S

LA

IS

A

IS

A

S

LA

Sy sl

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

&)
6.8 NEIRIEM

WRYE T EER, H3G i B BN A R MR, S WIS AT AR AR VP i, R, AT B A A
TR E A 6 £ AN G AT AR PR

6.9 ErKEIKIE
B R 3ZGB/T 9711-201779110.2.6 R B #E AT K R ARG, AR H IETR
6.10  Fitm

KT JE B 3%GB/T 9711-2017F SR K 3 ML e b AT e ke, AR Z AL . SRS
656 1 78 i 11 351 L IA 21 AW R THT 1 100%

6. 11 REFR=E

WE W APRTEA VA BT REL &, 490, B E. A LRSI R 825,
THERIRE N AT AFREE R MR 22, T BEAL I SERREE )5 LA /N T BE 80 22 o VF [ R /ME

6.12 HFFREX
AR T ER, SUEFEX0T T, Al AN 3 A A R R

7 REHE

7.1 ISR RS T v M % GB/T 223.11. GB/T 223.19. GB/T 223.23. GB/T 223.26. GB/T 223.37.
GB/T 223.40. GB/T 223.62. GB/T 223.63. GB/T 223.69. GB/T 223.72. GB/T 223.76. GB/T 223.77. GB/T
223.81. GB/T223.84. GB/T 4336. GB/T20123. GB/T20124. GB/T 20125 8@ H 7 iERE#1T, H
{3 B 4% GB/T 223.11. GB/T223.19. GB/T 223.23. GB/T223.26. GB/T223.37. GB/T 223.40. GB/T
223.62. GB/T 223.63+ GB/T 223.69. GB/T 223.72. GB/T 223.76. GB/T 223.77. GB/T 223.81. GB/T 223.84
HIHE AT o
7.2 WNERRIGIUH . BREECE . BURE R R TEN TR T IHUE -

*x7 RIEmME., BEEHE. BESZEMRIESE

5 o615 B INgES (s R T v RIS TV
1 WEE 2 AN/t GB/T 20066 7.1
2 Fr AR s 1A~/ F—HRWE, GB/T 2975 GB/T 228.1
3 e N 1A~/ E—HR4%E, GB/T2975 GB/T 9711

Sy T R — LR
\ PASUPRAS | W= AR, S . BT 8650
(HICO) - — 2R
i W I .

5 "M@?Sjg%’% FH T3 T 23— A R GBIT 4157
6 WL PR B A FE AL 1T — AN GB/T 6394




T/SSEA XXXX-2020

1 MMAFE
7 E|E AP 1M/ T — MR GB/T 10561
8 K R R0 B — GB/T 9711
9 gL SRl BR — GB/T 9711
10 ) B — =
11 JHATE B — HiEm R

8 IGHM

8.1 HETFNIEUL

B AR 2RGSO I B AT AT o TR A BN AR v B R TR T RIE AT — A AR
I H AT A A AR

8.2 LAHLIN

PRSI BEHEE R — 0T . g, R — R RS BORES . A —IAE B AP AL AN
ko

8.3 SILFNFIEMN
BN ) S5 F ) E R A GB/T 97 LTHIHLE
8.4 HEEHN
BN S TR A6 25 SRR B 2B HLBOE AT 124, BLMNZGB/T 8170/ HLE «

9 BE. FREMEREILRHR

PE AR AREMFEE B NAFEGB/T 9711 RLE -




	目  次
	前  言
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	3.1
	3.2
	3.3
	3.4
	3.5

	4　 订货内容
	5　 尺寸、外形、重量
	5.1　 钢管的外径和不圆度应符合表1的规定。
	5.2　 钢管的壁厚允许偏差应符合表2的规定。
	5.3　 钢管的其他尺寸、外形、重量应符合GB/T 9711的规定。
	5.4　 根据需方要求，经供需双方协商，也可提供其他尺寸、外形、重量要求的钢管。

	6　 技术要求
	6.1　 钢级和化学成分
	6.1.1　 钢的化学成分熔炼分析和成品分析应符合表3的规定。经供需双方协商，并在合同中注明，可以供应其他钢级和化学成分的钢管。

	6.2　 制造方法
	6.2.1　 钢采用转炉或电炉冶炼，并经炉外精炼和真空脱气。
	6.2.2　 管坯采用连铸或热轧（锻）方法制造。
	6.2.3　 钢管应采用热轧（挤压、扩）或冷拔（轧）无缝方法制造。
	6.2.4　 需方指定某一制造方法时，应在合同中注明。

	6.3　 交货状态
	6.4　 力学性能
	6.5　 腐蚀试验
	6.6　 晶粒度
	6.7　 非金属夹杂物
	6.8　 钢管焊接性
	6.9　 静水压试验
	6.10　 无损检测
	6.11　 表面质量
	6.12　 特殊要求

	7　 试验方法
	7.1　 钢的化学成分试验方法应按GB/T 223.11、GB/T 223.19、GB/T 223.23、GB/T 223.26、GB/T 223.37、GB/T 223.40、GB/T 223.62、GB/T 223.63、GB/T 223.69、GB/T 223.72、GB/T 223.76、GB/T 223.77、GB/T 223.81、GB/T 223.84、GB/T 4336、GB/T 20123、GB/T 20124、GB/T 20125或通用方法的规定进行，但仲裁时应按GB/T 22...
	7.2　 钢管的检验项目、取样数量、取样方法、试验方法应符合表7的规定。

	8　 检验规则
	8.1　 检查和验收
	8.2　 组批规则
	8.3　 复验和判定规则
	8.4　 数值修约

	9　 包装、标志和质量证明书


