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前  言 

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定和《“领

跑者”标准编制通则》（T/CAQP 015—2020 T/ESF 0001—2020）起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国特钢企业协会与企业标准“领跑者”工作委员会联合提出 

本文件由中国特钢企业协会团体标准化工作委员会归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 
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“领跑者”标准评价要求锚杆用热轧带肋钢筋 

1 范围 

本文件规定了锚杆用热轧带肋钢筋（以下简称钢筋）“领跑者”标准评价的评价指标体系和评价方法。 

本文件适用于锚杆用热轧带肋钢筋的企业标准水平评价。相关机构在制定企业标准“领跑者”评

估方案时可参考使用本文件。企业在制定企业标准时也可参照使用。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。 

GB/T 6394  金属平均晶粒度测定方法 

GB/T 11261 钢铁氧含量的测定脉冲加热惰气熔融-红外线吸收法 

GB/T 19001  质量管理体系要求 

GB/T 23331  能源管理体系要求及使用指南 

GB/T 24001  环境管理体系要求及使用指南 

GB/T 28001  职业健康安全管理体系要求 

YB/T 4364-2014  锚杆用热轧带肋钢筋 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 评价指标体系 

4.1 基本要求 

4.1.1 近三年，生产企业无较大及以上环境、安全、质量事故。 

4.1.2 企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。 

4.1.3 企业可根据 GB/T 19001、GB/T 23331、GB/T 24001、GB/T 28001 建立并运行相应质量、能源、

环境、职业健康安全体系，鼓励企业根据自身运营情况建立更高水平的相关管理体系。 

4.1.4 产品应为量产产品，钢筋领跑标准应符合 YB/T 4364-2014《锚杆用热轧带肋钢筋》规定的要求。 

4.2 评价指标分类 

4.2.1 钢筋“领跑者”标准中所包括的指标分为基础指标、核心指标和创新性指标。 

4.2.2 基础指标包括尺寸、外形及允许偏差、表面质量、弯曲性能、金相组织、化学成分。 
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4.2.3 核心指标包括 P、S 元素含量、O 含量、内径允许偏差、弯曲度、力学性能、冲击性能；核心指标分

为三个等级，包括先进水平，相当于企标排行榜中 5 星级水平；平均水平，相当于企标排行榜中 4 星级水

平；基准水平，相当于企标排行榜中 3 星级水平。 

4.2.4 创新性指标包括晶粒度，划分成平均水平和先进水平两个等级，其中先进水平相当于企标排行榜中的

5 星级水平，平均水平相当于企标排行榜中 4 星级水平；鼓励根据条件成熟情况适时增加与产品性能和下

游用户关注的相关创新性指标。 

4.3 评价指标要求 

4.3.1 钢筋“领跑者”标准评价指标体系框架见表 1。 

表 1评价指标体系框架 

指

标

类

型 

评价指标 
指标

来源 

指标水平分级 

判断依据/方法 先进水平 

（5 星） 

平均水平 

（4 星） 

基准水平 

（3 星） 

基

础

指

标 

尺寸、外形及允许偏差 

YB/T 

4364-

2014 
符合 YB/T 4364-2014 中 6 的规定 

YB/T 

4364-2014 中

8.1、8.3 规定的

方法 

表面质量 

YB/T 

4364-

2014 
符合 YB/T 4364-2014 中 7.8 的规定 

YB/T 

4364-2014 中

8.1 规定的方法 

弯曲性能 

YB/T 

4364-

2014 
符合 YB/T 4364-2014 中 7.6.1 的规定 

YB/T 

4364-2014 中

8.1、8.2 规定的

方法 

金相组织 

YB/T 

4364-

2014 
符合 YB/T 4364-2014 中 7.7 的规定 

YB/T 

4364-2014 中

8.1 规定的方法 

化学成分 

YB/T 

4364-

2014 
符合 YB/T 4364-2014 中 7.1 的规定 

YB/T 

4364-2014 中

8.1 规定的方法 

核

心

指

标 

P、S 元素含量 

（MG500 及以上） 

P YB/T 

4364-

2014 

≤0.025% ≤0.030% ≤0.040% YB/T 

4364-2014 中

8.1 规定的方法 S ≤0.025% ≤0.030% ≤0.040% 

O 含量 

市场

需求

和生

产实

际 

≤40ppm ≤50ppm — 
GB/T 11261 规

定的方法 

内径允许偏差 

YB/T 

4364-

2014 
±0.20m ±0.25mm ±0.30mm 

YB/T 

4364-2014 中

8.1、8.3 规定的

方法 

弯曲度 

YB/T 

4364-

2014 

每米弯曲度 2mm 

总弯曲度 0.2% 

每米弯曲度 3mm 

总弯曲度 0.3% 

每米弯曲度 4mm 

总弯曲度 0.4% 

YB/T 

4364-2014 中

8.1 规定的方法 

力学

性能 
屈服强度 MG400 

YB/T 

4364-
420MPa~470MPa 410MPa~500MPa ≥400MPa 

YB/T 

4364-2014 中
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MG500 

2014 

520MPa~570MPa 510MPa~600MPa ≥500MPa 
8.1、8.2 规定的

方法 

MG600 620MPa~700MPa 610MPa~720MPa ≥600MPa 

抗拉强度 

MG400 ≥560MPa ≥550MPa ≥540MPa 

MG500 ≥650MPa ≥640MPa ≥630MPa 

MG600 ≥770MPa ≥760MPa ≥750MPa 

断后伸长

率 

MG400 ≥23% ≥22% ≥20% 

MG500 ≥23% ≥22% ≥20% 

MG600 ≥20% ≥19% ≥18% 

冲击性能 

20℃冲击试验（V

型缺口），冲击吸

收能量 

MG400 
YB/T 

4364-

2014 

≥45J ≥40J — YB/T 

4364-2014 中

8.1 规定的方法 
MG500 ≥50J ≥45J ≥40J 

MG600 ≥40J ≥37J ≥34J 

创

新

性

指

标 

晶粒度 

 

市场

需求

和生

产实

际 

8.5 级或更细 7.5 级或更细 — 
GB/T 6394 规定

的方法 

5 等级划分 

评价结果划分为一级、二级和三级，各等级所对应的划分依据见表 2。达到三级要求及以上的企业标

准并按照有关要求进行自我声明公开后均可进入企业标准排行榜。达到一级要求的企业标准，且按照有关

要求进行自我声明公开后，其标准和符合标准的产品或服务可以直接进入企业标准“领跑者”候选名单。 

表 2指标评价要求及等级划分 

评价等级 满足条件 

一级应同时满足 基本要求 基础指标要求 
核心指标先进水平

要求 

创新性指标中的任

意一项 

二级应同时满足 基本要求 基础指标要求 
核心指标平均水平

要求 
— 

三级应同时满足 基本要求 基础指标要求 
核心指标基准水平

要求 
— 

 

 

 


